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Îòäåë ôèëüòðàöèè
Ñïåöèàëèçèðóåòñÿ íà ïðîèçâîäñòâå è ïîñòàâêå âûñîêîêà÷åñòâåííîé ïðîäóêöèè äëÿ
î÷èñòêè, ñòàáèëèçàöèè è ñòåðèëèçàöèè æèäêîñòåé è ãàçîâ.
Êîìïàíèÿ îáëàäàåò áîëüøèì îïûòîì â îáëàñòè ôèëüòðàöèè, ÷òî ïîçâîëÿåò
ïðåäîñòàâëÿòü ïîòðåáèòåëÿì èííîâàöèîííûå è ýêîíîìè÷åñêè ýôôåêòèâíûå ðåøåíèÿ
âñåõ ôèëüòðàöèîííûõ ïðîáëåì.

Íàøà ïðîäóêöèÿ
Êîìïàíèÿ domnick hunter ïðîèçâîäèò øèðîêèé äèàïàçîí ôèëüòðîâ-êàðòðèäæåé äëÿ
ôèëüòðàöèè æèäêîñòåé è ãàçîâ, ïðåäîñòàâëÿÿ øèðîêèé âûáîð, íà÷èíàÿ îò  ïëîñêèõ
ìåìáðàííûõ äèñêîâ è äî ìíîãîýëåìåíòíûõ ôèëüòðàöèîííûõ ñèñòåì. Êàæäûé âèä
ôèëüòðîâ áûë ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàí â ñîîòâåòñòâèå ñ òðåáîâàíèÿìè
ïðîìûøëåííîñòè.
Êîìïàíèÿ domnick hunter ïðîèçâîäèò ðàçëè÷íûå âèäû ôèëüòðîäåðæàòåëåé èç
íåðæàâåþùåé ñòàëè, îòâå÷àþùèå òðåáîâàíèÿì ASME VIII è PED 97/23/EC, êîòîðûå
òàêæå èçãîòîâëåíû â ñîîòâåòñòâèè ñ îñíîâíûìè òðåáîâàíèÿìè ïðîìûøëåííîñòè.
Ïîñëåäóþùóþ òåõíè÷åñêóþ ïîääåðæêó è ñîâåòû ïî óëó÷øåíèþ ðàáîòû ìîæíî
ïîëó÷èòü, îáðàòèâøèñü â Ãðóïïó òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ (TSG).

Ñïåöèàëèçèðîâàííîå ïðîèçâîäñòâî
Êîìïàíèÿ domnick hunter ïîñòîÿííî èíâåñòèðóåò â òåõíîëîãè÷åñêîå ðàçâèòèå
îáîðóäîâàíèÿ è ìàòåðèàëîâ. Äîêàçàòåëüñòâîì ýòîãî ñëóæèò óâåëè÷åíèå îáúåìîâ
ïðîèçâîäñòâà â 2002 è 2003 ãîäàõ â äâà ðàçà, â òî æå âðåìÿ ïðîäîëæàåòñÿ
âíåäðåíèå íîâåéøèõ òåõíîëîãèé â ïðîèçâîäñòâî.

Ñåðòèôèêàò ISO9001:2000 ïîäòâåðæäàåò óðîâåíü êà÷åñòâà ïðîèçâîäñòâà, êîòîðûé
ñîîòâåòñòâóåò ðåãóëèðîâàíèÿì FDA è USP, à òàêæå ïðèçíàííûì ñòàíäàðòàì
ïðîìûøëåííîñòè, íàïðèìåð GMP. 

Ñåðâèñíûå ãàðàíòèè
Êîìïàíèÿ domnick hunter ïðåäîñòàâëÿåò øèðîêèé ñïåêòð ïðåä- è ïîñëåïðîäàæíîãî
îáñëóæèâàíèÿ. Íàøà ïîääåðæêà ïðèñóòñòâóåò íà âñåõ ñòàäèÿõ ñîòðóäíè÷åñòâà:
îöåíêà íà ìåñòå ýêñïëóàòàöèè, îáó÷åíèå, ðåêîìåíäàöèè, ðàçðàáîòêà, ïðîèçâîäñòâî,
âàëèäàöèÿ, êîíòðîëü êà÷åñòâà è ïîñòàâêè, à òàêæå îáñëóæèâàíèå â òå÷åíèè äîëãîãî
âðåìåíè ïîñëå óñòàíîâêè ôèëüòðîâ.

Êîìïàíèÿ domnick hunter ïðåäîñòàâëÿåò ïîääåðæêó ÷åðåç ñâîþ ãëîáàëüíóþ ñåòü,
à òàêæå ÷åðåç Ãðóïïó ïîääåðæêè ïîòðåáèòåëåé (CSG) è Ãðóïïû òåõíè÷åñêîé
ïîääåðæêè (TSG).

Ïîñëóæíîé ñïèñîê
Êîìïàíèÿ domnick hunter ïðîèçâîäèò è ïîñòàâëÿåò ôèëüòðàöèîííûå ðåøåíèÿ
âåäóùèì ìèðîâûì êîìïàíèÿì â 50 ñòðàíàõ ìèðà. Ðàáîòàÿ âî ìíîãèõ îáëàñòÿõ
ïðîìûøëåííîñòè, êîìïàíèÿ domnick hunter îñíîâûâàåòñÿ íà ïîòðåáíîñòÿõ ðûíêà.

43

domnick hunter ôèëüòðîâàëüíûå ïðîöåññûÃðóïïà êîìïàíèé domnick hunter

Domnick Hunter Group PLC
Îñíîâàííàÿ â 1963 ãîäó Domnick Hunter Group PLC ÿâëÿåòñÿ ìåæäóíàðîäíîé ãðóïïîé
êîìïàíèé, öåëü êîòîðûõ - îáåñïå÷åíèå âûñîêîêà÷åñòâåííîé ôèëüòðàöèè, ñåïàðàöèè è
îñâåòëåíèÿ ïðîäóêöèè äëÿ øèðîêîãî äèàïàçîíà îáëàñòåé ïðîìûøëåííîñòè è ïðèëîæåíèé.
Îòëè÷íîå êà÷åñòâî òåõíîëîãèé è ýêñïîðòà îòìå÷åíû âðó÷åíèåì ñåìè ïðåìèé Àíãëèéñêîé
êîðîëåâû â îáëàñòè ïðîìûøëåííîñòè. Â 1987 ã. domnick hunter ñòàíîâèòñÿ ïåðâîé  â
Âåëèêîáðèòàíèè êîìïàíèåé, êîòîðàÿ ïîëó÷èëà ñåðòèôèêàò ISO 9001.

Êîìïàíèÿ  èìååò òîðãîâûå ïðåäñòàâèòåëüñòâà â 24 ñòðàíàõ.10 çàâîäîâ ïî ïðîèçâîäñòâó
ôèëüòðîâ ðàñïîëîæåíû ïî âñåìó ìèðó è èìåþò áîëåå 60.000 ì2 ïðîèçâîäñòâåííûõ ïëîùàäåé,
ëàáîðàòîðèé è  îôèñîâ. Áîëåå 1500 ÷åëîâåê ïî âñåìó ìèðó ðàáîòàþò â êîìïàíèè è èñïîëüçóþò
ñâîè êâàëèôèêàöèþ è îïûò äëÿ íàäëåæàùåãî îáñëóæèâàíèÿ ïîòðåáèòåëåé.

Ôèëüòðàöèÿ
•Ôèëüòðû ïðåäâàðèòåëüíîé è îêîí÷àòåëüíîé ôèëüòðàöèè
•Ôèëüòðû äëÿ ñòåðèëüíîé ôèëüòðàöèè æèäêîñòåé
•Ôèëüòðû äëÿ ñòåðèëüíîé ôèëüòðàöèè âîçäóõà/ãàçîâ
•Ôèëüòðû äëÿ ôèëüòðàöèè ïàðà
•Îäíîðàçîâûå ôèëüòðû
• Ïðèáîðû äëÿ ïðîâåðêè öåëîñòíîñòè

Ïðîìûøëåííîñòü
•Ôèëüòðû äëÿ ôèëüòðàöèè ñæàòîãî âîçäóõà
• Ñåïàðàòîðû âîäû
• Îñóøèòåëè ñæàòîãî âîçäóõà
• Ñåïàðàòîðû ìàñëî/âîäà
• Óñòðîéñòâà óäàëåíèÿ êîíäåíñàòà
• Î÷èñòèòåëè äûõàòåëüíîãî è ìåäèöèíñêîãî âîçäóõà 
• Î÷èñòèòåëè óãëåêèñëîãî ãàçà

Ïðîèçâîäñòâî ãàçîâ
• Ãåíåðàòîðû àçîòà
• Ãåíåðàòîðû âîäîðîäà
• Ãåíåðàòîðû îñîáî ÷èñòîãî âîçäóõà (áåç óãëåâîäîðîäîâ è ÷àñòèö)
• Ñèñòåìû ðàñïðåäåëåíèÿ ñìåøàííîãî ãàçà
• Óñòðîéñòâà óäàëåíèÿ CO2 èç âîçäóõà

Øòàá-êâàðòèðà â Åâðîïå Àçèè Ñåâåðíîé Àìåðèêå
Âåëèêîáðèòàíèè

Äëÿ ïîëó÷åíèÿ áîëåå ïîëíîé èíôîðìàöèè è íîâîñòåé ïðîñèì ïîñåòèòü ñàéò

p r o c e s s @ d o m n i c k h u n t e r . c o m
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Ôèëüòðàöèÿ â âèííîé ïðîìûøëåííîñòè
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Ôèëüòðàöèÿ â ïðîìûøëåííîñòè íàïèòêîâ
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ïðåäëàãàåìûõ äëÿ ïèùåâîé ïðîìûøëåííîñòè ïðîñèì

ïîñåòèòü ñàéò
www.domnickhunter .com/brew ingwww.domnickhunter .com/brew ing
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domnick hunter Brewing Industry Capability Guide
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www.domnickhunter .com/winewww.domnickhunter .com/wine

èëè çàêàçàòü áðîøþðó
domnick hunter Wine Industry Capability Guide

Î ïðèìåíåíèè ôèëüòðîâ domnick hunter äëÿ ñæàòîãî
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Ôèëüòðàöèÿ â ìîëî÷íîé ïðîìûøëåííîñòè
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ïðåäëàãàåìûõ äëÿ ìîëî÷íîé ïðîìûøëåííîñòè ïðîñèì

ïîñåòèòü ñàéò
www.domnickhunter .com/da i rywww.domnickhunter .com/da i ry

èëè çàêàçàòü áðîøþðó
domnick hunter Dairy Industry Capability Guide

Ôèëüòðàöèÿ íèçêîàëêîãîëüíûõ íàïèòêîâ è ìèíåðàëüíîé âîäû
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Capability Guide
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Ôèëüòðàöèÿ â áèî-ôàðìàöåâòè÷åñêîé ïðîìûøëåííîñòè
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Компрессорная
станция

Слив конденсата

Компрессор

ресивер

сосуд

WFI WFI

автоклав

наполнение

стерильное наполнение

кросс-флоу

хроматография

лиофильн.
сушка

Промышленный
ферментер

(биореактор)

посевный
ферментер

Сосуд
выдержки

разрушение
клеток

концентрирование

Сосуд

Сосуд

Сосуд

Сосуд
выдержки

Сосуд
продукта

Растворитель/
буфер

r
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Ферментация

конечное
заполнение

Осветление Очистка

выходящие газы

вода

подготовленный
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Пар

сырье
регуляторы рН
пеногасители

Питательная
среда
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Сосуд
выдержки

концентрирование
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водо-масло 
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ресивер
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кросс-флоу
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Посевный
ферментер
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TURBOSEP
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www.domnickhunter .com/ fe rmenta t ionwww.domnickhunter .com/ fe rmenta t ion
èëè çàêàçàòü áðîøþðó 

domnick hunter Fermentation Industry 
Capability Guide
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Ãðóïïà ëàáîðàòîðíûõ èññëåäîâàíèé (LSG)

Ãðóïïà ëàáîðàòîðíûõ èññëåäîâàíèé
(LSG) âñåãäà êîíöåíòðèðîâàëà ñâîþ
ðàáîòó íà êîíòðîëå êà÷åñòâà è
ïðîâåðêè ñûðüÿ (íàïðèìåð,
ôèëüòðàöèîííûå ìåìáðàíû è ñðåäû)
èñïîëüçóåìûå ïðè èçãîòîâëåíèè
ôèëüòðîâûõ êàðòðèäæåé. ×àñòüþ
îñíîâíîé èíâåñòèöèîííîé ïðîãðàììû,
ìåñòîì ïðîâåäåíèÿ êîòîðîé ÿâëÿåòñÿ
ã.Áèðòëè, ÿâëÿëîñü ïîëíîå îáíîâëåíèå
ëàáîðàòîðíîãî îáîðóäîâàíèÿ. Ýòî íå

òîëüêî óâåëè÷èëî âäâîå äîñòóïíîå ìåñòî â ëàáîðàòîðèè, íî
òàêæå ïîçâîëèëî ðàñøèðèòü óñëóãè, ïðåäîñòàâëÿåìûå Ãðóïïîé
êàê äëÿ ìåñòíûõ, òàêèõ è äëÿ èíîñòðàííûõ çàêàç÷èêîâ.

Ðàñøèðåíèå ñåðâèñíîãî îáñëóæèâàíèÿ
ñôîêóñèðîâàíî íà ïðåäîñòàâëåíèè
ïîëíîãî êîìïëåêòà âàëèäàöèîííûõ
óñëóã ïîêóïàòåëÿì ôèëüòðîâ domnick
hunter, óâåëè÷åííîé ñïîñîáíîñòè
âíóòðåííåé âàëèäàöèè ñóùåñòâóþùèõ
è íîâûõ ïðîäóêòîâ, ðàñøèðÿþùåãîñÿ
àññîðòèìåíòà, à òàêæå óëó÷øåííîé
âîçìîæíîñòè ïîääåðæèâàòü íàó÷íûå
èññëåäîâàíèÿ âñåãî ðûíêà è îòäåëüíûõ
ïîòðåáèòåëåé.
Âîçìîæíîñòè/óñëóãè LSG  

•Ïðèáîðû äëÿ ïðîâåðêè óäåðæàíèÿ áàêòåðèé â æèäêîñòÿõ è 
ãàçàõ êàê äëÿ ïëîñêèõ ìåìáðàí, òàê äëÿ ìåìáðàí 
êàðòðèäæíîãî òèïà.

• Ïîëíûé íàáîð òåñòîâ äëÿ ïëîñêèõ è êàðòðèäæíûõ ìåìáðàí 
âêëþ÷àåò:
•èçìåðåíèå ñêîðîñòåé ïîòîêîâ âîäû, èçîïðîïèëîâîãî ñïèðòà

è âîçäóõà.
•ïðîâåðêà öåëîñòíîñòè âêëþ÷àÿ èçìåðåíèå òî÷êè ïóçûðüêà,

äèôôóçèîííîãî ïîòîêà, ïàäåíèÿ äàâëåíèÿ è ìåòîä 
ïðîíèêíîâåíèÿ âîäû.

•àíàëèç íà ðàçðûâ ïîä äåéñòâèåì âíóòðåííåãî äàâëåíèÿ.
•àíàëèç ñòàáèëüíîñòè ðàçìåðîâ.
•àíàëèç îêèñëÿåìîñòè ôèëüòðàòà.
•îïðåäåëåíèå ýêñòðàãèðîâàííîñòè âåùåñòâ êàê äëÿ îïàñíûõ

è íåîïàñíûõ êîìïîíåíòîâ.
•òåñò íà ýíäîòîêñèíû (ïèðîãåíû).
•àíàëèç òåñíîñâîáîäíîãî îáúåìà ìåìáðàíû.

• Ïîðîìåòðèÿ.
•Ìèêðîáíàÿ èäåíòèôèêàöèÿ.
• Ðàçðàáîòêà ïðîãðàìì îáó÷åíèÿ çàêàç÷èêà.

Âàëèäàöèîííûå óñëóãè çàêàç÷èêó
Â äîáàâëåíèå ê âûøåóïîìÿíóòûì óñëóãàì, Ãðóïïà
ëàáîðàòîðíîãî îáñëóæèâàíèÿ ìîæåò îáåñïå÷èâàòü óñëóãàìè
âàëèäàöèè ôèëüòðîâ domnick hunter â ñîîòâåòñòâèè ñ
ñïåöèôè÷åñêîé îáëàñòüþ èñïîëüçîâàíèÿ çàêàç÷èêà. Ýòè óñëóãè
âêëþ÷àþò â ñåáÿ ïîäãîòîâêó âàëèäàöèîííûõ ïðîòîêîëîâ (â
ñîîòâåòñòâèå ñ ðóêîâîäñòâîì â Òåõíè÷åñêîì îò÷åòå 26 PDA:
ñòåðèëüíàÿ ôèëüòðàöèÿ æèäêîñòåé, 1998 ã.), âûïîëíåíèå íèæå
ïðèâåäåííûõ èññëåäîâàíèé è îáåñïå÷åíèå îêîí÷àòåëüíûì
îò÷åòîì î ïðîâåäåíèè âàëèäàöèè.

Òåñò íà æèçíåñïîñîáíîñòü ìèêðîîðãàíèçìà
Ïîçâîëÿåò âûáðàòü ïîäõîäÿùåå àëüòåðíàòèâíûå ðåøåíèÿ äëÿ
ïðåïàðàòà, ïðè óñëîâèè, åñëè èñïûòóåìûé ìèêðîîðãàíèçì äëÿ
ñòåðèëèçóþùåãî ôèëüòðà 0,2 ìèêðîíà, Brevundimonas diminuta,
îêàæåòñÿ íåæèçíåñïîñîáíûì â ðàññìàòðèâàåìîì ðàñòâîðå.

Îïðåäåëåíèå çíà÷åíèé òåñòà íà öåëîñòíîñòü 
Îïðåäåëÿåò çíà÷åíèÿ òåñòà íà öåëîñòíîñòü äëÿ ôèëüòðîâ dom-
nick hunter, êîòîðûå ñìî÷åíû ïðîäóêòîì, à íå âîäîé.

Âîñïðîèçâåäåíèå óñëîâèé çàêàç÷èêà äëÿ èñïûòàíèé
ôèëüòðîâ
Ãàðàíòèðóåò, ÷òî ôèëüòðû, êîòîðûå áóäóò ïîäâåðæåíû òåñòó íà
óäåðæàíèå áàêòåðèé, áûëè ïîäâåðãíóòû áîëåå æåñòêèì
óñëîâèÿì, ÷åì óñëîâèÿ ðåàëüíîãî ïðîöåññà. Ýòîò òåñò ìîæåò
îäíîâðåìåííî èñïîëüçîâàòüñÿ äëÿ ïîäòâåðæäåíèÿ òîãî, ÷òî
óñëîâèÿ ýêñïëóàòàöèè ôèëüòðà íå âëèÿþò íà åãî öåëîñòíîñòü,
è ÷òî òðåáóåìàÿ ÷èñòîòà, êà÷åñòâî è òîêñèêîëîãèÿ ïðîäóêòà íå
óõóäøàþòñÿ âî âðåìÿ ïðîóöåññà, ïîäòâåðæäàÿ ñîâìåñòèìîñòü
ìàòåðèàëîâ.

Àíàëèç ýêñòðàãèðóåìûõ âåùåñòâ ñ èñïîëüçîâàíèåì FT-
IR (ÈÊ-ñïåêòðîôîòîìåòð ñ ðàñïðåäåëåíèåì Ôóðüå)
Ãàðàíòèðóåò, ÷òî âåùåñòâà, ýêñòðàãèðóåìûå èç ôèëüòðà,
ïîäâåðãíóòîãî íàèõóäøèì óñëîâèÿì ýêñïëóàòàöèè, íàõîäÿòñÿ â
äîïóñòèìûõ ïðåäåëàõ.

Èñòèííûé áàêòåðèàëüíûé òåñò
Ãàðàíòèðóåò, ÷òî ôèëüòðû, ïîäâåðãíóòûå íàèõóäøèì óñëîâèÿì
ýêñïëóàòàöèè, ïðîäîëæàþò ñîîòâåòñòâîâàòü òðåáîâàíèÿì
ïðîèçâîäñòâà ñòåðèëüíîãî ôèëüòðàòà ïðè ïðîâåðêå ñ ïîìîùüþ
Brevundimonas diminuta ïðè
êîíöåíòðàöèè áîëåå 107 îðãàíèçìîâ
íà ñì2 ýôôåêòèâíîé ïëîùàäè ôèëüòðà
(EFA). Èñòèííûé áàêòåðèàëüíûé òåñò
ñîîòâåòñòâóåò ìåòîäîëîãèè
Àìåðèêàíñêîãî îáùåñòâà ïî
èñïûòàíèþ ìàòåðèàëîâ (ASTM) F838-
83.

Ãðóïïà òåõíè÷åñêîé ïîääåðæêè (TSG)

Êîìïàíèÿ domnick hunter èìååò
âûñîêîïðîôåññèîíàëüíóþ êîìàíäó
ó÷åíûõ è èíæåíåðîâ, êîòîðûå
îòâåòÿò íà âîïðîñû îòíîñèòåëüíî
òåõíè÷åñêèõ âîçìîæíîñòåé íàøåé
ïðîäóêöèè, ïîìîãóò â âûáîðå è
ïðîåêòèðîâêå ñèñòåì ôèëüòðàöèè,
ñîîòâåò-ñòâóþùèõ ñïåöèôè÷åñêèì
òðåáîâà-íèÿì ïîëüçîâàòåëÿ,
îáåñïå÷àò ïîèñê íåèñïðàâíîñòåé è

ïðåäîñòàâÿò êîíñóëüòàòèâíûå óñëóãè, ïðîèçâåäóò ïðîâåðêó
íà öåëîñòíîñòü íà îñíîâàíèè êîíòðàêòà, îáñëóæèâàíèå
èíñòðóìåíòîâ è ïîñòàâêó ïðîãðàìì îáó÷åíèÿ.

Ïîääåðæêà íà ïðîèçâîäñòâå ó çàêàç÷èêà
•Ïîäáîð/ îïòèìèçàöèÿ ñèñòåìû
Èíæåíåðû âñåãäà ïîìîãóò Âàì îïòèìèçèðîâàòü
ñóùåñòâóþùóþ èëè ïðåäëîæèòü íîâóþ ñèñòåìó,  êàê
ðàñïîëîæåííóþ â ëèíèè, òàê è ëàáîðàòîðíóþ óñòàíîâêó. Ýòà
ðàáîòà âêëþ÷àåò îöåíêó èíäåêñà ôèëüòðóåìîñòè íà
ëàáîðàòîðíîé óñòàíîâêå è ìàñøòàáèðîâàíèå ðåçóëüòàòîâ äî
ïðîèçâîäñòâåííîãî óðîâíÿ.

•Ïîèñê íåèñïðàâíîñòåé
Â òåõ ñëó÷àÿõ, êîãäà âîçíèêàþò ïðîáëåìû ñ ôèëüòðàöèåé,
ïîääåðæêà è ïîìîùü â ðàçðàáîòêå ïîëíûõ ôèëüòðàöèîííûõ
ðåøåíèé ìîãóò áûòü îêàçàíû íà ìåñòå ïðèìåíåíèÿ.
Èíæåíåðû òåõíè÷åñêîé ïîääåðæêè ñ ìíîãîëåòíèì îïûòîì
ðàáîòû â îáëàñòè ôèëüòðàöèè ñäåëàþò âñå âîçìîæíîå,
÷òîáû ïîìî÷ü òåõíèêàì ïîëüçîâàòåëÿ.
•Ïðîãðàììû îáó÷åíèÿ (íà çàâîäå è çà åãî ïðåäåëàìè)
Îïûòíûå ñïåöèàëèñòû ïðîâåäóò ñòàíäàðòíûå òðåíèíãè èëè
òðåíèíãè, ñïåöèôè÷åñêèå äëÿ êàæäîé êîìïàíèè, â ñëåäóþùèõ
îáëàñòÿõ:

• Îñíîâíîå ââåäåíèå â ôèëüòðàöèþ.
• Ââåäåíèå â Èíäåêñ ôèëüòðóåìîñòè è ìàñøòàáèðîâàíèå 

ðåçóëüòàòîâ.
• Ïðàêòè÷åñêèå çàíÿòèÿ äëÿ èçó÷åíèÿ ìåòîäîâ è 

îáîðóäîâàíèÿ äëÿ ïðîâåðêè öåëîñòíîñòè.
• Ïðàêòè÷åñêèå çàíÿòèÿ äëÿ èçó÷åíèÿ ìåòîäîâ "îáðàáîòêà 

ïàðîì ïî ìåñòó" è "÷èñòêà ïî ìåñòó".
• Ôèëüòðàöèÿ îòíîñèòåëüíî HACCP 

•Îáñëóæèâàíèå èíñòðóìåíòîâ è êàëèáðîâêà
Ïðîâåäåíèå âîçìîæíî êàê íà ìåñòå ïðèìåíåíèÿ, òàê è ïðè
âîçâðàòå îáîðóäîâàíèÿ â íàø ñåðâèñ-öåíòð.
•Ïðîâåðêà íà öåëîñòíîñòü â ñîîòâåòñòâèå ñ êîíòðàêòîì
Êîíñóëüòàòèâíîå îáñëóæèâàíèå
•Äàííûå î ñîâìåñòèìîñòè
Êîíñóëüòàöèè îòíîñèòåëüíî ñîâìåñòèìîñòè ôèëüòðà ñ

äåçèíôèöèðóþùèì ñðåäñòâîì è àãðåññèâíûìè
õèìèêàëèÿìè ñ èñïîëüçîâàíèåì íàøåé îáøèðíîé áàçû
äàííûõ. Òàêæå âîçìîæíî ïðîâåäåíèå ñïåöèôè÷åñêèõ òåñòîâ
íà õèìè÷åñêóþ ñîâìåñòèìîñòü.
• Ïðîâåðêà íà öåëîñòíîñòü
Óâåäîìëåíèå î äàííûõ ïðîâåðêè íà öåëîñòíîñòü (âêëþ÷àÿ
çíà÷åíèÿ, èçìåðåííûå íà ïðîäóêòå), ïîèñê íåèñïðàâíîñòåé,
êîíñóëüòàöèè ïî ïðîåêòèðîâàíèþ ñèñòåìû.
• Ðàçðàáîòêà è ýêñïëóàòàöèÿ ñèñòåìû
Ãàðàíòèðóåò, ÷òî óñòàíîâëåíà
îïòèìàëüíàÿ ôèëüòðàöèîííàÿ
ñèñòåìà (âêëþ÷àÿ àâòîìàòèêó) ïëþñ
ïîääåðæêà â ðàçðàáîòêå
ñîîòâåòñòâóþùåé ñòàíäàðòíîé
îïåðàöèîííîé ïðîöåäóðû (ÑÎÏ).

•Âàëèäàöèîííàÿ ïîääåðæêà
Ïîëíîå âàëèäàöèîííîå
îáñëóæèâàíèå, âêëþ÷àÿ îöåíêó
ñïåöèôè÷åñêèõ íóæä, ðàçðàáîòêó
ñîãëàñîâàííûõ ïðîòîêîëîâ, ïðîâåäåíèå èñïûòàòåëüíîé
ðàáîòû è ïðåäîñòàâëåíèå îêîí÷àòåëüíîãî ïèñüìåííîãî
îò÷åòà.
Àíàëèòè÷åñêèå âîçìîæíîñòè
•Ïðîâåðêà íà èíäåêñ ôèëüòðóåìîñòè è SDI
• Ïðîâåðêà íà öåëîñòíîñòü

• Ïàäåíèå äàâëåíèÿ
• Äèôôóçèîííûé ïîòîê
• Ïðîíèêíîâåíèå âîäû
• Òî÷êà ïóçûðüêà
• Àýðîçîëüíûé òåñò

•Ìîäåëèðîâàíèå ïðîöåññà, èñïîëüçóÿ àïïàðàòóðó,
íàñòðîåííóþ ïî òåõíè÷åñêèì óñëîâèÿì çàêàç÷èêà
• Ïðîâåðêà ôèëüòðà - ëàáîðàòîðíàÿ, ýêñïåðèìåíòàëüíàÿ è
ïîëíîìàñøòàáíàÿ
• Àíàëèç çàáèâêè ôèëüòðîâ è àíàëèç íà 

çàäåðæàííûå ÷àñòèöû
• Ðàñòðîâàÿ ýëåêòðîííàÿ ìèêðîñêîïèÿ
• Õèìè÷åñêèé àíàëèç
•Ìèêðîáíûé àíàëèç ýôôåêòèâíîñòè 

óäåðæàíèÿ
•Ìèêðîáíàÿ èäåíòèôèêàöèÿ
• Ëàçåðíûé ñ÷åò÷èê ÷àñòèö îò 0.3 äî 125 ìèêðîí

Email: tsg@domnickhunter.com
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Ñàéò êîìïàíèè domnick hunter áûë ðàçðàáîòàí òàê, ÷òîáû
ïîëüçîâàòåëè ìîãëè ëåãêî îðèåíòèðîâàòüñÿ â øèðîêîì
äèàïàçîíå ïðîäóêòîâ, âîçìîæíîñòåé è òåõíè÷åñêîé ïîääåðæêè.
Ñàéò ïîçâîëÿåò áûñòðûé è ïðÿìîé äîñòóï ê èíôîðìàöèè,
íàèáîëåå ñîîòâåòñòâóþùåé  âàøåé ðàáîòå, êîìïàíèè è îáëàñòè
ïðîìûøëåííîñòè, â êîòîðîé Âû ðàáîòàåòå.
Êîìïàíèÿ domnick hunter íåïðåðûâíî ðàçâèâàåò íîâûå èäåè è
ïðîäóêòû, ÷òî ÿâëÿåòñÿ ðåçóëüòàòîì îïûòà, ïîëó÷åííîãî ïðè
ðàáîòå ñ âåäóùèìè ìèðîâûìè ïðîèçâîäñòâåííûìè êîìïàíèÿì.
Ñàéò êîìïàíèè domnick hunter îáåñïå÷èâàåò ñàìûé áûñòðûé
è ñîâðåìåííûé ñïîñîá èíôîðìèðîâàíèÿ î ïðîèñõîäÿùèõ
èçìåíåíèÿõ.

Îñíîâíûå ÷àñòè ñàéòà âêëþ÷àþò â ñåáÿ:
Ìèêðîñàéòû, ïîñâÿùåííûå ïðîìûøëåííîñòè
Áîëåå äåòàëüíî ðàññìàòðèâàÿ ïðîäóêòû è óñëóãè, êîòîðûå
ïðîèçâîäÿòñÿ, ÷òîáû ñîîòâåòñòâîâàòü òðåáîâàíèÿì
îïðåäåëåííûõ îòðàñëåé ïðîìûøëåííîñòè, ìèêðîñàéòû
êîìïàíèè domnick hunter äàþò Âàì äîñòóï íåïîñðåäñòâåííî
ê òåì ïðîäóêòàì è óñëóãàì, êîòîðûå ÿâëÿþòñÿ âàæíûìè äëÿ
Âàñ. Ìèêðîñàéòû òàêæå ïðåäîñòàâëÿþò èíôîðìàöèþ î
ïðèìåíåíèè, ïîääåðæêå è îñîáåííîñòÿõ ïðåäûäóùåãî
èñïîëüçîâàíèÿ ïðîäóêòà.

Âûáîð ïðîäóêòà
Íå óâåðåíû, êàêîé ïðîäóêò Âàì íåîáõîäèì?
Ïîìíèòå òîëüêî  íàçâàíèå?
Âàì òðåáóåòñÿ ñòåðèëüíûé ôèëüòð äëÿ æèäêîñòè äëÿ
èñïîëüçîâàíèÿ â ôàðìàöåâòè÷åñêîé ïðîìûøëåííîñòè?
Áîëåå ëåãêîãî âûáîðà ïðîäóêòà, ÷åì ñ êîìïàíèåé domnick
hunter íå áûâàåò. Òàê æå êàê ðàñøèðåííûé ïîèñê ïîçâîëÿåò
Âàì èñêàòü ñ èñïîëüçîâàíèåì ðàçëè÷íûõ ïàðàìåòðîâ, òàê è
ñàéò êîìïàíèè domnick hunter ïîçâîëÿåò Âàì íàéòè íàèáîëåå
ïîäõîäÿùåå ôèëüòðàöèîííîå ðåøåíèå äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â
îïðåäåëåííîé îáëàñòè ïðîìûøëåííîñòè.

Òåõíè÷åñêèé Öåíòð
Òåõíè÷åñêèé öåíòð êîìïàíèè domnick hunter ÿâëÿåòñÿ
âàæíûì èíñòðóìåíòîì ïîääåðæêè, öåëüþ ðàáîòû êîòîðîãî
ÿâëÿåòñÿ ïîìî÷ü êëèåíòó è óäîñòîâåðèòüñÿ â òîì, ÷òî îí
ïðàâèëüíî óñòàíàâëèâàåò è èñïîëüçóåò ôèëüòðû ïðîèçâîäñòâà
domnick  hunter, ÷òî, â ñâîþ î÷åðåäü, ãàðàíòèðóåò
ìàêñèìàëüíîå âðåìÿ ñëóæáû è ýôôåêòèâíîñòü. Òåõíè÷åñêîìó
öåíòðó êîìïàíèè domnick hunter ñîäåéñòâóåò Ãðóïïà
òåõíè÷åñêîé ïîääåðæêè (TSG) è èíæåíåðû è òåõíèêè, êîòîðûå
èìåþò öåííûé îïûò ðàáîòû ñ âåäóùèìè ìèðîâûìè
êîìïàíèÿìè.

Âûáîð ïðîäóêòà
• Ïîèñê ÷åðåç ñåêòîð "ïðîìûøëåííîñòü"
• Ïîèñê ÷åðåç ñåêòîð "ãðóïïà ïðîäóêòà", íàïðèìåð, æèäêîñòü,
âîçäóõ è ãàç
• Ïîèñê ÷åðåç ñåêòîð "íàçâàíèå ïðîäóêòà"

Äîìàøíÿÿ ñòðàíèöà "Ïðîìûøëåííîñòü"
• Ñïåöèôè÷åñêèå âîçìîæíîñòè äëÿ ïðîìûøëåííîñòè êîìïàíèè

domnick hunter
• Äîêóìåíòû ïîääåðæêè ïðîäóêòà
• Íîâîñòè è ññûëêè, âêëþ÷àÿ  îñîáåííîñòè ïðåäûäóùåãî 

èñïîëüçîâàíèÿ ïðîäóêòà

Äëÿ ïîäðîáíîé èíôîðìàöèè è íîâîñòåé ïðîñèì ïîñåòèòü ñàéò

w w w . d o m n i c k h u n t e r . c o m

Íîâîñòè è ÑÌÈ

• Ïîèñê ïî îáëàñòè ïðîìûøëåííîñòè
• Ïîèñê ïî ïðîäóêòó è îñîáåííîñòÿì ïðåäûäóùåãî 

ïðèìåíåíèÿ

Òåõíè÷åñêèé Öåíòð

• Ìåòîäîëîãèÿ è òåõíè÷åñêèå ïðèåìû òåñòèðîâàíèÿ 
• Òåõíè÷åñêèå ñòàòüè î ñïåöèôè÷åñêèõ îáëàñòÿõ 

ïðîìûøëåííîñòè
• Ñïåöèôè÷åñêèå ðàçðàáîòêè ïðîäóêòà

Ïîääåðæêà ïðîäàæ

• Ïðåäïðîäàæíàÿ ïîääåðæêà/ ïîñëåïðîäàæíàÿ ïîääåðæêà

• Çàïðîñ íà ñòîèìîñòü è ïîñòàâêó

• Ðóêîâîäñòâî ïî âàëèäàöèè ïðîäóêòà

Ïîääåðæêà ïî âñåìó ìèðó 

• Ïóíêòû ïðîäàæè è ðàñïðîñòðàíåíèÿ

• Ìåñòíàÿ êîíòàêòíàÿ èíôîðìàöèÿ 

• Âñåìèðíûå âûñòàâêè è ñîáûòèÿ
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Îáó÷åíèå, êîòîðîå áàçèðóåòñÿ
íà îïûòå
Çàäà÷åé êîìïàíèè domnick hunter
âñåãäà áûëî ðàçâèòèå ïåðñîíàëà,
óâåðåííîñòü â òîì, ÷òî îíè õîðîøî
ïîäãîòîâëåíû äëÿ ïðåäîñòàâëåíèÿ
ïîääåðæêè è óñëóã âûñîêîãî óðîâíÿ.
Êîìïàíèÿ domnick hunter
ïðåäîñòàâëÿåò ñëóæàùåìó êàæäîãî
îòäåëà ñòðóêòóðèðîâàííóþ
ïðîãðàììó îáó÷åíèÿ ñî ñïåöèàëüíî

ïðåäíàçíà÷åííûìè äëÿ ýòîãî ñðåäñòâàìè.
Òåõíè÷åñêàÿ ïîääåðæêà íà ìåñòå ïðèìåíåíèÿ
ïðîäóêòà
Íàøà Ãðóïïà òåõíè÷åñêîé ïîääåðæêè (TSG) ïðåäîñòàâëÿåò
êðóãëîñóòî÷íóþ ïîääåðæêó è êîíñóëüòàöèè. Ñïåöèàëèñòû
ãðóïïû - ýêñïåðòû, êîòîðûå ìîãóò òî÷íî îïðåäåëèòü
ïîòåíöèàëüíî âîçìîæíûå ïðîáëåìû è îáåñïå÷èòü èõ

ïðàêòè÷åñêèìè ðåøåíèÿìè.

Ñåìèíàðû, ïîñâÿùåííûå
ïðîìûøëåííîñòè
Êîìïàíèÿ domnick hunter
ðåãóëÿðíî ïðîâîäèò ñïåöèôè÷åñêèå
ñåìèíàðû ïî ïðèìåíåíèþ â
ïðîìûøëåííîñòè, êàê íà çàâîäàõ
çàêàç÷èêîâ, òàêè è çà èõ ïðåäåëàìè.
Öåëüþ ÿâëÿþòñÿ ïðèìåíåíèÿ,
ïðîáëåìû è ðåøåíèÿ äëÿ
ôèëüòðàöèè. Îñíîâíîé òåìîé
îáó÷åíèÿ âñå, ÷òî ñâÿçàíî ñ
ïîëüçîâàòåëÿìè, âêëþ÷àÿ ñòàíäàðòû

êà÷åñòâà, òåñòû íà ïðîâåðêó öåëîñòíîñòè, óñòàíîâêè è
ïðîöåäóðû ÷èñòêè ôèëüòðîâ. Ñåìèíàðû ïðåäñòàâëÿþò ñîáîé
ñìåñü îôèöèàëüíûõ ïðåçåíòàöèé,  ïðàêòè÷åñêèõ çàíÿòèé è
ïðîâåäåíèÿ ãðóïï îáñóæäåíèÿ.

Ðàñøèðåíèå çíàíèé
Êàæäûé ñëóæàùèé domnick hunter ñëåäóåò ëè÷íîìó ïëàíó
ðàçâèòèÿ, öåëüþ êîòîðîãî ÿâëÿåòñÿ äîñòèæåíèå ïîíèìàíèÿ
è êâàëèôèêàöèè â èñïîëüçîâàíèè ôèëüòðîâ. Ðåçóëüòàò -
õîðîøî îáó÷åííûé è àäàïòèðóþùèéñÿ ïåðñîíàë,
ðàçìåùåííûé ïî ìåñòàì òàê, ÷òîáû îáåñïå÷èòü òåõíè÷åñêóþ
ïîääåðæêó è êîíñóëüòàöèè âñåì íàøèì êëèåíòàì.

Äëÿ ïîëó÷åíèÿ áîëåå äåòàëüíîé èíôîðìàöèè ñâÿçûâàéòåñü
ñ êîìïàíèåé domnick hunter:

processtra in ing@domnickhunter.com

This is to certify that

Lynsey Robson
ofdomnick hunter

has successfully completed 
the following course

Principals of Filtration and 
Integrity Testing

domnick hunterUK

Trained by  .............................................................................................

Martyn Smith - Regional Sales Manager

ddhh

This is to certify that

Claire Dickinsonofdomnick hunter
has successfully completed 

the following course

Integrity Testing PORECHECK

domnick hunter limitedUK

Trained by  .............................................................................................

Ryan Pender - Technical Support Engineer

ddhh

Ïîëèòèêîé êîìïàíèè domnick hunter Limited ÿâëÿåòñÿ íåïðåðûâíîå ðàçâèòèå ïðîäóêòîâ, è õîòÿ êîìïàíèÿ

îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî èçìåíÿòü ñïåöèôèêàöèþ ïðîäóêòà, îíà ñòàðàåòñÿ âñåãäà èíôîðìèðîâàòü êëèåíòîâ î

ëþáûõ èçìåíåíèÿõ. Ýòî èçäàíèå ñîäåðæèò òîëüêî îáùóþ èíôîðìàöèþ. Äëÿ ïîëó÷åíèÿ áîëåå äåòàëüíîé

èíôîðìàöèè è êîíñóëüòàöèé ïî ïðèãîäíîñòè ïðîäóêòà äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â îïðåäåëåííîé îáëàñòè ñëåäóåò

ñâÿçàòüñÿ ñ îòäåëîì ôèëüòðàöèè (îòäåëåíèå ïðîäàæ).

Äëÿ áîëåå ïîëíîé èíôîðìàöèè ïðîñèì ñâÿçàòüñÿ:

Tel: +44 (0) 191 4105121

Ãðóïïà ñâÿçè ñ çàêàç÷èêàìè: csg@domnickhunter.com

Îòäåë ïðîäàæ: process@domnickhunter.com

Ãðóïïà òåõíè÷åñêîé ïîääåðæêè  (TSG): TSG@domnickhunter.com

Äëÿ ïîëó÷åíèÿ ïîñëåäíåé èíôîðìàöèÿ î äîñòóïíûõ ïðîäóêòàõ è óñëóãàõ êîìïàíèè domnick hunter ïîñåòèòå
ñàéò êîìïàíèè:

www . d omn i c k h u n t e r . c om
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êîä äëèíà êàðòðèäæà êîíöåâîé àäàïòåð ìàòåðèàë
(ìì) (äþéì)

MER-BZ 65 2.5 Demi A & B Std (Z) ñòåêëîâîëîêíî

MER-AZ 125 5 Demi A & B Std (Z) ñòåêëîâîëîêíî

ME10AB7SRH 250 10 BS226 (C) ñòåêëîâîëîêíî

ME20AB7SRH 500 20 BS226 (C) ñòåêëîâîëîêíî

ME30AB7SRH 750 30 BS226 (C) ñòåêëîâîëîêíî

Íà êàæäûé êàðòðèäæ íàíåñåí óíèêàëüíûé èäåíòèôèêàöèîííûé êîä. Äëÿ ðàñøèôðîâêè êîäà ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùåé
òàáëèöåé.

BIO-X II

ZCHB

HIGH FLOW BIO-X

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

A 125 5
B 65 2.5
K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30

êîä êîíöåâîé àäàïòåð

C P-7
P BIO-X çàìåíà
H UF çàìåíà
T TRUESEAL
Y Demi Stub A & B Std
Z Demi A & B Std

ZGP

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

B 88 3.46
A 152 5.98

êîä êîíöåâîé 
àäàïòåð

V 1/2” BSPP
X 1/2” NPTM

. 0 1

ZCHP

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

1 250 10
2 500 20
3+ 750 30

êîä ìêì 

1.0 1.0

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
V âèòîí
S ñèëèêîí

êîä êîíöåâîé
àäàïòåð

C P-7
P BIO-X 

çàìåíà

HIGH FLOW BIO-X VENT AUTOCLAVE

HIGH FLOW PREPOR GFA

ZHFT

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

D 35 1.5
C 65 2.5
B 65 2.5
A 125 5
K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
P PTFE
V âèòîí
S ñèëèêîí

êîä êîíöåâîé àäàïòåð

C P-7
P BIO-X çàìåíà
T TRUESEAL
H UF çàìåíà
W HF Demi C & D
Y Demi Stub A & B Std
Z Demi A & B Std

HIGH FLOW TETPOR II

ZCHT

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

1 250 10
2 500 20
3 750 30

êîä êîíöåâîé
àäàïòåð

C P-7
P BIO-X çàìåíà

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
P PTFE
S ñèëèêîí
V âèòîí

HIGH FLOW TETPOR H.T.

ZTA

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

B 88 3.46
A 152 5.98

êîä êîíöåâîé àäàïòåð

V 1/2” BSPP
X 1/2” NPTM

. 0 1

HIGH FLOW TETPOR II VENT AUTOCLAVE

*Nomex ÿâëÿåòñÿ çàðåãèñòðèðîâàííîé òîðãîâîé
ìàðêîé E.I. du Pont de Nemours and Co. Inc.

êîä âàðèàíò

N Nomex*

113

Êîäèðîâêà ôèëüòðîâ äëÿ ãàçà/âîçäóõà

114

Section 5 Ordering rus.qxp  23.09.2004  23:43  Page 1



êîä Nominal 
(Steam)

001 1.0
025 25.0

Íà êàæäûé êàðòðèäæ íàíåñåí óíèêàëüíûé èäåíòèôèêàöèîííûé êîä. Äëÿ ðàñøèôðîâêè êîäà ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùåé
òàáëèöåé.

TETPOR AIR

TETPOR AIR ÊÀÏÑÓËÛ

ZCMT

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

B 65 2.5
A 125 5
K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

êîä ìêì 

020 0.2

A

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
P PTFE
S ñèëèêîí
V âèòîí

êîä êîíöåâîé àäàïòåð+

B dh DOE
C P-7
G M-0
R S-28
SK çàìåíà
Y Demi Stub
Z Demi A & B Std

115

Êîäèðîâêà ôèëüòðîâ äëÿ ãàçà/âîçäóõà

116

PEPLYN AIR

ZCPH

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

B 65 2.5
A 125 5
K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30

êîä ìêì 

1.0 1.0
005 5.0
010 10.0
025 25.0

A

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
P PTFE
S ñèëèêîí
V âèòîí

êîä êîíöåâîé àäàïòåð

B dh DOE
C P-7
G M-0
R S-28
SK çàìåíà
Y Demi Stub
Z Demi A & B Std

ZCSS

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

B 65 2.5
A 125 5
K 125 5
1 250 10
2 500 20

êîä êîíöåâîé àäàïòåð

C P-7
T TRUESEAL

ZCHS

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

A 125 5
K 125 5
1 250 10
2 500 20
J 450 18

êîä Nominal 
(Steam)

005 5.0
001 1.0 (Culinary)

êîä êîíöåâîé àäàïòåð

C P-7
T TRUESEAL
3 3” Jumbo
4 4” Jumbo

HIGH FLOW PLEATED STEAM

HIGH FLOW SINTERED STEAM

êîä âõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp

N 1/2” NPT “ïàïà”

H 1/2”  ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã

M 1/4”  NPT “ïàïà”
Q Walther QC
R Grommel/QC

FB
êîä     àêñåññóàðû

FB      êîëîêîë*

* òîëüêî ñ òèïàìè G, H

ZEMT

êîä     ïðèìåíåíèå

A        ôàðìàöåâòèêà 
TETPOR AIR 
òîëüêî

êîä     ïðèìåíåíèå

N         íå ñòåðèëüíûé

êîä âûõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp

N 1/2” NPT “ïàïà”

H 1/2”  ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã

M 1/4”  NPT “ïàïà”
Q Walther QC
R Grommel/QC

êîä     ñïåöèôèêàöèÿ

3       óïàêîâêà ïî 3

êîä ìêì 

020 0.2

êîä     äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

E 113 4.4
B 140 5.5
A 200 7.9
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Íà êàæäûé êàðòðèäæ íàíåñåí óíèêàëüíûé èäåíòèôèêàöèîííûé êîä. Äëÿ ðàñøèôðîâêè êîäà ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùåé
òàáëèöåé.

CRYPTOCLEAR PLUS
PEPLYN NE

ZCCP

êîä ìêì 

.60 0.6
1.0 1.0

S

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
V âèòîí
S ñèëèêîí

ZCNE

êîä ìêì 

.10 0.1

.20 0.2

.45 0.45
1.0 1.0
003 3.0
005 5.0
010 10.0
030 30.0
050 50.0

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
P PTFE
V âèòîí

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

B 65 2.5
A 125 5
K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

êîä êîíöåâîé àäàïòåð

B dh DOE
C BF/226 áàéîíåò
G óãëóáëåíèå/222
R BF/222 áàéîíåò
T TRUESEAL
Y Demi Stub
Z Demi A & B Std

CRYPTOCLEAR PLUS ÊÀÏÑÓËÛ

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

B 65 2.5
A 125 5
K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

êîä êîíöåâîé àäàïòåð

B dh DOE
C BF/226 áàéîíåò
G óãëóáëåíèå/222
R BF/222 áàéîíåò
T TRUESEAL
Y Demi Stub
Z Demi A & B Std

/

ZENE

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

E 113 4.4
B 140 5.5
A 200 7.9

êîä âõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé 

ïîä øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

êîä âûõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé 

ïîä øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

PEPLYN NE ÊÀÏÑÓËÛ

N 3

êîä ìêì 

.10 0.1

.20 0.2

.45 0.45
1.0 1.0
003 3.0
005 5.0
010 10.0
030 30.0
050 50.0

êîä ïðèìåíåíèå

E ýëåêòðîíèêà
P ôàðìàöåâòèêà

ïîñòàâëÿåòñÿ â óïàêîâêàõ ïî 3 øò.

117

Êîäèðîâêà ôèëüòðîâ äëÿ æèäêîñòåé

118

ZECP

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

E 113 4.4
B 140 5.5
A 200 7.9

êîä âõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé 

ïîä øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

êîä âûõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé 

ïîä øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

êîä ìêì 

.60 0.6
1.0 1.0

B N 3

ïîñòàâëÿåòñÿ â óïàêîâêàõ ïî 3 øò.
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êîä    äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

E 113 4.4
B 140 5.5
A 200 7.9

Íà êàæäûé êàðòðèäæ íàíåñåí óíèêàëüíûé èäåíòèôèêàöèîííûé êîä. Äëÿ ðàñøèôðîâêè êîäà ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùåé
òàáëèöåé.

ZCPP

êîä ìêì êîä ìêì

.60 0.6 015 15.0
1.0 1.0 020 20.0
1.5 1.5 025 25.0
003 3.0 040 40.0
005 5.0 055 55.0
007 7.0 075 75.0
010 10.0 100 100.0

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
S ñèëèêîí
P PTFE
V âèòîí

êîä âàðèàíò

E ýëåêòðîíèêà
P ôàðìàöåâòèêà
S ñòåðèëèçàöèÿ 

ïàðîì

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

B 65 2.5
A 125 5
K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

PEPLYN PLUS

PEPLYN PLUS ÊÀÏÑÓËÛ

CRYPTOCLEAR PES

êîä êîë-âî
â óïàêîâêå

X 25
Y 50
Z* 100

ZDPP A

* îãðàíè÷åííîå ïðèìåíåíèå

êîä ìêì êîä ìêì

.60 0.6 015 15.0
1.0 1.0 020 20.0
1.5 1.5 025 25.0
003 3.0 040 40.0
005 5.0 055 55.0
007 7.0 075 75.0
010 10.0 100 100.0

êîä êîíöåâîé 
àäàïòåð

B dh DOE
C BF/226 áàéîíåò
G óãëóáëåíèå/222
R BF/222 áàéîíåò
SK çàìåíà
T TRUESEAL
Y Demi Stub
Z Demi A & B Std

êîä     äèàìåòð
(ìì) 

025 25
047 47
090 90
142 142

ZCCS

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

B 65 2.5
A 125 5
K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

êîä ìêì 

100 1.0

êîä êîíöåâîé
àäàïòåð 

C P-7
G M-0
R S-28
T TRUESEAL
Y Demi Stub
Z Demi A & B Std

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
S ñèëèêîí

Íà êàæäûé êàðòðèäæ íàíåñåí óíèêàëüíûé èäåíòèôèêàöèîííûé êîä. Äëÿ ðàñøèôðîâêè êîäà ïîëüçóéòåñü
ñîîòâåòñòâóþùåé òàáëèöåé.
PEPLYN PLUS ÄÈÑÊÈ

CRYPTOCLEAR PES ÊÀÏÑÓËÛ

ZECS

êîä    äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

E 113 4.4
B 140 5.5
A 200 7.9

êîä âõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

êîä âûõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

B N 3
ïîñòàâëÿåòñÿ â óïàêîâêàõ ïî 3 øò.

êîä    ìêì 

100 1.0

119

Êîäèðîâêà ôèëüòðîâ äëÿ æèäêîñòåé

120

êîä âõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp

N 1/2” NPT “ïàïà”

H 1/2”  ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã

M 1/4”  NPT “ïàïà”
Q Walther QC
R Grommel/QC

FB
êîä     àêñåññóàðû

FB     êîëîêîë

* òîëüêî  ñ òèïîì G, H

ZEPP

êîä     ïðèìåíåíèå

P         ôàðìàöåâòèêà

êîä     ïðèìåíåíèå

N     íå ñòåðèëüíûé

êîä âûõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp

N 1/2” NPT “ïàïà”

H 1/2”  ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã

M 1/4”  NPT “ïàïà”
Q Walther QC
R Grommel/QC

êîä   ñïåöèôèêàöèÿ

3     óïàêîâêà ïî 3

êîä ìêì êîä ìêì

.60 0.6 015 15.0
1.0 1.0 020 20.0
1.5 1.5 025 25.0
003 3.0 040 40.0
005 5.0 055 55.0
007 7.0 075 75.0
010 10.0 100 100.0
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Íà êàæäûé êàðòðèäæ íàíåñåí óíèêàëüíûé èäåíòèôèêàöèîííûé êîä. Äëÿ ðàñøèôðîâêè êîäà ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùåé
òàáëèöåé.

PREPOR PES PREPOR PES ÄÈÑÊÈ

ZCGP

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

B 65 2.5
A 125 5
K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

êîä ìêì 

.50 0.5

.60 0.6

.80 0.8
1.0 1.0
1.5 1.5

êîä êîíöåâîé
àäàïòåð

B dh DOE
C P-7
G M-0
R S-28

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

êîä ìêì 

004 0.04
010 0.1
020 0.2
045 0.45
065 0.65
080 0.8

êîä âàðèàíò

P ôàðìàöåâòèêà
E ýëåêòðîíèêà

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
V âèòîí
S ñèëèêîí
P PTFE

êîä êîíöåâîé
àäàïòåð

B dh DOE
C P-7
G M-0
R S-28
T TRUESEAL

PREPOR PES ÊÀÏÑÓËÛ

êîä     äèàìåòð
(ìì) 

025 25
047 47
090 90
142 142

êîä êîë-âî
â óïàêîâêå

X 25
Y 50
Z 100

ZDPS A

êîä ìêì 

004 0.04
010 0.1
020 0.2
045 0.45
065 0.65
080 0.8

ZCPS

êîä    äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

E 113 4.4
B 140 5.5
A 200 7.9

êîä âõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé 

ïîä øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

êîä âûõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé 

ïîä øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

PREPOR GP

ZEGP

êîä ìêì 

.50 0.5

.60 0.6

.80 0.8
1.0 1.0
1.5 1.5

N 3P
ïîñòàâëÿåòñÿ â óïàêîâêàõ ïî 3 øò.

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
S ñèëèêîí
P PTFE
V âèòîí

êîä âàðèàíò

E ýëåêòðîíèêà
P ôàðìàöåâòèêà
S ñòåðèëèçàöèÿ 

ïàðîì

121

Êîäèðîâêà ôèëüòðîâ äëÿ æèäêîñòåé

122

êîä âõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp

N 1/2” NPT “ïàïà”

H 1/2”  ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã

M 1/4”  NPT “ïàïà”
Q Walther QC
R Grommel/QC

FB
êîä     àêñåññóàðû

FB      êîëîêîë

* òîëüêî äëÿ òèïîâ G, H

ZEPS

êîä     ïðèìåíåíèå

P         ôàðìàöåâòèêà

êîä     ïðèìåíåíèå

N         íå ñòåðèëüíûé
S         ñòåðèëèçîâàíî

(>25kGy)

êîä     ñïåöèôèêàöèÿ

3      óïàêîâêà ïî 3

PREPOR GP ÊÀÏÑÓËÛ

êîä ìêì 

004 0.04
010 0.1
020 0.2
045 0.45
065 0.65
080 0.8

êîä âûõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp

N 1/2” NPT “ïàïà”

H 1/2”  ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã

M 1/4”  NPT “ïàïà”
Q Walther QC
R Grommel/QC

êîä    äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

E 113 4.4
B 140 5.5
A 200 7.9
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Íà êàæäûé êàðòðèäæ íàíåñåí óíèêàëüíûé èäåíòèôèêàöèîííûé êîä. Äëÿ ðàñøèôðîâêè êîäà ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùåé
òàáëèöåé.

PREPOR GP ÄÈÑÊÈ

PROPOR PES

PROPOR PES ÊÀÏÑÓËÛ

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

B 65 2.5
A 125 5
K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

êîä ìêì 

010 0.1
020 0.2
045 0.45

êîä âàðèàíò

E ýëåêòðîíèêà
P ôàðìàöåâòèêà

êîä ñïåöèôèêàöèÿ

X âñå èç ïðîïèëåíà
êîìïîíåíòû

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
S ñèëèêîí
V âèòîí

êîä êîíöåâîé
àäàïòåð

B dh DOE
C BF/226 áàéîíåò
G óãëóáëåíèå/222
R BF/222 áàéîíåò
SK çàìåíà
T TRUESEAL
Y Demi Stub
Z Demi A & B Std

PROPOR PES ÄÈÑÊÈ

êîä     äèàìåòð
(ìì) 

025 25
047 47
090 90
142 142

êîä êîë-âî
â óïàêîâêå

X 25
Y 50
Z 100

ZDMS A

êîä    ìêì 

010 0.1
020 0.2
045 0.45

ZCMS

ZCMA

êîä ìêì 

010 0.1
020 0.2
045 0.45
065 0.65
080 0.8
120 1.2
300 3.0

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
V âèòîí
S ñèëèêîí

êîä âàðèàíò

P ôàðìàöåâòèêà
E ýëåêòðîíèêà

êîä êîíöåâîé
àäàïòåð

B dh DOE
C P-7
G M-0
R S-28

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

ASYPOR ÄÈÑÊÈ

êîä     äèàìåòð
(ìì) 

025 25
047 47
090 90
142 142
293 293

êîä êîë-âî
â óïàêîâêå

X 25
Y 50
Z 100

ZDMA A

êîä ìêì 

010 0.1
020 0.2
045 0.45
065 0.65
080 0.8
120 1.2
300 3.0

123

Êîäèðîâêà ôèëüòðîâ äëÿ æèäêîñòåé

124

êîä     äèàìåòð
(ìì) 

025 25
047 47
090 90
142 142

ZDGP A

êîä ìêì 

.50 0.5

.60 0.6

.80 0.8
1.0 1.0
1.5 1.5

êîä* êîë-âî
â óïàêîâêå

X 25
Y 50

* îãðàíè÷åííîå ïðèìåíåíèå

ASYPOR

êîä âõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp

N 1/2” NPT “ïàïà”

H 1/2”  ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã

M 1/4”  NPT “ïàïà”
Q Walther QC
R Grommel/QC

FB
êîä    àêñåññóàðû

FB      êîëîêîë

* òîëüêî äëÿ òèïîâ G, H

îòíîñèòåëüíî äðóãèõ
ðàçìåðîâ ïîð
êîíñóëüòèðîâàòüñÿ ñ
domnick hunter

ZEMS

êîä   ïðèìåíåíèå

P      ôàðìàöåâòèêà

êîä   ïðèìåíåíèå

N         íå ñòåðèëüíûé
S         ñòåðèëèçîâàíî

(>25kGy)

êîä   ñïåöèôèêàöèÿ

3         óïàêîâêà ïî 3
X         ïîëèïðîïèëåí

êîìïîíåíòû
(PROPOR PES)

êîä ìêì 

010 0.1
020 0.2
045 0.45

êîä âûõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp

N 1/2” NPT “ïàïà”

H 1/2”  ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã

M 1/4”  NPT “ïàïà”
Q Walther QC
R Grommel/QC

êîä    äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

E 113 4.4
B 140 5.5
A 200 7.9
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êîä óïëîòíåíèå

E EPDM
S ñèëèêîí

êîä êîíöåâîé
àäàïòåð

C Fin/226
D Fin/222
E ïëîñêèé/222
O DOE

òèï

SC
ST
SA

Íà êàæäûé êàðòðèäæ íàíåñåí óíèêàëüíûé èäåíòèôèêàöèîííûé êîä. Äëÿ ðàñøèôðîâêè êîäà ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùåé
òàáëèöåé.

PREPOR GF

PROSPUN

ZCGF

êîä ìêì 

.60 0.6

.80 0.8
1.0 1.0
1.5 1.5
002 2.0
005 5.0
007 7.0
010 10.0

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
S ñèëèêîí
V âèòîí

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

B 65 2.5
A 125 5
K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

êîä âàðèàíò

S ñòåðèëèçàöèÿ
ïàðîì

P ôàðìàöåâòèêà

PREPOR GF ÊÀÏÑÓËÛ

êîä êîíöåâîé
àäàïòåð

B dh DOE
C P-7
G M-0
R S-28

PREPOR GF ÄÈÑÊÈ

êîä     äèàìåòð
(ìì) 

025 25
047 47
090 90
142 142

ZDGF A

êîä ìêì 

.50 0.5

.60 0.6

.80 0.8
1.0 1.0
1.5 1.5

êîä* êîë-âî
â óïàêîâêå

X 25
Y 50

* îãðàíè÷åííîå ïðèìåíåíèå

PRPP

êîä êîíöåâîé
àäàïòåð

B dh DOE
C Fin/226 áàéîíåò
D Fin/222
E Flat/222
L ðàñøèðåííûé 

DOE
R Fin/222 áàéîíåò

N

êîä   îïöèÿ

S         ãîð.âîäà    
/ïàð      
îïöèÿ

PR

ìêì 

.5
01
03
05
10
15
20
25
30
50
75

êîä óïëîòíåíèå

ïóñòî íì÷åãî
E EPDM
F ïîëèýòèëåí
S ñèëèêîí

ïðèìå÷àíèå: 
50” âîçìîæíû òîëüêî
äëÿ DOE

PROPLEAT

125

Êîäèðîâêà ôèëüòðîâ äëÿ æèäêîñòåé

126

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40
5 1250 50

óäåðæàíèå

E
H
K
M
N
T
U
W

êîä âõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp

N 1/2” NPT “ïàïà”

H 1/2”  ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã

M 1/4”  NPT “ïàïà”
Q Walther QC
R Grommel/QC

FB
êîä     àêñåññóàðû

FB      êîëîêîë

* òîëüêî äëÿ òèïîâ G, H

îòíîñèòåëüíî äðóãèõ
ðàçìåðîâ ïîð
êîíñóëüòèðîâàòüñÿ ñ
domnick hunter

ZEGF

êîä     ïðèìåíåíèå

P      ôàðìàöåâòèêà

êîä     ïðèìåíåíèå

N     íå ñòåðèëüíûé
S      ñòåðèëèçîâàíî

(>25kGy)

êîä     ñïåöèôèêàöèÿ

3      óïàêîâêà ïî 3

êîä âûõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp

N 1/2” NPT “ïàïà”

H 1/2”  ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã

M 1/4”  NPT “ïàïà”
Q Walther QC
R Grommel/QC

êîä    ìêì 

.60 0.6
1.0 1.0
002 2.0
005 5.0

êîä    äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

E 113 4.4
B 140 5.5
A 200 7.9
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êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

1 250 10
2 500 20
3 750 30

PROPOR ME ÊÀÏÑÓËÛ

êîä    äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

E 113 4.4
B 140 5.5
A 200 7.9

êîä    ìêì 

010 0.1
020 0.2
045 0.45

êîä âõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

êîä âûõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

PROPOR ME ÄÈÑÊÈ

êîä     äèàìåòð
(ìì) 

025 25
047 47
090 90
142 142

êîä êîë-âî
â óïàêîâêå

X 25
Y 50
Z 100

ZDME A

êîä    ìêì 

010 0.1
020 0.2
045 0.45

ZEME N 3E

ZCTP

êîä óïëîòíåíèå 

P PTFE êàïñóëèðîâàííûé
âèòîí (standard)

K Kalrez*
C Chemraz+

êîä êîíöåâîé
àäàïòåð

E çàêðûòûé/222
X çàêðûòûé/226

êîä ìêì 

005 0.05
010 0.1
020 0.2
100 1.0

TETPOR PLUS
Íà êàæäûé êàðòðèäæ íàíåñåí óíèêàëüíûé èäåíòèôèêàöèîííûé êîä. Äëÿ ðàñøèôðîâêè êîäà ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùåé
òàáëèöåé.

PROPOR ME

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

B 65 2.5
A 125 5
K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

êîä ìêì 

010 0.1
020 0.2
045 0.45

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
S ñèëèêîí
V âèòîí

êîä êîíöåâîé
àäàïòåð+

B dh DOE
C BF/226 áàéîíåò
G óãëóáëåíèå/222
R BF/222 áàéîíåò
SK çàìåíà
T TRUESEAL
Y Demi Stub
Z Demi A & B Std

ZCME E

ïîñòàâëÿåòñÿ â óïàêîâêàõ ïî 3 øò.

*Kalrez ÿâëÿåòñÿ çàðåãèñòðèðîâàííîé
òîðãîâîé ìàðêîé Du Pont Company
+Chemraz ÿâëÿåòñÿ çàðåãèñòðèðîâàííîé
òîðãîâîé ìàðêîé Greene, Tweed and Company

127

Êîäèðîâêà ôèëüòðîâ äëÿ æèäêîñòåé

128

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

B 65 2.5
A 125 5
K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

êîä ìêì 

010 0.1
020 0.2
045 0.45
100 1.0

êîä êîíöåâîé
àäàïòåð+

B dh DOE
C BF/226 áàéîíåò
G óãëóáëåíèå/222
R BF/222 áàéîíåò
SK çàìåíà
T TRUESEAL
Y Demi Stub
Z Demi A & B Std

ZCMT L

TETPOR LIQUID

êîä âàðèàíò 

E ýëåêòðîíèêà
P ôàðìàöåâòèêà
S Steam Sterilisasble

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
S ñèëèêîí
V âèòîí

TETPOR LIQUID ÊÀÏÑÓËÛ

êîä âõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp

N 1/2” NPT “ïàïà”

H 1/2”  ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã

M 1/4”  NPT “ïàïà”
Q Walther QC
R Grommel/QC

FB
êîä   àêñåññóàð

FB     êîëîêîë

* òîëüêî äëÿ òèïîâ G, H

îòíîñèòåëüíî äðóãèõ
ðàçìåðîâ ïîð
êîíñóëüòèðîâàòüñÿ ñ
domnick hunter

ZEMT

êîä    ïðèìåíåíèå

P         ôàðìàöåâòèêà
A         ôàðìàöåâòèêà 

TETPOR
âîçäóõ òîëüêî

êîä   ïðèìåíåíèå

N         íå ñòåðèëüíûé
S         ñòåðèëèçîâàíî

(>25kGy)

êîä   ñïåöèôèêàöèÿ

3         óïàêîâêà ïî 3
X         ïîëèïðîïèëåí

êîìïîíåíòû
(PROPOR PES)

êîä ìêì 

020 0.2
045 0.45
100 1.0

êîä âûõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp

N 1/2” NPT “ïàïà”

H 1/2”  ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã

M 1/4”  NPT “ïàïà”
Q Walther QC
R Grommel/QC

êîä    äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

E 113 4.4
B 140 5.5
A 200 7.9
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PROSTEEL A

Íà êàæäûé êàðòðèäæ íàíåñåí óíèêàëüíûé èäåíòèôèêàöèîííûé êîä. Äëÿ ðàñøèôðîâêè êîäà ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùåé
òàáëèöåé.

PROSTEEL N

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

1 250 10
2 500 20
3 750 30

êîä ìêì 

005 5.0
010 10.0
020 20.0
040 40.0
100 100.0

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
P PTFE êàïñóëèðîâàííûé

ñèëèêîí
S ñèëèêîí
V âèòîí

êîä êîíöåâîé
àäàïòåð

C 226 áàéîíåò

Öèëèíäðè÷åñêè íàìîòàííûé ZCCM

Ãîôðèðîâàííûé ZCPM

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

1 250 10
2 500 20
3 750 30

êîä ìêì 

003 3.0
005 5.0
010 10.0

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
P ñèëèêîí, 

êàïñóëèðîâàííûé 
â PTFE

S ñèëèêîí
V âèòîí

êîä êîíöåâîé
àäàïòåð

C 226 áàéîíåò
T TRUESEAL
B DOE (double 

open ended)

íàìîòàííûé ZCCF
ãîôðèðîâàííûé ZCMF

129

Êîäèðîâêà ôèëüòðîâ äëÿ æèäêîñòåé

130

TRUESEAL ÿâëÿåòñÿ çàðåãèñòðèðîâàííîé òîðãîâîé ìàðêîé domnick hunter limited

BPS

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

B 65 2.5
A 125 5
K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

êîä ìêì 

02 0.2
04 0.45
06 0.65
08 0.8
12 1.2

êîä êîíöåâîé
àäàïòåð

B dh DOE
C BF/226 áàéîíåò
G óãëóáëåíèå/222
R BF/222 áàéîíåò
T TRUESEAL
Y Demi Stub
Z Demi A & B Std

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
S ñèëèêîí

êîä ôîðìàò

A 10” ìîäóëüíûé
D Demi

BEVPOR PS ÊÀÏÑÓËÛ

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

E 113 4.4
B 140 5.5
A 200 7.9

êîä    ìêì 

02 0.2
04 0.45
06 0.65
08 0.8
12 1.2

êîä âõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

êîä âåíò. / äðåíàæ
óïëîòíåíèå

S ñèëèêîí 

BPS

êîä âûõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

BEVPOR PS ÄÈÑÊÈ

êîä êîë-âî
â óïàêîâêå

X 25
Y 50

BPS A

êîä    ìêì 

02 0.2
04 0.45
06 0.65
08 0.8
12 1.2

êîä     äèàìåòð
(ìì) 

025 25
047 47
090 90
142 142

BEVPOR PS

IJ DEMICAP

ZE P P

êîä Filter òèï

PP        PEPLYN PLUS

J 0 1 0

êîä ìêì êîä ìêì

.60 0.6 007 7.0
1.0 1.0 010 10.0
1.5 1.5 015 15.0
003 3.0 020 20.0
005 5.0 025 25.5

U U      G  N  50
ïîñòàâëÿåòñÿ ïî 50 øò.
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Íà êàæäûé êàðòðèäæ íàíåñåí óíèêàëüíûé èäåíòèôèêàöèîííûé êîä. Äëÿ ðàñøèôðîâêè êîäà ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùåé
òàáëèöåé.

BEVPOR PH BEVPOR PT 

131

Êîäèðîâêà ôèëüòðîâ äëÿ æèäêîñòåé

132

BPH

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

B 65 2.5
A 125 5
K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

êîä ìêì 

02 0.2
04 0.45
06 0.65
08 0.8
12 1.2

êîä êîíöåâîé àäàïòåð+

B dh DOE
C BF/226 áàéîíåò
G óãëóáëåíèå/222
R BF/222 áàéîíåò
T TRUESEAL
Y Demi Stub
Z Demi A & B Std

êîä ôîðìàò

A 10” ìîäóëüíûé
D Demi

BEVPOR PH ÊÀÏÑÓËÛ

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

E 113 4.4
B 140 5.5
A 200 7.9

êîä    ìêì 

02 0.2
04 0.45
06 0.65
08 0.8
12 1.2

êîä âõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

BPH

êîä âûõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

BEVPOR PH ÄÈÑÊÈ

êîä êîë-âî
â óïàêîâêå

X 25
Y 50

BPH A

êîä    ìêì 

02 0.2
04 0.45
06 0.65
08 0.8
12 1.2

êîä âåíò. / äðåíàæ
óïëîòíåíèå

S ñèëèêîí 

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
S ñèëèêîí

êîä     äèàìåòð
(ìì) 

025 25
047 47
090 90
142 142

BPT

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

B 65 2.5
A 125 5
K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

êîä ìêì 

02 0.2
04 0.45
06 0.65
08 0.8
12 1.2

êîä êîíöåâîé
àäàïòåð

B dh DOE
C BF/226 áàéîíåò
G óãëóáëåíèå/222
R BF/222 áàéîíåò
T TRUESEAL
Y Demi Stub
Z Demi A & B Std

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
S ñèëèêîí

êîä ôîðìàò

A 10” ìîäóëüíûé
D Demi

BEVPOR PT ÊÀÏÑÓËÛ

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

E 113 4.4
B 140 5.5
A 200 7.9

êîä    ìêì 

02 0.2
04 0.45
06 0.65
08 0.8
12 1.2

êîä âõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

êîä âåíò. / äðåíàæ
óïëîòíåíèå

S ñèëèêîí 

BPT

êîä âûõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

BEVPOR PT ÄÈÑÊÈ

êîä êîë-âî
â óïàêîâêå

X 25
Y 50

BPT A

êîä    ìêì 

02 0.2
04 0.45
06 0.65
08 0.8
12 1.2

êîä     äèàìåòð
(ìì) 

025 25
047 47
090 90
142 142
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Íà êàæäûé êàðòðèäæ íàíåñåí óíèêàëüíûé èäåíòèôèêàöèîííûé êîä. Äëÿ ðàñøèôðîâêè êîäà ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùåé
òàáëèöåé.

PEPLYN HD

PEPLYN HD ÊÀÏÑÓËÛ

PHD

óäåðæàíèå

H M
K N
L P

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

B 65 2.5
A 125 5
K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

N

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

E 113 4.4
B 140 5.5
A 200 7.9

êîä âõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

PHD

êîä âûõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

êîä âåíò. / äðåíàæ
óïëîòíåíèå

S ñèëèêîí 

N

PEPLYN HD ÄÈÑÊÈ

êîä êîë-âî
â óïàêîâêå

X 25
Y* 50

PHD NA

* îãðàíè÷åííîå ïðèìåíåíèå

êîä êîíöåâîé àäàïòåð

B dh DOE
C BF/226 áàéîíåò
G óãëóáëåíèå/222
R BF/222 áàéîíåò
T TRUESEAL
Y Demi Stub
Z Demi A & B Std

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
S ñèëèêîí

êîä ôîðìàò

A 10” ìîäóëüíûé
D Demi

PEPLYN HA

óäåðæàíèå 

H M
K N
L P

óäåðæàíèå 

H M
K N
L P

êîä     äèàìåòð
(ìì) 

025 25
047 47
090 90
142 142

133

Êîäèðîâêà ôèëüòðîâ äëÿ æèäêîñòåé

134

PEPLYN HA ÊÀÏÑÓËÛ

PHA

óäåðæàíèå 

G N 
H P
K T
L U 
M W

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

B 65 2.5
A 125 5
K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

N

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

E 113 4.4
B 140 5.5
A 200 7.9

êîä âõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

PHA

êîä âûõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

êîä âåíò. / äðåíàæ
óïëîòíåíèå

S ñèëèêîí 

óäåðæàíèå 

G N 
H P
K T
L U 
M W

N

PEPLYN HA ÄÈÑÊÈ

êîä êîë-âî
â óïàêîâêå

X 25
Y 50

PHA NA

óäåðæàíèå 

G N 
H P
K T
L U 
M W

êîä êîíöåâîé
àäàïòåð

B dh DOE
C BF/226 áàéîíåò
G óãëóáëåíèå/222
R BF/222 áàéîíåò
T TRUESEAL
Y Demi Stub
Z Demi A & B Std

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
S ñèëèêîí

êîä ôîðìàò

A 10” ìîäóëüíûé
D Demi

êîä     äèàìåòð
(ìì) 

025 25
047 47
090 90
142 142
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Íà êàæäûé êàðòðèäæ íàíåñåí óíèêàëüíûé èäåíòèôèêàöèîííûé êîä. Äëÿ ðàñøèôðîâêè êîäà ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùåé
òàáëèöåé.

PREPOR GF (ïèùåâûå)

PREPOR GF ÊÀÏÑÓËÛ

PGF

óäåðæàíèå 

B F
D H
E K

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

B 65 2.5
A 125 5
K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

N

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

E 113 4.4
B 140 5.5
A 200 7.9

êîä âõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

PGF

êîä âûõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

êîä âåíò. / äðåíàæ
óïëîòíåíèå

S ñèëèêîí 

N

PREPOR GF ÄÈÑÊÈ

êîä êîë-âî
â óïàêîâêå

X 25
Y 50

PGF NA

êîä êîíöåâîé
àäàïòåð

B dh DOE
C BF/226 áàéîíåò
G óãëóáëåíèå/222
R BF/222 áàéîíåò
T TRUESEAL
Y Demi Stub
Z Demi A & B Std

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
S ñèëèêîí

êîä ôîðìàò

A 10” ìîäóëüíûé
D Demi

PREPOR GP (ïèùåâûå)

óäåðæàíèå 

B F
D H
E K

óäåðæàíèå 

B F
D H
E K

êîä     äèàìåòð
(ìì) 

025 25
047 47
090 90
142 142

135

Êîäèðîâêà ôèëüòðîâ äëÿ æèäêîñòåé

136

PREPOR GP ÊÀÏÑÓËÛ

PGP

óäåðæàíèå 

A D
B E

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

B 65 2.5
A 125 5
K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

N

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

E 113 4.4
B 140 5.5
A 200 7.9

êîä âõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

PGP

êîä âûõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

êîä âåíò. / äðåíàæ
óïëîòíåíèå

S ñèëèêîí 

N

PREPOR GP ÄÈÑÊÈ

êîä êîë-âî
â óïàêîâêå

X 25
Y 50

PGP NA

êîä êîíöåâîé
àäàïòåð

B dh DOE
C BF/226 áàéîíåò
G óãëóáëåíèå/222
R BF/222 áàéîíåò
T TRUESEAL
Y Demi Stub
Z Demi A & B Std

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
S ñèëèêîí

êîä ôîðìàò

A 10” ìîäóëüíûé
D Demi

óäåðæàíèå 

A D
B E

óäåðæàíèå 

A D
B E

êîä     äèàìåòð
(ìì) 

025 25
047 47
090 90
142 142
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êîä     ðàçìåð 
ôëàíöà
(äþéì)

B 1

Íà êàæäûé êàðòðèäæ íàíåñåí óíèêàëüíûé èäåíòèôèêàöèîííûé êîä. Äëÿ ðàñøèôðîâêè êîäà ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùåé
òàáëèöåé.

PREPOR PP

PREPOR PP ÊÀÏÑÓËÛ

PPP

óäåðæàíèå 

B D

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

B 65 2.5
A 125 5
K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

N

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

E 113 4.4
B 140 5.5
A 200 7.9

êîä âõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

PPP

êîä âûõîä
òèï ôëàíöà

T 1” Tri-Clamp
N 1/2” NPT “ïàïà”
H 1/2” ïîä øëàíã
G ñòóïåí÷àòûé ïîä 

øëàíã
M 1/4” NPT “ïàïà”

êîä âåíò. / äðåíàæ
óïëîòíåíèå

S ñèëèêîí 

N

PREPOR PP ÄÈÑÊÈ

êîä êîë-âî
â óïàêîâêå

X 25
Y 50

PPP NA

êîä êîíöåâîé
àäàïòåð+

B dh DOE
C BF/226 áàéîíåò
G óãëóáëåíèå/222
R BF/222 áàéîíåò
T TRUESEAL
Y Demi Stub
Z Demi A & B Std

êîä óïëîòíåíèå 

E EPDM
S ñèëèêîí

êîä ôîðìàò

A 10” ìîäóëüíûé
D Demi

óäåðæàíèå 

B D

óäåðæàíèå 

B D

êîä     äèàìåòð
(ìì) 

025 25
047 47
090 90
142 142

137

Êîäèðîâêà ôèëüòðîâ äëÿ æèäêîñòåé

138

Êîäèðîâêà êîðïóñîâ ôèëüòðîâ

ZVACE  - 01

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

B 65 2.5
A 125 5

êîä     ôëàíåö
òèï

B BSP ðàçúåì
N NPT ðàçúåì

êîä     ôëàíåö

A NPT/ANSI
B British

êîä âåíò./äðåíàæ

B BSP ðàçúåì
N NPT ðàçúåì

êîä     óïëîòíåíèå

E EPDM

ZVACE Demi

ZVACE  - 01

êîä     ðàçìåð 
ôëàíöà
(äþéì)

C 2

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30

êîä     ôëàíåö
òèï

F ôëàíåö
T Tri-clamp
W ñâàðíîé

êîä     ñòàíäàðò

B British
D DIN
I ISO

êîä     âåíò./äðåíàæ

B ðåçüáà êëàïàí
T Tri-clamp

êîä     óïëîòíåíèå

E EPDM

ZVACE ñòàíäàðòíûå

ZVACE  

êîä êîë-âî
êàðòðèäæåé

03 3
05 5
09 9
15 15

êîä     ñòàíäàðò

A ANSI
N Nominal Bore
I ISO

êîä âåíò./äðåíàæ

B BSP

êîä     îòäåëêà

C óïðîùåííàÿ
F ïîëíàÿ

ZVACE Multis

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

1 250 10
2 500 20
3 750 30

êîä     ðàçìåð
ôëàíöà   (äþéì)

D 3
E 4
G 6
H 8

êîä     ôëàíåö
òèï

F ôëàíåö
W ñâàðíîé
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139

Êîäèðîâêà êîðïóñîâ ôèëüòðîâ

140

ZVATC

êîä     ðàçìåð
ôëàíöà   (äþéì)

C 2

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

êîä     ôëàíåö
òèï

B BSPP “ìàìà”
N NPT
T Tri-Clamp
W ñâàðíîé

êîä     ñòàíäàðò

B British

êîä     âåíò./äðåíàæ

B BSP
N NPT

êîä     óïëîòíåíèå

E EPDM

VSACE  - 01

êîä     ðàçìåð
ôëàíöà   (äþéì)

B 1

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

B 65 2.5
A 125 5

êîä     ôëàíåö
òèï

T Tri-clamp
W ñâàðíîé

êîä     ñòàíäàðò

B British

êîä     âåíò./äðåíàæ

B ðåçüáà êëàïàí
T Tri-clamp

êîä     óïëîòíåíèå

E EPDM

VSACE Demi

VBACE

êîä ôëàíåö 
ðàçìåð

2 1/4
5 3/8
7 1/2
9 3/4
11 1
12 1 1/4
13 1 1/2
14 2

VBACE Demi è ñòàíäàðòíûå

êîä äëèíà êàðòðèäæà*
(ìì) (äþéì)

B 65 21/2
A 125 5
K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30

êîä     ôëàíåö
òèï

A ñâàðíîé
B BSPP “ìàìà”
D DIN
F BS4505 ôëàíåö
L Ansi cl.300 ôëàíåö
N NPT “ìàìà”
R RJT
T Tri-clamp

Íà êàæäûé êîðïóñ íàíåñåí óíèêàëüíûé èäåíòèôèêàöèîííûé êîä. Äëÿ ðàñøèôðîâêè êîäà ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùåé
òàáëèöåé.

ZVATC ñòàíäàðòíûå

êîä     ðóáàøêà
îïöèÿ

SJ        ïàðîâàÿ

01

ïðèìåíèì òîëüêî äë êàðòðèäæåé DEMI

êîä     óïëîòíåíèå

E EPDM

êîðïóñ äëèíà ôëàíåö
êîä êàðòðèäæà (äþéì) ðàçìåð (äþéì)

VBACE-2B 2.5” Demi 1/4”

VBACE-5B 2.5” Demi 3/8” 

VBACE-7B 2.5” Demi 1/2”

VBACE-9A 5” Demi 3/4”

VBACE-11A 5” Demi 1”

VBACE-12K 5” 11/4”

VBACE-13K 5” 11/2”

VBACE-141 10” 2”

VBACE-142 20” 2”

VBACE-143 30” 2”

* Ñì.òàáëèöó, ïîêàçûâàþùóþ òèï è ðàçìåðû ñîåäèíåíèé êîðïóñîâ VBACE
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141

Êîäèðîâêà êîðïóñîâ ôèëüòðîâ

142

VILCE  - 01

êîä     ðàçìåð
ôëàíöà (äþéì)

B 1

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

êîä     ôëàíåö
òèï

B BSPP (“ìàìà”)
F ôëàíåö
N NPT (“ìàìà”)
T Tri-clamp

êîä     ñòàíäàðò

B British
A ANSI

êîä     
âåíò./äðåíàæ

B BSP
N NPT

êîä     óïëîòíåíèå

E EPDM

Íà êàæäûé êîðïóñ íàíåñåí óíèêàëüíûé èäåíòèôèêàöèîííûé êîä. Äëÿ ðàñøèôðîâêè êîäà ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùåé
òàáëèöåé.

VILCE ñòàíäàðòíûå

Ñòàíäàðòíûå êîðïóñà VILCE ïðèìåíèìû äëÿ îòêðûòûõ êàðòðèäæåé DOE (òèï “Â”) è/èëè òèï “Ñ”

VILCE

êîä     ðàçìåð
ôëàíöà   (äþéì)

C 2
D 3
E 4

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì)  (äþéì)

1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

êîä     ôëàíåö
òèï

B BSPP (“ìàìà”)
N NPT (“ìàìà”)
F ôëàíåö

êîä     òèï
êàðòðèäæà

B             DOE
C              P-7

êîä óïëîòíåíèå

E      EPDM

êîä     ñòàíäàðò*

15         ANSI cl. 150
45         BS4504

êîä     No of 
cartridges

03 3
05 5
08 8
12        12

* ïðèìåíèìî òîëüêî äëÿ êîðïóñîâ ñ ôëàíöåâûì ñîåäèíåíèåì
** òðàâëåíèå òîëüêî äëÿ êîðïóñîâ ñ êàðòðèäæàìè DOE

VILCE Multis

êîä     îáðàáîòêà
ïîâåðõíîñòè

E     ýëåêòðîïîëèðîâêà

P òðàâëåíèå**

VFLCE

êîä     ðàçìåð
ôëàíöà   (äþéì)

C 2
D 2.5 & 3
E 4

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì)  (äþéì)

2 500 20
3 750 30

êîä     ôëàíåö
òèï

W ñâàðíîé
D DIN (“ïàïà”) 
T Tri-Clamp
M SMS (“ïàïà”)
R RJT (“ïàïà”)
F ôëàíåö

êîä     ñòàíäàðò

A ANSI
B           British
D DIN
I ISO

êîä     óïëîòíåíèå

E EPDM

êîä     êîë-âî
êàðòðèäæåé

08 8
11 11
18 18
24 24
30 30

VFLCE ìóëüòèêàðòðèäæíûå

êîä     âåíò./äðåíàæ

1 Tri-clamp

VSHCE

êîä     ðàçìåð
ôëàíöà   (äþéì)

B 1
C 1.5 & 2
D 3
E 4

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì)  (äþéì)

1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

êîä     ôëàíåö
òèï

D DIN (“ïàïà”)
F ôëàíåö
M SMS (“ïàïà”)
R RJT (“ïàïà”)
T Tri-clamp
W ñâàðíîé

êîä     ñòàíäàðò

A             ANSI
B British 
D DIN
I ISO      

êîä     óïëîòíåíèå

S             ñèëèêîí

êîä     êîë-âî 
êàðòðèäæåé

01 1
03 3
05 5
08 8
12        12
18 18
24 24
30 30

VSHCE ñòàíäàðòíûå è ìóëüòèêàðòðèäæíûå

êîä     âåíò./äðåíàæ

1 Tri-clamp

ïðèìå÷àíèå: 
êîðïóñà ñòàíäàðòíûå, 3-õ, 5-òè è 8-ìè êàðòðèäæíûå ïðèìåíèìû äëÿ êàðòðèäæåé 10”, 20”, 30” è 40”
êîðïóñà 12-òè, 18-òè, 24-õ è 30-òè êàðòðèäæíûå ïðèìåíèìû òîëüêî äëÿ 20” è 30”
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êîä     òèï
ïàòðóáêà

D BS4504 PN6 ôëàíåö
A ANSI cl. 150 ôëàíåö
W ñâàðíîé 

143

Êîäèðîâêà êîðïóñîâ ôèëüòðîâ

144

Íà êàæäûé êîðïóñ íàíåñåí óíèêàëüíûé èäåíòèôèêàöèîííûé êîä. Äëÿ ðàñøèôðîâêè êîäà ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùåé
òàáëèöåé.

VSLCE ñòàíäàðòíûå

VSLCE

êîä     ðàçìåð
ôëàíöà   (äþéì)

B 1
C 2

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì)  (äþéì)

K** 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

êîä     ôëàíåö
òèï

T Tri-clamp

êîä     ñòàíäàðò

B         British
D         DIN

êîä     êîë-âî
êàðòðèäæåé

01* 1
03 3
05 5

* íå ïðèìåíèìû äëÿ 40” êàðòðèäæåé
** òîëüêî ñòàíäàðòíûå êîðïóñà

êîä     äðåíàæ 
ôëàíåö

B     ðåçüáà êëàïàí

T Tri-clamp

êîä     óïëîòíåíèå

E EPDM

VIV    01

êîä     ðàçìåð
ôëàíöà   (äþéì)

C 2

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30

êîä     ôëàíåö
òèï

B* BSPP
D DIN (“ïàïà”)
F ôëàíåö ANSI cl.150
M SMS (“ïàïà”)
N NPT (“ïàïà”)
R RJT (“ïàïà”)
T Tri-clamp
W ñâàðíîé

Ïðèìå÷àíèå:
ýòè êîðïóñà ìîãóò áûòü îñíàùåíû êàðòðèäæàìè domnick hunter êîä ZCHB-K/1/2/3, òèï ñîåäèíåíèÿ ‘C’

VIV ñòàíäàðòíûå

*B = BSPP “ìàìà” êàê ñòàíäàðò äëÿ BSPT
“ïàïà”, èñïîëüçóåòñÿ êîä ‘B’ è 01 â êîíöå
êîäà êîäà, íàïðèìåð: VIV012CB01

êîðïóñ êàðòðèäæ ïàòðóáîê
êîä êîë-âî êîä ðàçìåð òèï

VSV-01A-BW 1 ZHFT/AZ 1” ñâàðíîé

VSV-01A-BT 1 ZHFT/AZ 1” Tri-Clamp

VSV-01A-BB 1 ZHFT/AZ 1” BSPP “ìàìà”

VSV-01C-AT 1 ZHFT/CW 1” Tri-Clamp

VSV-01C-AB 1 ZHFTCW 1” BSPP “ìàìà”

VSV Demi

VSVTC -  01

êîä     ðàçìåð
ôëàíöà   (äþéì)

C 2

êîä äëèíà êàðòðèäæà
(ìì) (äþéì)

K 125 5
1 250 10
2 500 20
3 750 30
4 1000 40

êîä     ôëàíåö
òèï

B BSPP
N NPT (“ïàïà”)
T Tri-clamp
W ñâàðíîé

VSVTC ñòàíäàðòíûå

êîä     ñòàíäàðò

B British

VISCE 

êîä ðàçìåð
êàðòðèäæà

J Jumbo

êîä     ôëàíåö
òèï

D 3”
E 4”
G 6”
H 8”

VISCE

êîä     êîë-âî
êàðòðèäæåé

01 1
03 3
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Êîäèðîâêà êîðïóñîâ ôèëüòðîâ

146

Íà êàæäûé êîðïóñ íàíåñåí óíèêàëüíûé èäåíòèôèêàöèîííûé êîä. Äëÿ ðàñøèôðîâêè êîäà ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùåé
òàáëèöåé.

ZVDI Demi

êîðïóñ              êàðòðèäæ ôëàíåö
êîä êîë-âî äëèíà âõîä/

(ìì) (äþéì) âûõîä âåíò. äðåíàæ

ZVDI-01A-BTE 1 125 5 1” Tri-Clamp 1/8” BSPP / RECTUS 21 1/8” BSPP / RECTUS 21

ZVDI-01B-BTE 1 65 2.5 1” Tri-Clamp 1/8” BSPP / RECTUS 21 1/8” BSPP / RECTUS 21

ZVDT / ZVDA Demi

êîðïóñ êàðòðèäæ ôëàíåö
êîä êîë-âî äëèíà âõîä/ óïëîòíåíèå êîðïóñ

(ìì) (äþéì) âûõîä âåíò. äðåíàæ ìàòåðèàë íàçíà÷åíèå

ZVDT-01A-BBE 1 125 5 1/2” BSPP 1/4” BSPP 1/8” BSPP EPDM æèäêîñòè

ZVDA-01A-ABE 1 125 5 1/2” BSPP 1/4” BSPP 1/8” BSPP EPDM âîçäóõ

ZVDT-01B-BBE 1 65 2.5 1/2” BSPP 1/4” BSPP 1/8” BSPP EPDM æèäêîñòè

ZVDA-01B-ABE 1 65 2.5 1/2” BSPP 1/4” BSPP 1/8” BSPP EPDM âîçäóõ

ZVDA-01A-BE 1 125 5 3/8” BSPP 1/4” BSPP 1/8” BSPP EPDM âîçäóõ

ZVDA-01B-BE 1 65 2.5 3/8” BSPP 1/4” BSPP 1/8” BSPP EPDM âîçäóõ

ZVDT-01A-BNE 1 125 5 1/2” NPT 1/4” NPT 1/8” NPT EPDM æèäêîñòè

ZVDA-01A-ANE 1 125 5 1/2” NPT 1/4” NPT 1/8” NPT EPDM âîçäóõ

ZVDT-01B-BNE 1 65 2.5 1/2” NPT 1/4” NPT 1/8” NPT EPDM æèäêîñòè

ZVDA-01B-ANE 1 65 2.5 1/2” NPT 1/4” NPT 1/8” NPT EPDM âîçäóõ

ZVDA-01A-NE 1 125 5 3/8” NPT 1/4” NPT 1/8” NPT EPDM âîçäóõ

ZVDA-01B-NE 1 65 2.5 3/8” NPT 1/4” NPT 1/8” NPT EPDM âîçäóõ

Ïðèìå÷àíèå:
ýòè êîðïóñà ìîãóò áûòü ïðèìåíèìû äëÿ êàðòðèäæåé ñ òèïîì ñîåäèíåíèÿ “Z”

êîðïóñ ìàòåðèàë ðàñ÷åòíûå ðàçìåðû (ìì) ôëàíåö âåíò.
êîä äàâëåíèå òåìï. âåñ îáúåì ðàçìåð êíîïêà

(bar) (°C) A B C D (êã) (ë)

ZVP-1 ïîëèïðîïèëåí 8.6 50 156 76 113 16 0.8 1.1 3/8” BSPP äà
ZVP-2 ïîëèïðîïèëåí 8.5 50 280 76 130 26 1.4 1.5 3/4” BSPP äà

Reinforced Head
ZVP-3 ïîëèïðîïèëåí 8.5 50 280 76 130 26 1.1 1.5 3/4” BSPP äà

Polycarbonate Bowl
ZVP-4 Glass Reinforced Nylon 13.8 90 280 76 130 26 1.8 1.5 3/4” BSPP íåò
ZVP-5 ïîëèïðîïèëåí 8.6 50 539 76 130 26 2.0 3.0 3/4” BSPP äà
ZVP-10 Virgin ïîëèïðîïèëåí 6.9 38 280 76 130 26 1.4 1.5 3/4” BSPP íåò*

* 1/4” ðåçüáà ñ ïðîáêîé

ZVP
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ôèëüòðîäåðæàòåëü êàðòðèäæåé äëÿ
ôèëüòðàöèè ñæàòîãî âîçäóõà/ãàçà àñåïòè÷åñêîãî èñïîëíåíèÿ, ïðèìåíÿåìûå
â áèîôàðìàöåâòè÷åñêîé ïðîìûøëåííîñòè

Ñòàíäàðòíîîå èñïîëíåíèå êîðïóñà ZVACE - 
- ýëåêòðîïîëèðîâêà âíóòðåííèõ ïîâåðõíîñòåé
- ïàòðóáêè âõîäà/âûõîäà èìåþò áûñòðîðàçúåìíîå õîìóòîâîå ñîåäèíåíèå 
- êðåïëåíèå êîðïóñà - áûñòðîðàçúåìíîå, õîìóòîâîå
- ïàðîâàÿ ðóáàøêà èëè ýëåêòðîîáîãðåâ êàê îïöèè.

Êîðïóñà ZVACE ñîçäàíû äëÿ ðàáîòû ñ êàðòðèäæàìè ïîñëåäíåãî ïîêîëåíèÿ äëÿ ôèëüòðàöèè ñæàòîãî âîçäóõà
è ãàçà. Êîðïóñà ZVACE îòíîñÿòñÿ ê ñåðèè HIGH FLOW è ïîäõîäÿò  äëÿ âñåõ îáëàñòåé ñòåðèëüíîé ôèëüòðàöèè,
îò ëàáîðàòîðíî-ýêñïåðèìåíòàëüíûõ äî ïðîìûøëåííûõ óñòàíîâîê. Âûïóñêàþòñÿ ñòàíäàðòíûå è
ìóëüòèêàðòðèäæíûå êîðïóñà ZVACE. Êîðïóñ ZVACE èìååò ìèíèìàëüíûé ïåðåïàä äàâëåíèÿ áëàãîäàðÿ
ñëåäóþùèì îñîáåííîñòÿì: ïðîñòîðíûé êîðïóñ ýôôåêòèâíî îòâîäèò êîíäåíñàò, ñíèæàÿ äî ìèíèìóìà ðèñê
çàáèâàíèÿ ôèëüòðà-êàðòðèäæà; áîëüøèå äèàìåòðû âõîäíûõ/âûõîäíûõ ïàòðóáêîâ îáåñïå÷èâàþò ìàêñèìàëüíûé
ïðîòîê ãàçà ÷åðåç ôèëüòð ñ íàèìåíüøèìè ïîòåðÿìè.
Âûñîêîå êà÷åñòâî êîíñòðóêöèè ãàðàíòèðóåò íåïðåðûâíóþ è ýôôåêòèâíóþ ñòåðèëèçàöèþ âîçäóõà è ãàçà.

ZVACE
êîðïóñà ôèëüòðîâ äëÿ ñæàòîãî âîçäóõà/ãàçà àñåïòè÷åñêèå

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êîðïóñîâ
Êîðïóñ íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L
Óïëîòíåíèÿ EPDM
Îáðàáîòêà ïîâåðõíîñòåé âíóòðè -  ýëåêòðîïîëèðîâêà 

(Ra<0,4 ìêì)
ñíàðóæè - ìåõàíè÷åñêàÿ çåðêàëüíàÿ 
ïîëèðîâêà(Ra<0,25 ìêì)

Ìàêñ. ðàáî÷åå äàâëåíèå 10 áàð

Ìàêñ. ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà 120îÑ

Ìàêñ. ðàáî÷åå äàâëåíèå ïàðà 3 áàð ïðè 144îÑ

Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ôèëüòðîäåðæàòåëü êàðòðèäæåé äëÿ
ôèëüòðàöèè ñæàòîãî âîçäóõà/ãàçà àñåïòè÷åñêîãî èñïîëíåíèÿ, îáùåãî íàçíà÷åíèÿ.

Ñòàíäàðòíîîå èñïîëíåíèå êîðïóñà ZVATC - 
- ýëåêòðîïîëèðîâêà âíóòðåííèõ ïîâåðõíîñòåé
- ïàòðóáêè âõîäà/âûõîäà - øèðîêèé äèàïàçîí ñîåäèíåíèé 
- êðåïëåíèå êîðïóñà - áûñòðîðàçúåìíîå, õîìóòîâîå
- ïàðîâàÿ ðóáàøêà èëè ýëåêòðîîáîãðåâ êàê îïöèè

Êîðïóñà ZVATC ñîçäàíû äëÿ ðàáîòû ñ êàðòðèäæàìè ïîñëåäíåãî ïîêîëåíèÿ äëÿ ôèëüòðàöèè ñæàòîãî âîçäóõà
è ãàçà. Êîðïóñà ZVATC îòíîñÿòñÿ ê ñåðèè HIGH FLOW è ïîäõîäÿò  äëÿ âñåõ îáëàñòåé ñòåðèëüíîé ôèëüòðàöèè,
îò ëàáîðàòîðíûõ èëè ýêñïåðèìåíòàëüíûõ äî ïðîìûøëåííûõ óñòàíîâîê. Âûïóñêàþòñÿ òîëüêî â ñòàíäàðòíîì
âàðèàíòå. ZVATC èìååò íåáîëüøîé ïåðåïàä äàâëåíèÿ áëàãîäàðÿ ñëåäóþùèì îñîáåííîñòÿì: ïðîñòîðíûé
êîðïóñ ñïîñîáñòâóåò îòâîäó êîíäåíñàòà, ñíèæàÿ äî ìèíèìóìà ðèñê çàáèâàíèÿ ôèëüòðà-êàðòðèäæà;
âõîäíîé/âûõîäíîé ïàòðóáêè â âèäå èçîãíóòûõ êîëåí èìåþò áîëüøèå äèàìåòðû, ÷òî îáåñïå÷èâàåò
ìàêñèìàëüíûé ïðîòîê ãàçà ÷åðåç ôèëüòð ñ ìèíèìàëüíûìè ïîòåðÿìè. Âûñîêîå êà÷åñòâî êîíñòðóêöèè
ãàðàíòèðóåò íåïðåðûâíóþ è ýôôåêòèâíóþ ñòåðèëèçàöèþ âîçäóõà è ãàçà.

ZVATC
êîðïóñà ôèëüòðîâ äëÿ ñæàòîãî âîçäóõà/ãàçà ïðîìûøëåííûå

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êîðïóñîâ
Êîðïóñ íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L
Óïëîòíåíèÿ EPDM
Îáðàáîòêà ïîâåðõíîñòåé âíóòðè -  ýëåêòðîïîëèðîâêà 

(Ra<0,4 ìêì)
ñíàðóæè - ìåõàíè÷åñêàÿ çåðêàëüíàÿ 
ïîëèðîâêà(Ra<0,25 ìêì)

Ìàêñ. ðàáî÷åå äàâëåíèå 10 áàð

Ìàêñ. ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà 120îÑ

Ìàêñ. ðàáî÷åå äàâëåíèå ïàðà 3 áàð ïðè 144îÑ

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð.138 Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð.139

Êëàññèôèêàöèÿ êîðïóñà
Êîðïóñ ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì ê ñîñóäàì,
ðàáîòàþùèì ïîä äàâëåíèåì: Åâðîïåéñêèì PED
97/23/EC è UK PER 1999 ¹2001.
Äëÿ áåçîïàñíûõ ãàçîâ (Ãðóïïà 2) êîä PD5500.
Ìàðêèðîâêà CE òîëüêî íà êîðïóñàõ ñ
ñîîòíîøåíèåì P/V > 50 áàð/ëèòð.

Ñïåöèàëüíûå êîíñòðóêöèè

domnick hunter ìîæåò èçãîòàâëèâàòü
ñïåöèàëüíûå êîðïóñà ôèëüòðîâ íà çàêàç.

Êëàññèôèêàöèÿ êîðïóñà

Êîðïóñ ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì ê ñîñóäàì,
ðàáîòàþùèì ïîä äàâëåíèåì: Åâðîïåéñêèì PED
97/23/EC è UK PER 1999 ¹2001.
Äëÿ áåçîïàñíûõ æèäêîñòåé (Ãðóïïà 2) êîä PD5500.
Ìàðêèðîâêà CE òîëüêî íà êîðïóñàõ ñ ñîîòíîøåíèåì
P/V > 50 áàð/ëèòð.

Ñïåöèàëüíûå êîíñòðóêöèè

domnick hunter ìîæåò èçãîòàâëèâàòü
ñïåöèàëüíûå êîðïóñà ôèëüòðîâ íà çàêàç.
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ôèëüòðîäåðæàòåëü äëÿ êàðòðèäæåé
ñàíèòàðíîãî ïðèìåíåíèÿ ïðè ïîâûøåííûõ äàâëåíèÿõ è òåìïåðàòóðàõ.

Ñòàíäàðòíîîå èñïîëíåíèå êîðïóñà VBACE - 
- øèðîêèé äèàïàçîí òèïîâ ñîåäèíåíèÿ êàðòðèäæåé
- ïàòðóáêè âõîäà/âûõîäà â âèäå ñêðóãëåíûõ êîëåí, ôëàíöû áûñòðîðàçúåìíûå
- êðåïëåíèå êîðïóñà - íàêèäíîå ðåçüáîâîå êîëüöî
- óïëîòíåíèå êîðïóñà - EPDM.

Îñíîâíîå ïðèìåíåíèå êîðïóñîâ VBACE - ýòî ôèëüòðàöèÿ ïàðà è ñòåðèëüíàÿ ôèëüòðàöèÿ ãàçîâ â ïèùåâîé è

áèîôàðìàöåâòè÷åñêîé ïðîìûøëåííîñòè.

Êîðïóñà VBACE ñòåðèëèçóþò ïàðîì, âîçìîæíà ñàíèòàðíàÿ îáðàáîòêà ñòàíäàðòíûìè ìåòîäàìè.

Íà êîðïóñå èìåþòñÿ ñëèâíûå ïàòðóáêè äëÿ ïîëíîãî îïîðîæíåíèÿ êîðïóñà.

VBACE
êîðïóñà ôèëüòðîâ äëÿ ñæàòûõ ãàçîâ/ïàðà âûñîêîãî äàâëåíèÿ

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êîðïóñîâ
Êîðïóñ íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

âåíòèëÿöèÿ/äðåíàæ 1/4” BSPP ðåçüáà
1/4” NPT ðåçüáà, ðàçúåìû N, A, L è Ò

Óïëîòíåíèÿ EPDM àñåïòè÷åñêîå
Îáðàáîòêà ïîâåðõíîñòåé âíóòðè -  ýëåêòðîïîëèðîâêà 

ñíàðóæè - ìåõàíè÷åñêàÿ çåðêàëüíàÿ 
ïîëèðîâêà

Ìàêñ. ðàáî÷åå äàâëåíèå 16 áàð

Ìàêñ. ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà 200îÑ

Â òåõ ñëó÷àÿõ, êîãäà ðàñõîäû ñæàòîãî ãâîçäóõà/ãàç îòíîñèòåëüíî íåâåëèêè è íåò íåîáõîäèìîñòè ïðèìåíÿòü
êàðòðèäæè äëèíîé 250 ìì, îäíàêî ïðåäúÿâëÿþòñÿ âûñîêèå òðåáîâàíèÿ ê íàäåæíîñòè ñòåðèëüíîé ôèëüòðàöèè
ñæàòîãî âîçäóõà/ãàçà, êîìïàíèÿ domnick hunter ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàëà êàðòðèäæè ôèëüòðîâ óìåíüøåííîãî
ðàçìåðà (òèï DEMI) ñ øèðîêèì îòâåðñòèåì, äâîéíûì êîëüöåâûì óïëîòíåíèåì è áàéîíåòíûì êðåïëåíèåì
ñåðèè TRUESEAL, ïðåäîñòàâëÿÿ òàêèì îáðàçîì ïåðâóþ ïî íàñòîÿùåìó ôèêñèðóåìóþ êîíñòðóêöèþ äëÿ
íåáîëüøèõ êàðòðèäæåé.
Òàêàÿ êîíñòðóêöèÿ ñâîäèò äî ìèíèìóìà ïåðåïàä äàâëåíèÿ íà ôèëüòðå, ñíèæàåò ýêñïëóàòàöèîííûå çàòðàòû.

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êîðïóñîâ
Êîðïóñ íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L
Óïëîòíåíèÿ EPDM
Îáðàáîòêà ïîâåðõíîñòåé âíóòðè - ýëåêòðîïîëèðîâêà 

(Ra<0,4 ìêì)
ñíàðóæè - ìåõàíè÷åñêàÿ çåðêàëüíàÿ 
ïîëèðîâêà(Ra<0,25 ìêì)

Ìàêñ. ðàáî÷åå äàâëåíèå 10 áàð

Ìàêñ. ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà 120îÑ

Ìàêñ. ðàáî÷åå äàâëåíèå ïàðà 3 áàð ïðè 144îÑ

TRUESEAL ÿâëÿåòñÿ çàðåãèñòðèðîâàííîé òîðãîâîé ìàðêîé domnick hunter limited Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð.140Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð.139

Êëàññèôèêàöèÿ êîðïóñà
Êîðïóñ ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì ê ñîñóäàì,
ðàáîòàþùèì ïîä äàâëåíèåì: Åâðîïåéñêèì PED
97/23/EC è UK PER 1999 ¹2001.
Äëÿ áåçîïàñíûõ ãàçîâ (Ãðóïïà 2) êîä PD5500.
Ìàðêèðîâêà CE òîëüêî íà êîðïóñàõ ñ
ñîîòíîøåíèåì P/V > 50 áàð/ëèòð.

Ñïåöèàëüíûå êîíñòðóêöèè

domnick hunter ìîæåò èçãîòàâëèâàòü
ñïåöèàëüíûå êîðïóñà ôèëüòðîâ íà çàêàç.

Êëàññèôèêàöèÿ êîðïóñà

Êîðïóñ ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì ê ñîñóäàì,
ðàáîòàþùèì ïîä äàâëåíèåì: Åâðîïåéñêèì PED
97/23/EC è UK PER 1999 ¹2001.
Äëÿ áåçîïàñíûõ æèäêîñòåé (Ãðóïïà 2) êîä PD5500.
Ìàðêèðîâêà CE òîëüêî íà êîðïóñàõ ñ ñîîòíîøåíèåì
P/V > 50 áàð/ëèòð.

Ñïåöèàëüíûå êîíñòðóêöèè

domnick hunter ìîæåò èçãîòàâëèâàòü
ñïåöèàëüíûå êîðïóñà ôèëüòðîâ íà çàêàç.

VSACE
êîðïóñà ôèëüòðîâ äëÿ ñæàòîãî âîçäóõà/ãàçà
óìåíüøåííîãî ðàçìåðà

Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ôèëüòðîäåðæàòåëü êàðòðèäæåé
óìåíüøåííîãî ðàçìåðà äëÿ ôèëüòðàöèè ñæàòîãî âîçäóõà/ãàçà àñåïòè÷åñêîãî
èñïîëíåíèÿ, ïðèìåíÿåìûå â áèîôàðìàöåâòè÷åñêîé ïðîìûøëåííîñòè

Ñòàíäàðòíîîå èñïîëíåíèå êîðïóñà VSACE - 
- ýëåêòðîïîëèðîâêà âíóòðåííèõ ïîâåðõíîñòåé
- ïàòðóáêè âõîäà/âûõîäà èìåþò áûñòðîðàçúåìíîå õîìóòîâîå ñîåäèíåíèå 
- êðåïëåíèå êîðïóñà - áûñòðîðàçúåìíîå, õîìóòîâîå
- ïàðîâàÿ ðóáàøêà èëè ýëåêòðîîáîãðåâ êàê îïöèè.
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ôèëüòðîäåðæàòåëü äëÿ êàðòðèäæåé

ïðîìûøëåííîãî è ñàíèòàðíîãî èñïîëíåíèÿ.

Ñòàíäàðòíîîå èñïîëíåíèå êîðïóñà VILCE - 
- ïàòðóáêè âõîäà/âûõîäà â âèäå ñêðóãëåíûõ êîëåí èìåþò BSPP ñîåäèíåíèå 
- êðåïëåíèå êîðïóñà - áûñòðîðàçúåìíîå, õîìóòîâîå
- óïëîòíåíèå êîðïóñà - ñîïîëèìåð ýòèëåí-ïðîïèëåíà.

Îñíîâíîå ïðèìåíåíèå ìîíîêàðòðèäæíûõ êîðïóñîâ VILCE - ýòî ïðåäâàðèòåëüíàÿ ôèëüòðàöèÿ è îñâåòëåíèå â
ïðîìûøëåííûõ ïðîöåññàõ (ôàðìàöåâòèêà, ïèùåâàÿ, õèìè÷åñêàÿ è ò.ï.). 
Êîðïóñà VILCE èìåþò êðåïëåíèå äëÿ êàðòðèäæåé ñ äâîéíûì êîëüöåâûì óïëîòíåíèåì è ìîãóò òàêæå
èñïîëüçîâàòüñÿ â íåêîòîðûõ ñëó÷àÿõ áåç ýëåêòðîïîëèðîâêè ïîâåðõíîñòåé, êîíòàêòèðóþùèõ ñ ïðîäóêòîì.
Àëüòåðíàòèâíî êîðïóñà VILCE ìîãóò áûòü èñïîëüçîâàíû äëÿ êàðòðèäæåé ïðîìûøëåííûõ âîçäóøíûõ ôèëüòðîâ,
íåáîëüøèõ ñèñòåì ñî ñòåðèëèçàöèåé ïàðîì òàì, ãäå ïëàñòèêîâûå êîðïóñà èñïîëüçîâàòü íåâîçìîæíî.

VILCE
êîðïóñà æèäêîñòíûõ ôèëüòðîâ ïðîìûøëåííûå

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êîðïóñîâ

Êîðïóñ íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Îáðàáîòêà ïîâåðõíîñòåé âíóòðè -  øëèôîâêà çåðíîì 180 
(Ra<0,9 ìêì), ýëåêòðîïîëèðîâêà
ñíàðóæè - øëèôîâêà çåðíîì 180 
(Ra<0,9 ìêì)

Ìàêñ. ðàáî÷åå äàâëåíèå 10 áàð

Ìàêñ. ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà 80îÑ

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð.141

Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ôèëüòðîäåðæàòåëü äëÿ êàðòðèäæåé
ïðîìûøëåííîãî è ñàíèòàðíîãî èñïîëíåíèÿ.

Ñòàíäàðòíîîå èñïîëíåíèå ìíîãîêàðòðèäæíîãî êîðïóñà VILCE - 
- äëÿ êàðòðèäæåé ñ îòêðûòûìè òîðöàìè (DOE) èëè äâîéíûìè êîëüöåâûìè 

óïëîòíåíèÿìè (O-ring)
- ïàòðóáêè âõîäà/âûõîäà ïðÿìûå, øèðîêèé äèàïàçîí ôëàíöåâ
- êðåïëåíèå êîðïóñà - áûñòðîðàçúåìíîå, õîìóòîâîå
- óïëîòíåíèå êîðïóñà - ñîïîëèìåð ýòèëåí-ïðîïèëåíà.

Îñíîâíîå ïðèìåíåíèå ìóëüòèêàðòðèäæíûõ êîðïóñîâ VILCE - ýòî ïðåäâàðèòåëüíàÿ ôèëüòðàöèÿ è îñâåòëåíèå

æèäêîñòåé â ïðîìûøëåííûõ ïðîöåññàõ (ôàðìàöåâòèêà, ïèùåâàÿ, õèìè÷åñêàÿ è ò.ï.). 

Êîðïóñà VILCE èìåþò êðåïëåíèå äëÿ êàðòðèäæåé ñ äâîéíûì êîëüöåâûì óïëîòíåíèåì è ìîãóò òàêæå

èñïîëüçîâàòüñÿ â íåêîòîðûõ ñëó÷àÿõ áåç ýëåêòðîïîëèðîâêè ïîâåðõíîñòåé, êîíòàêòèðóþùèõ ñ ïðîäóêòîì.

Íà êîðïóñå èìåþòñÿ ñëèâíûå ïàòðóáêè äëÿ ïîëíîãî îïîðîæíåíèÿ êîðïóñà.

VILCE
êîðïóñà æèäêîñòíûõ ôèëüòðîâ ïðîìûøëåííûå ìóëüòèêàðòðèäæíûå

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êîðïóñîâ
Êîðïóñ íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Îáðàáîòêà ïîâåðõíîñòåé

êàðòðèäæè DOE ïàññèâàöèÿ èëè ýëåêòðîïîëèðîâêà

êàðòèäæè O-ring ýëåêòðîïîëèðîâêà

Ìàêñ. ðàáî÷åå äàâëåíèå 3/5 êàðòðèäæåé 10 áàð ïðè 80îÑ
è òåìïåðàòóðà 8 êàðòðäæåé 8,5 áàð ïðè 80îÑ

12 êàðòðèäæåé 6,0 áàð ïðè 80îÑ

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð.141

Êëàññèôèêàöèÿ êîðïóñà

Êîðïóñ ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì ê
ñîñóäàì, ðàáîòàþùèì ïîä äàâëåíèåì:
Åâðîïåéñêèì PED 97/23/EC è UK PER 1999
¹2001.
Äëÿ áåçîïàñíûõ æèäêîñòåé (Ãðóïïà 2) êîä
ñîñóäà PD5500.
Äëÿ îïàñíûõ æèäêîñòåé (Ãðóïïà 1)
êîíñóëüòèðîâàòüñÿ äîïîëíèòåëüíî.

Êëàññèôèêàöèÿ êîðïóñà

Êîðïóñ ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì ê
ñîñóäàì, ðàáîòàþùèì ïîä äàâëåíèåì:
Åâðîïåéñêèì PED 97/23/EC è UK PER 1999
¹2001.
Äëÿ áåçîïàñíûõ æèäêîñòåé (Ãðóïïà 2) êîä
ñîñóäà PD5500.
Äëÿ îïàñíûõ æèäêîñòåé (Ãðóïïà 1)
êîíñóëüòèðîâàòüñÿ äîïîëíèòåëüíî.
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ôèëüòðîäåðæàòåëü äëÿ êàðòðèäæåé
àñåïòè÷åñêîãî èñïîëíåíèÿ.

Ñòàíäàðòíîîå èñïîëíåíèå ìíîãîêàðòðèäæíîãî êîðïóñà VFLCE - 
- äëÿ êàðòðèäæåé ñ òèïîì ñîåäèíåíèÿ "Ñ"
- ïàòðóáêè âõîäà/âûõîäà â âèäå ñêðóãëåíûõ êîëåí, øèðîêèé äèàïàçîí ôëàíöåâ
- êðåïëåíèå êîðïóñà - êëåììíî-áîëòîâîå
- óïëîòíåíèå êîðïóñà - ñèëèêîíîâîå.

Îñíîâíîå ïðèìåíåíèå ìóëüòèêàðòðèäæíûõ êîðïóñîâ VFLCE - ýòî êîíå÷íàÿ ôèëüòðàöèÿ æèäêîñòåé â ïèùåâîé

ïðîìûøëåííîñòè è ñèñòåìàõ ãëóáîêîé î÷èñòêè âîäû.

Êîðïóñà VFLCE ñòåðèëèçóþò ïàðîì, ñàíèòàðíàÿ îáðàáîòêà ñòàíäàðòíûìè ìåòîäàìè.

Íà êîðïóñå èìåþòñÿ ñëèâíûå ïàòðóáêè äëÿ ïîëíîãî îïîðîæíåíèÿ êîðïóñà.

VFLCE
êîðïóñà æèäêîñòíûõ ôèëüòðîâ ñàíèòàðíûå ìóëüòèêàðòðèäæíûå

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êîðïóñîâ
Êîðïóñ íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Óïëîòíåíèÿ ñèëèêîí

Îáðàáîòêà ïîâåðõíîñòåé âíóòðè -  ìåõàíè÷åñêàÿ ïîëèðîâêà 
(Ra<0,8 ìêì) èëè ýëåêòðîïîëèðîâêà
ñíàðóæè - ìåõàíè÷åñêàÿ ïîëèðîâêà

Ìàêñ. ðàáî÷åå äàâëåíèå 8 áàð ïðè 40îÑ

Ìàêñ. ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà 150îÑ ïðè 6,2 áàð

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð.142

Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ôèëüòðîäåðæàòåëü äëÿ êàðòðèäæåé â
ïèùåâîé ïðîìûøëåííîñòè.

Ñòàíäàðòíîîå èñïîëíåíèå ìíîãîêàðòðèäæíîãî êîðïóñà VSHCE - 
- äëÿ êàðòðèäæåé ñ òèïîì ñîåäèíåíèÿ "Ñ"
- ïàòðóáêè âõîäà/âûõîäà â âèäå ñêðóãëåíûõ êîëåí, øèðîêèé äèàïàçîí ôëàíöåâ
- êðåïëåíèå êîðïóñà - õîìóòîâîé èëè êëåììíî-áîëòîâîå
- óïëîòíåíèå êîðïóñà - ñèëèêîíîâîå, êðóãëîãî ñå÷åíèÿ

Îñíîâíîå ïðèìåíåíèå ìóëüòèêàðòðèäæíûõ êîðïóñîâ VSHCE - ýòî ïðåäâàðèòåëüíàÿ è êîíå÷íàÿ ôèëüòðàöèÿ

æèäêîñòåé â ïèùåâîé ïðîìûøëåííîñòè.

Êîðïóñà VSHCE ñòåðèëèçóþò ïàðîì, ñàíèòàðíàÿ îáðàáîòêà ãîðÿ÷åé âîäîé è õèìè÷åñêèìè ðåàãåíòàìè.

Íà êîðïóñå èìåþòñÿ ñëèâíûå ïàòðóáêè äëÿ ïîëíîãî îïîðîæíåíèÿ êîðïóñà.

VSHCE
êîðïóñà æèäêîñòíûõ ôèëüòðîâ ïèùåâûå ìóëüòèêàðòðèäæíûå

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êîðïóñîâ
Êîðïóñ íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L
Óïëîòíåíèÿ ñèëèêîí
Îáðàáîòêà ïîâåðõíîñòåé âíóòðè -  ìåõàíè÷åñêàÿ ïîëèðîâêà 

(Ra<0,8 ìêì) èëè ýëåêòðîïîëèðîâêà
ñíàðóæè - ìåõàíè÷åñêàÿ ïîëèðîâêà

Ìàêñ. ðàáî÷åå äàâëåíèå 1-8 êàðòðèäæåé 10 áàð ïðè 40îÑ
12 êàðòðèäæåé 9 áàð ïðè 40îÑ
18-30 êàðòðèäæåé   8 áàð ïðè 40îÑ

Ìàêñ. ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà 1-8 êàðòðèäæåé 150îÑ ïðè 7,5 áàð
12 êàðòðèäæåé 150îÑ ïðè 7,0 áàð
18-30 êàðòðèäæåé 150îÑ ïðè 6,2 áàð

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð.143

Êëàññèôèêàöèÿ êîðïóñà

Êîðïóñ ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì ê
ñîñóäàì, ðàáîòàþùèì ïîä äàâëåíèåì:
Åâðîïåéñêèì PED 97/23/EC è UK PER 1999
¹2001.

Êëàññèôèêàöèÿ êîðïóñà

Êîðïóñ ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì ê
ñîñóäàì, ðàáîòàþùèì ïîä äàâëåíèåì:
Åâðîïåéñêèì PED 97/23/EC è UK PER 1999
¹2001.
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ôèëüòðîäåðæàòåëü äëÿ êàðòðèäæåé â
ôàðìàöåâòè÷åñêîé ïðîìûøëåííîñòè.

Ñòàíäàðòíîîå èñïîëíåíèå ìíîãîêàðòðèäæíîãî êîðïóñà VSLCE - 
- äëÿ 1, 3 è 5 êàðòðèäæåé ñ òèïîì ñîåäèíåíèÿ "Ñ"
- ïàòðóáêè âõîäà/âûõîäà â âèäå ñêðóãëåíûõ êîëåí, ôëàíöû áûñòðîðàçúåìíûå
- êðåïëåíèå êîðïóñà - êëåììíîå áûñòðîðàçúåìíîå
- óïëîòíåíèå êîðïóñà - EPDM.

Îñíîâíîå ïðèìåíåíèå ìóëüòèêàðòðèäæíûõ êîðïóñîâ VSLCE - ýòî ïðåäâàðèòåëüíàÿ è êîíå÷íàÿ ôèëüòðàöèÿ

æèäêîñòåé â ôàðìàöåâòè÷åñêîé ïðîìûøëåííîñòè.

Êîðïóñà VSLCE ñòåðèëèçóþò ïàðîì, ñàíèòàðíàÿ îáðàáîòêà ñòàíäàðòíûìè ìåòîäàìè.

Íà êîðïóñå èìåþòñÿ ñëèâíûå ïàòðóáêè äëÿ ïîëíîãî îïîðîæíåíèÿ êîðïóñà.

VSLCE
êîðïóñà æèäêîñòíûõ ôèëüòðîâ ìóëüòèêàðòðèäæíûå àñåïòè÷åñêèå

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êîðïóñîâ
Êîðïóñ íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Óïëîòíåíèÿ EPDM

Îáðàáîòêà ïîâåðõíîñòåé âíóòðè - ýëåêòðîïîëèðîâêà Ra<0,4ìêì
ñíàðóæè - ìåõàíè÷åñêàÿ çåðêàëüíàÿ 
ïîëèðîâêà(Ra<0,25 ìêì)

Ìàêñ. ðàáî÷åå äàâëåíèå 7 áàð

Ìàêñ. ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà 80îÑ

Ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì äî 3 áàð ïðè 144îÑ

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð.143

Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ôèëüòðîäåðæàòåëü äëÿ êàðòðèäæåé ïàðà
âûñîêîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòè.

Ñòàíäàðòíîîå èñïîëíåíèå êîðïóñà VISCE:
- âîçìîæíîñòü èñïîëüçîâàíèÿ JUMBO êàðòðèäæåé äëÿ ïàðà
- ïàòðóáêè âõîäà/âûõîäà â âèäå ñêðóãëåíûõ êîëåí, ôëàíöû áîëòîâûå
- êðåïëåíèå êîðïóñà - áîëòîâîå
- óïëîòíåíèå êîðïóñà - EPDM.

VISCE
êîðïóñà ôèëüòðîâ âûñîêîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòè äëÿ ïàðà

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè ìóëüòèêàðòðèäæíûõ êîðïóñîâ
Êîðïóñ íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Óïëîòíåíèÿ EPDM

Îáðàáîòêà ïîâåðõíîñòåé âíóòðè -  ïàññèâàöèÿ, øëèôîâêà 
çåðíîì 180 (Ra<0,9 ìêì)
ñíàðóæè - øëèôîâêà 5 ìêì

Ìàêñ. ðàáî÷åå äàâëåíèå 7 áàð

Ìàêñ. ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà 170îÑ

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð.144

Êëàññèôèêàöèÿ êîðïóñà

Êîðïóñ ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì ê ñîñóäàì,
ðàáîòàþùèì ïîä äàâëåíèåì: Åâðîïåéñêèì PED
97/23/EC è UK PER 1999 ¹2001.
Äëÿ áåçîïàñíûõ æèäêîñòåé (Ãðóïïà 2) êîä PD5500.
Ìàðêèðîâêà CE òîëüêî íà êîðïóñàõ ñ ñîîòíîøåíèåì
P/V > 50 áàð/ëèòð.

Ñïåöèàëüíûå êîíñòðóêöèè

domnick hunter ìîæåò èçãîòàâëèâàòü
ñïåöèàëüíûå êîðïóñà ôèëüòðîâ íà çàêàç.

Êëàññèôèêàöèÿ êîðïóñà

Êîðïóñ ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì ê ñîñóäàì,
ðàáîòàþùèì ïîä äàâëåíèåì: Åâðîïåéñêèì PED
97/23/EC è UK PER 1999 ¹2001.
Äëÿ áåçîïàñíûõ æèäêîñòåé (Ãðóïïà 2) êîä PD5500.
Ìàðêèðîâêà CE òîëüêî íà êîðïóñàõ ñ ñîîòíîøåíèåì
P/V > 50 áàð/ëèòð.

Ñïåöèàëüíûå êîíñòðóêöèè

domnick hunter ìîæåò èçãîòàâëèâàòü
ñïåöèàëüíûå êîðïóñà ôèëüòðîâ íà çàêàç.

Îñíîâíîå ïðèìåíåíèå êîðïóñîâ VISCE - ýòî êðóïíîìàñøòàáíàÿ ôèëüòðàöèÿ ïàðà â ïðîìûøëåííûõ

ïðîöåññàõ.

Êîðïóñà VISCE èìåþò êðåïëåíèå äëÿ âûñîêîïðîèçâîäèòåëüíûõ êàðòðèäæåé HIGH FLOW JUMBO c ðàçìåðîì

ïîð îò 1,0 äî 5,0 ìêì.

Íà êîðïóñå èìåþòñÿ ñëèâíûå ïàòðóáêè äëÿ ïîëíîãî îïîðîæíåíèÿ êîðïóñà.
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ôèëüòðîäåðæàòåëü äëÿ êàðòðèäæåé
ôèëüòðîâ ñîîáùåíèÿ ñ àòìîñôåðîé, îáùåãî ïðèìåíåíèÿ.

Ñòàíäàðòíîîå èñïîëíåíèå êîðïóñà VIV:  
- íåïîñðåäñòâåííîå êðåïëåíèå ê åìêîñòè (ïðèâàðíîé ïàòðóáîê)
- êðåïëåíèå êîðïóñà - áîëòîâîå
- êðåïëåíèå äëÿ êàðòðèäæåé ñ äâîéíûì êîëüöåâûì óïëîòíåíèåì (O-ring).

Îñíîâíîå ïðèìåíåíèå êîðïóñîâ VIV - ýòî ôèëüòðû äëÿ çàùèòû ïðîìûøëåííûõ åìêîñòåé îò ïîïàäàíèÿ
ìåõàíè÷åñêèõ çàãðÿçíåíèé è ìèêðîîðãàíèçìîâ ïðè ñîîáùåíèè ñ àòìîñôåðîé âî âðåìÿ
íàïîëíåíèÿ/îïîðîæíåíèÿ èëè ñáðîñà äàâëåíèÿ/âàêóóìà. Íàèáîëåå ðàñïðîñòðàíåíû íà ïåðåäâèæíûõ
öèñòåðíàõ, åìêîñòÿõ õðàíåíèÿ èñõîäíûõ èëè ïðîìåæóòî÷íûõ ïðîäóêòîâ â ðàçëè÷íûõ îáëàñòÿõ
ïðîìûøëåííîñòè (ïèùåâîé, ôàðìàöåâòè÷åñêîé, õèìè÷åñêîé è ò.ï.) â ñî÷åòàíèè ñ êàðòðèäæàìè
ñòåðèëèçóþùåãî äèàïàçîíà HIGH FLOW BIO-X.

VIV
êîðïóñà äûõàòåëüíûõ ôèëüòðîâ ïðîìûøëåííûå

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êîðïóñîâ

Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ôèëüòðîäåðæàòåëü äëÿ
êàðòðèäæåé ôèëüòðîâ ñîîáùåíèÿ ñ àòìîñôåðîé, ñàíèòàðíîãî ïðèìåíåíèÿ.

Ñòàíäàðòíîîå èñïîëíåíèå êîðïóñà VSV:
- øèðîêèé äèàïàçîí òèïîâ êðåïëåíèÿ ê åìêîñòè
- êðåïëåíèå êîðïóñà - áûñòðîðàçúåìíîå, õîìóòîâîå
- êðåïëåíèå äëÿ êàðòðèäæåé HIGH FLOW TETPOR (ãèäðîôîáíûå, íà îñíîâå 

òåôëîíà).

Îñíîâíîå ïðèìåíåíèå êîðïóñîâ VSV - ýòî ôèëüòðû äëÿ ñòåðèëüíîé çàùèòû ïðîìûøëåííûõ åìêîñòåé îò

ïîïàäàíèÿ ìåõàíè÷åñêèõ çàãðÿçíåíèé è ìèêðîîðãàíèçìîâ ïðè ñîîáùåíèè ñ àòìîñôåðîé âî âðåìÿ

íàïîëíåíèÿ/îïîðîæíåíèÿ èëè ñáðîñà äàâëåíèÿ/âàêóóìà. Íàèáîëåå ðàñïðîñòðàíåíû íà ïåðåäâèæíûõ

öèñòåðíàõ, åìêîñòÿõ ïåðåðàáîòêè è õðàíåíèÿ ñòåðèëüíûõ ïðîäóêòîâ â ðàçëè÷íûõ îáëàñòÿõ ïðîìûøëåííîñòè

(ïèùåâîé, ôàðìàöåâòè÷åñêîé, õèìè÷åñêîé è ò.ï.) â ñî÷åòàíèè ñ êàðòðèäæàìè ñòåðèëèçóþùåãî äèàïàçîíà

HIGH FLOW TETPOR II.

VSV
êîðïóñà äûõàòåëüíûõ ôèëüòðîâ ñàíèòàðíûå

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êîðïóñîâ 

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð.144Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð.143

Îáîãðåâàåìûå êîðïóñà

Äëÿ íåêîòîðûõ ñëó÷àåâ (ïðîäóêò õðàíèòñÿ ïðè
òåìïåðàòóðàõ > 70îÑ) ðåêîìåíäóåòñÿ
èñïîëüçîâàíèå îáîãðåâàåìûõ êîðïóñîâ äëÿ
ïðåäîòâðàùåíèÿ ðàçðóøåíèÿ åìêîñòè.

Ýëåêòðè÷åñêèå ðóáàøêè îáîãðåâà - îäíîôàçíûå,
240/220 Â ñ êîíòðîëëåðîì.

Ïàðîâûå ðóáàøêè îáîãðåâà - äëÿ ïàðà 0,5 áàð.

Êîðïóñ íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Îáðàáîòêà ïîâåðõíîñòåé âíóòðè -  ýëåêòðîïîëèðîâêà
ñíàðóæè - ïîëèðîâêà

Ìàêñ.ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà 142îÑ ïðè èñïîëüçîâàíèè êàðòðèäæà 
HIGH FLOW TETPOR

Ðàçìåð ôèëüòðà êîðïóñ è ôèëüòð äîëæíû áûòü ðàññ÷èòàíû
íà ìàêñèìàëüíûé ïðîòîê ãàçà

Ïðåäîõðàíèòåëüíûå óñòðîéñòâà ðåêîìåíäóåòñÿ îñíàùàòü åìêîñòè 
óñòðîéñòâàìè àâàðèéíîãî ñáðîñà 
äàâëåíèÿ/âàêóóìà

Îáîãðåâàåìûå êîðïóñà

Äëÿ íåêîòîðûõ ñëó÷àåâ (ïðîäóêò õðàíèòñÿ ïðè
òåìïåðàòóðàõ > 70îÑ) ðåêîìåíäóåòñÿ
èñïîëüçîâàíèå îáîãðåâàåìûõ êîðïóñîâ äëÿ
ïðåäîòâðàùåíèÿ ðàçðóøåíèÿ åìêîñòè.

Ýëåêòðè÷åñêèå ðóáàøêè îáîãðåâà - îäíîôàçíûå,
240/220 Â ñ êîíòðîëëåðîì.

Ïàðîâûå ðóáàøêè îáîãðåâà - äëÿ ïàðà 0,5 áàð.

Êîðïóñ íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Îáðàáîòêà ïîâåðõíîñòåé âíóòðè -  ýëåêòðîïîëèðîâêà
ñíàðóæè - øëèôîâêà

Ðàçìåð ôèëüòðà êîðïóñ è ôèëüòð äîëæíû áûòü ðàññ÷èòàíû
íà ìàêñèìàëüíûé ïðîòîê ãàçà

Ïðåäîõðàíèòåëüíûå óñòðîéñòâà ðåêîìåíäóåòñÿ îñíàùàòü åìêîñòè 
óñòðîéñòâàìè àâàðèéíîãî ñáðîñà 
äàâëåíèÿ/âàêóóìà
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Îñíîâíîå ïðèìåíåíèå êîðïóñîâ DEMI - ôèëüòðû óìåíüøåííîãî ðàçìåðà (òèï DEMI) äëÿ ìàëûõ è ñðåäíèõ ðàñõîäîâ
æèäêîñòè èëè ñæàòîãî âîçäóõà/ãàçà, îñîáåííî â ôàðìàöåâòè÷åñêîé ïðîìûøëåííîñòè è ïðîèçâîäñòâå íàïèòêîâ.
Íàïðèìåð:
- ôèëüòðàöèÿ æèäêîñòåé â ìàñøòàáàõ íàó÷íî-èññëåäîâàòåëüñêèõ èíñòèòóòîâ, ëàáîðàòîðèé
- ñòåðèëèçàöèÿ ñæàòîãî âîçäóõà/ãàçà (ñóõàÿ ñèñòåìà) â îòäåëüíûõ óñòàíîâêàõ
- äûõàòåëüíûå ôèëüòðû äëÿ åìêîñòåé íåáîëüøîãî îáúåìà
Ïðèìåíèìû äëÿ êàðòðèäæåé ðàçìåðà DEMI ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì ôèëüòðàöèè 0,1 - 100 ìêì.

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êîðïóñîâ

Êîðïóñ íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Óïëîòíåíèÿ EPDM

Îáðàáîòêà ïîâåðõíîñòåé âíóòðè -  ýëåêòðîïîëèðîâêà
ñíàðóæè - ìåõàíè÷åñêàÿ ïîëèðîâêà

Ðàñ÷åòíûå äàâëåíèå 
è òåìïåðàòóðà 7.7 bar ïðè 149°Ñ

Ïîëèïðîïèëåíîâûå/íåéëîíîâûå êîðïóñà äëÿ ñòàíäàðòíûõ êàðòðèäæåé.

Ïðèìåíèì äëÿ êàðòðèäæåé ñ êîíöåâûìè àäàïòåðàìè òèïà "N"

Ïðèìåíèì äëÿ îòêðûòûõ êàðòðèäæåé DOE ñ ïëîñêèìè óïëîòíåíèÿìè

Êîðïóñà ZVP ñîîòâåòñòâóþò ñòàíäàðòàì âîäîïîäãîòîâêè äëÿ òåñòèðîâàíèÿ íà óòå÷êó â
ãèäðîñèñòåìå è íà êîíå÷íîå äàâëåíèå ðàçðûâà.

ZVP
Ïëàñòèêîâûå êîðïóñà äëÿ ïðîìûøëåííûõ æèäêîñòåé

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êîðïóñîâ 

Êîðïóñ ïîëèïðîïèëåí, 

óïðî÷íåííûé ïîëèïðîïèëåí

íåéëîí

Ìàêñèìàëüíûå îïåðàöèîííûå 6.9 áàð ïðè 50oC

óñëîâèÿ 6.9 áàð ïðè 90?Ñ - òîëüêî ZVP

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð. 146Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð.145

Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ôèëüòðîäåðæàòåëü
äëÿ êàðòðèäæåé óêîðî÷åííîãî òèïà.

Ñòàíäàðòíîîå èñïîëíåíèå êîðïóñà VISCE:
- ïîëíîñòüþ èç íåðæàâåþùåé ñòàëè 316L ñ âûñîêîêà÷åñòâåííîé
- ñàíèòàðíîé áåñùåëåâîé êîíñòðóêöèåé
- óïëîòíåíèå êîëüöåâîå ñ áûñòðîñúåìíûì V-îáðàçíûé õîìóòîì
- ìàëûé îñòàòîê ïðîäóêòà, óäåðæèâàåìîãî â ôèëüòðå
- äëÿ ñòåðèëèçàöèè èëè ñàíèòèçàöèè ïî ìåñòó.

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

DEMI
Êîðïóñà äëÿ óêîðî÷åííûõ êàðòðèäæåé
óíèâåðñàëüíûå

Ïëàñòèêîâûå êîðïóñà ZVP ïðîìûøëåííûõ ôèëüòðîâ ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàíû äëÿ ýêîíîìè÷íîé è ýôôåêòèâíîé
ôèëüòðàöèè æèäêîñòåé â ôàðìàöåâòè÷åñêîé ïðîìûøëåííîñòè, ïðîèçâîäñòâå íàïèòêîâ, õèìè÷åñêîé
ïðîìûøëåííîñòè è ïîäîáíûõ îáëàñòÿõ ïðèìåíåíèÿ. Êîðïóñà ZVP ïðîèçâîäñòâà domnick hunter èìåþò ðÿä
ìîäèôèêàöèé êîñòðóêöèè èç ïîëèïðîïèëåíà è íåéëîíà, êîòîðûå ïðèìåíèìû äëÿ ðàçëè÷íûõ àãðåññèâíûõ ñðåä
è èìåþò äëèòåëüíûé ñðîê ñëóæáû. Êîðïóñà ZVP îáëàäàþò øèðîêèì ñïåêòðîì õèìè÷åñêîé ñîâìåñòèìîñòè è
âî ìíîãèõ ñëó÷àÿõ ñëóæàò àëüòåðíàòèâîé êîðïóñàì èç íåðæàâåþùåé ñòàëè â ïðåäåëàõ äîïóñòèìûõ
îãðàíè÷åíèé.

Section 4 Housings rus.qxp  23.09.2004  23:40  Page 15



Êëàññèôèêàöèÿ ðàçìåðîâ TURBOSEP îáû÷íî îñíîâûâàåòñÿ íà çàïîëíåííîé àíêåòå TURBOSEP, êîòîðóþ ìîæíî ïîëó÷èòü â
êîìïàíèè domnick hunter. Âíèçó ïðèâåäåíà òàáëèöà ñ äàííûìè îïðåäåëåíèÿ êîäà TURBOSEP ïðè îïðåäåëåííîé âåëè÷èíå
ïðîòîêà ãàçà (ñêîðåå ôàêòè÷åñêîãî, ÷åì íîðìàëèçîâàííîãî),  ÷åðåç ôåðìåíòåð.

112111

Óíèêàëüíîå óñòðîéñòâî TURBOSEP ÿâëÿåòñÿ îðèãèíàëüíûì çàïàòåíòîâàííûì ðåøåíèåì êîìïàíèè domnick
hunter äëÿ ïðîöåññîâ ôåðìåíòàöèè. TURBOSEP ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàí äëÿ óäàëåíèÿ èçáûòêà ïåíû è
àýðîçîëåé èç îòõîäÿùåãî ãàçà ôåðìåíòåðà. TURBOSEP ïîâûøàåò îáùóþ ýôôåêòèâíîñòü ïðîöåññà
ôåðìåíòàöèè è ñïîñîáñòâóåò ýôôåêòèâíîé ýêñïëóàòàöèè êîíå÷íûõ ñòåðèëüíûõ ôèëüòðîâ.
Ýòîò âûñîêîýôôåêòèâíûé ìåõàíè÷åñêèé ñåïàðàòîð íå èìååò äâèæóùèõñÿ ÷àñòåé, îáëàäàåò î÷åíü ìàëåíüêèì
ïåðåïàäîì äàâëåíèÿ. Ïåíà, àýðîçîëü è âîäà, ñåïàðèðîâàííûå èç îòõîäÿùåãî ãàçà, âîçâðàùàþòñÿ â
ôåðìåíòåð, òàêèì îáðàçîì, ñâîäÿ ê ìèíèìóìó ïîòåðè ïðîäóêòà.

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Ïðèíöèï äåéñòâèÿ
Ãàç, âûõîäÿùèé èç ôåðìåíòåðà, òàíãåíöèàëüíî ââîäèòñÿ â óñòðîéñòâî TURBOSEP. Ôèêñèðîâàííûå ëîïàòêè òóðáèíû ïåðåìåøèâàþò
âõîäÿùèé ïîòîê, îòáðàñûâàÿ ïåíó è æèäêîñòü íà íàðóæíûå ñòåíêè. Ãàç ïðîõîäèò ÷åðåç ñïåöèàëüíûé îòáîéíèê è ïî ñïèðàëè îïóñêàåòñÿ
âåðòèêàëüíî âíèç ïî ñòåíêå TURBOSEP. Ãàç, îñâîáîæäåííûé îò ïåíû è æèäêîñòè, îòâîäèòñÿ èç ïåíîîòäåëèòåëÿ âåðòèêàëüíî ââåðõ.
Ïåíà è è æèäêîñòü îòâîäèòñÿ âåðòèêàëüíî âíèç îáðàòíî â ôåðìåíòåð Ñóùåñòâóåò äèàïàçîí òèïîðàçìåðîâ TURBOSEP, ÷òî ïîçâîëÿåò
ïîäîáðàòü íåîáõîäèìóþ êîíñòðóêöèþ äëÿ ìàêñèìàëüíîé ýôåêòèâíîñòè ñèñòåìû.

Ïðèìåíåíèå
TURBOSEP ìîæåò ïðèìåíÿòüñÿ â ëþáûõ ôåðìåíòàöèîííûõ ïðîöåññàõ, ãäå îáðàçîâàíèå ïåíû ñîçäàåò ïðîáëåìû êîíòðîëÿ
ïðîöåññà, âêëþ÷àÿ: ìåäèöèíñêèå ïðåïàðàòû (íàïðèìåð, ïåíèöèëëèí, öåôàëîñïîðèí), ïèùåâûå è êîðìîâûå äîáàâêè (íàïðèìåð,
ëèçèí, ãëóòàìàò íàòðèÿ), îðãàíè÷åñêèå âåùåñòâà (íàïðèìåð, ëèìîííàÿ êèñëîòà), ôåðìåíòû (íàïðèìåð, ïðîòåàçà,
êàðáîãèäðàòàçà).

òèïè÷íûé ðàñõîä TURBOSEP äèàìåòð
(A ë/ìèí) (Acfm) êîä òðóáû

500 17.7 ZVT-500-BTE 1” Tri-Clamp
1000 35.0 ZVT-1K-BTE 1 1/2” Tri-Clamp
2000 71.0 ZVT-2K-CTE 2” Tri-Clamp
3000 105.0 ZVT-3K-CTE 2 1/2” Tri-Clamp

òèïè÷íûé ðàñõîä TURBOSEP äèàìåòð
(A ì3/ìèí) (Acfm) êîä òðóáû 

5 176 ZVT-5K 3” ïðèâàðíîé
10 350 ZVT-10K 4” ïðèâàðíîé
20 707 ZVT-20K 6” ïðèâàðíîé
40 1414 ZVT-40K 8” ïðèâàðíîé
60 2118 ZVT-60K 10” ïðèâàðíîé
90 3177 ZVT-90K 12” ïðèâàðíîé
120 4236 ZVT-120K 14” ïðèâàðíîé

ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ

TURBOSEP

ôåðìåíòåð

Ïðèìå÷àíèÿ:

Â ñëó÷àå ïðèìåíåíèÿ TURBOSEP ñ óñòðîéñòâîì ìîíèòîðèíãà
äèôôåðåíöèàëüíîãî äàâëåíèÿ, îïòèìèçàöèÿ ïðîöåññà
ôåðìåíòàöèè îñóùåñòâëÿåòñÿ ïîñðåäñòâîì ñåïàðàöèè
îòõîäÿùåãî ãàçà è èíæåêöèè ïåíîãàñèòåëÿ.

Åñëè âûäåëÿåòñÿ áîëüøîå êîëè÷åñòâî ïåíû, òî ïåíà è æèäêîñòü,
âõîäÿùèå â ñåïàðàòîð TURBOSEP, ïðèâîäÿò ê óâåëè÷åíèþ
äèôôåðåíöèàëüíîãî äàâëåíèÿ â óñòðîéñòâå. Ñèñòåìà
ìîíèòîðèíãà àêòèâèðóåò êîíòðîëèðóåìóþ ïîäà÷ó ïåíîãàñèòåëÿ â
ôåðìåíòåð,  ÷òî ïðèâîäèò ê ñíèæåíèþ óðîâíÿ ïåíû â íåì.

Ïðèìåíåíèå äàííîé ñèñòåìû êîíòðîëÿ ïðîöåññà ïðèâîäèò ê
çíà÷èòåëüíîìó ñíèæåíèþ
êîëè÷åñòâà ïåíîãàñèòåëÿ,
êîòîðûé íåîáõîäèì äëÿ
êîíòðîëÿ ïåðåèçáûòêà ïåíû, è
óâåëè÷åíèþ ïðîèçâîäèòåëü-
íîñòè ôåðìåíòåðà.

Ðàñïîëîæåíèå TURBOSEP

Âàëèäèðóåìàÿ î÷èñòêà 
âñòðîåííûìè ôîðñóíêàìè

Âûáîð TURBOSEP

TURBOSEP - çàðåãèñòðèðîâàííàÿ òîðãîâàÿ ìàðêà domnick hunter limited

ïåíîãàñèòåëü

TURBOSEP
íàðóæíûé ñåïàðàòîð-ïåíîîòäåëèòåëü

Íàçíà÷åíèå - âûñîêîýôôåêòèâíàÿ ñåïàðàöèÿ æèäêîñòè è ïåíû îò îòõîäÿùåãî ãàçà â
ïðîöåññàõ ôåðìåíòàöèè.

Áëàãîäàðÿ èñêëþ÷èòåëüíîé ñïîñîáíîñòè îòäåëåíèÿ ïåíû, óñòðîéñòâî TURBOSEP
ïîçâîëÿåò ðàáîòàòü ñ áîëüøèì êîëè÷åñòâîì ôåðìåíòîâ â ðàçëè÷íûõ ïðîöåññàõ
ôåðìåíòàöèè

Ñíèæàåò ðàñõîä ïåíîãàñèòåëåé, ïîçâîëÿåò ýêñïëóàòèðîâàòü ôåðìåíòåð ïðè
íåïðåðûâíîì ïðîöåññå îáðàçîâàíèÿ ïåíû.

Óâåëè÷åíèå ðàáî÷åãî îáúåìà ôåðìåíòåðà áåç èçìåíåíèÿ åãî ãåîìåòðè÷åñêèõ ðàçìåðîâ
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Ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ïðåäâàðèòåëüíàÿ ôèëüòðàöèÿ,
îñâåòëåíèå ðàñòâîðîâ.
PROSPUN - íàìîòàííûé ôèëüòð ãëóáèííîãî òèïà íà îñíîâå âîëîêîí ïîëèïðîïèëåíà
ãîðÿ÷åãî âûäóâà.
Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ ðåéòèíãîì â äèàïàçîíå  75,0 - 0,5 ìêì.
Îñíîâîé êàðòðèäæåé PROSPUN ÿâëÿåòñÿ ôèëüòðóþùèé ñëîé ãèäðîôèëüíûõ âîëîêîí
ïîëèïðîïèëåíà, íàìîòàííûõ íà ïîëèïðîïèëåíîâûé ñåðäå÷íèê ìåòîäîì ãîðÿ÷åãî
âûäóâà è âûòÿæêè ìèêðîâîëîêîí ïîëèïðîïèëåíà èç ðàñïëàâà.
PROSPUN îáëàäàåò âûñîêîé õèìè÷åñêîé ñòîéêîñòüþ è ïîâûøåííîé ìåõàíè÷åñêîé
ïðî÷íîñòüþ. Îòñóòñòâèå ñìà÷èâàþùèõ äîáàâîê è ïîâåðõíîñòí-îàêòèâíûõ âåùåñòâ.
×ðåçâû÷àéíî íèçêèé óðîâåíü ýêñòðàãèðóåìûõ âåùåñòâ â øèðîêîì äèàïàçîíå
ïðèìåíåíèÿ.

PROSPUN
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé 
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Ôèëüòðû PROSPUN âûïóñêàþòñÿ â òðåõ ðàçíîâèäíîñòÿõ,
îáåñïå÷èâàÿ ñïåöèôè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ðàçíûõ ïðîöåññîâ â
îòíîøåíèè ïðîèçâîäèòåëüíîñòè, óäåðæàíèÿ ÷àñòèö è ñðîêîâ
ýêñïëóàòàöèè.

PROSPUN C

PROSPUN C - íàèáîëåå ýêîíîìè÷íîå ðåøåíèå äëÿ îáåñïå÷åíèÿ
ïðîöåññîâ îáùåãî îñâåòëåíèÿ è îòäåëåíèÿ ÷àñòèö â ðàòâîðàõ. Åãî
ìîæíî èñïîëüçîâàòü êàê ïðåäîõðàíèòåëüíûé ôèëüòð äëÿ çàùèòû
ïðîöåññà ïðè èçìåí÷èâîì óðîâíå çàãðÿçíåíé íà âõîäå  â ïðîöåññ
èëè êàê ïåðâè÷íûé ôèëüòð.
Ïðè óêàçàííîì ðåéòèíãå èìååò 90% ýôôåêòèâíîñòü.

PROSPUN T

PROSPUN T - ÿâëÿåòñÿ áîëåå ïëîòíûì, îáåñïå÷èâàåò áîëåå
âûñîêèé óðîâåíü íàäåæíîñòè ôèëüòðîâàíèÿ, èìååò âñòðîåííûå
êîëüöåâûå óïëîòíåíèÿ. Òåõíîëîãèÿ ãðàäèåíòíîé ïëîòíîñòè è
ðàäèàëüíîé îðèåíòàöèè âîëîêîí îáåñïå÷èâàåò ïîâûøåííûé ñðîê
ýêñïëóàòàöèè ôèëüòðîâ PROSPUN T.
Ïðè óêàçàííîì ðåéòèíãå èìååò 90% ýôôåêòèâíîñòü.

Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:

ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà : ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé êàðêàñ : ïîëèïðîïèëåí
êîíöåâûå àäàïòåðû : ïîëèïðîïèëåí

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR
Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû-ïðÿìîòîê:
4,1 áàð ïðè 24°Ñ
2,1 áàð ïðè 66°Ñ
1,0 áàð ïðè 82°Ñ

Ðàçìåðû:
Íàðóæíûé äèàìåòð (ìì) :  64 
Âíóòðåííèé äèàìåòð (ìì) :  28 
Äëèíà (ìì) :  250, 508 
(DOE ïî óïëîòíåíèÿì) (ìì) : 762, 1016, 1270

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð. 126
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PROSPUN A

PROSPUN A - ïðèìåíÿåòñÿ â ïðîöåññàõ, ãäå òðåáóåòñÿ ñòðîãîå
îòäåëåíèå çàãðÿçíåíèé, â ÷àñòíîñòè, PROSPUN A èäåàëüíî
ïîäõîäèò äëÿ ïðîöåñññà ñ åäèíè÷íîé çàãðóçêîé, ãäå ðàçâèòàÿ
ïîâåðõíîñòü ãîôðèðîâàííûõ ôèëüòðîâ èñïîëüçóåòñÿ íå
ïîëíîñòüþ.
Ïðè óêàçàííîì ðåéòèíãå èìååò 99,98% ýôåêòèâíîñòü.

Ìèêðîííûé ðåéòèíã

PROSPUN C 0.5 1.0 3.0 5.0 10 - 20 - 30 50 75

PROSPUN T 0.5 1.0 - 5.0 10 15 - 25 - 50 75

PROSUN A - 1.0 - 5.0 10 15 - 25 - 50 75

15ìêì

10ìêì

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé PROSPUN

êàðòðèäæèêàðòðèäæè
âñåõ âñåõ 

ôîðìàòîâôîðìàòîâ

Ìèíèìàëüíàÿ ïàðòèÿ â êîðîáêå:
ðàçìåð êîëè÷åñòâî

êàðòðèäæà

10” 30
20” 15
30” 15
40” 10
50” 10
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ïðåäâàðèòåëüíàÿ ôèëüòðàöèÿ,
îñâåòëåíèå  æèäêîñòåé.

PROPLEAT PP - ôèëüòð ãëóáèííîãî òèïà íà îñíîâå ïîëèïðîïèëåíà.
Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ íîìèíàëüíûì ðåéòèíãîì â äèàïàçîíå  70,0 - 1,0 ìêì.

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

Êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæåé ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàíà äëÿ ïðîöåññîâ â äèàïàçîíå
íîðìàëüíûõ òåìïåðàòóð, â æåñòêèõ óñëîâèÿõ.

Îñíîâîé êàðòðèäæåé PROPLEAT PP ÿâëÿåòñÿ ãèäðîôèëüíàÿ ôèëüòðóþùàÿ ìåìáðàíà ïîâûøåííîé ïëîòíîñòè
èç ìèêðîâîëîêîí ïîëèïðîïèëåíà, ÷òî îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ ñòîéêîñòü â øèðîêîì äèàïàçîíå ðÍ è
îðãàíè÷åñêèõ ðàñòâîðèòåëåé.
PROPLEAT PP ðàçðàáîòàí äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ïðîöåññàõ, ãäå íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü âûñîêóþ
ïðîèçâîäèòåëüíîñòü äëÿ ïðåäâàðèòåëüíîé è êîíå÷íîé ôèëüòðàöèè ðàñòâîðîâ, â òîì ÷èñëå, æèäêîñòåé
âûñîêîé âÿçêîñòè.
Ïîëíîñòüþ ïîëèïðîïèëåíîâàÿ êîíñòðóêöèÿ PROPLEAT PP îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ õèìè÷åñêóþ ñòàáèëüíîñòü è
ñòîéêîñòü ê ìåõàíè÷åñêèì íàãðóçêàì.

PROPLEAT PP
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êàðòðèäæåé

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ
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Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà : ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé ñëîé ïðåäôèëüòðà : ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé : ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé : ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé êàðêàñ : ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé êàðêàñ : ïîëèïðîïèëåí
êîíöåâûå àäàïòåðû : ïîëèïðîïèëåí

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR
Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Óäåðæèâàþùàÿ ñïîñîáíîñòü:
Õàðàêòåðèñòèêè PROPLEAT PP îïðåäåëåííûå ïî
ïðÿìîòî÷íîé ìåòîäèêå ñ èñïîëüçîâàíèåì
ñóñïåíçèè ISO 12103 Part 1 A2 Fine è A4 (òåñò
ãðóáîé ïûëè â âîäå).

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ïîñòîÿííàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà äî +70°Ñ è âûøå
ïðè öèêëàõ ñòåðèëèçàöèè âî âðåìÿ CIP:

Ïðîìûâêà è ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè PROPLEAT PP ìîæíî ìíîãîêðàòíî
ïðîìûâàòü ãîðÿ÷åé âîäîé ïðÿìîòîêîì è
ïðîòèâîòîêîì ïðè òåìïåðàòóðå äî +90°Ñ, â
øèðîêîì äèàïàçîíå ðåàãåíòîâ, ñòàíäàðòíî
èñïîëüçóåìûõ äëÿ ðåãåíåðàöèè êàðòðèäæåé,
ñòåðèëèçîâàòü â ëèíèè èëè àâòîêëàâå ïðè
òåìïåðàòóðå äî +121°Ñ.

Ðåêîìåíäóåìûé îáúåì ïðîìûâíîãî
ðàñòâîðà:
3 ë íà êàæäûé 10-äþéìîâûé êàðòðèäæ.

Ìèíèìàëüíîå êîëè÷åñòâî â êîðîáêå:
Âñå êàðòðèäæû ïîñòàâëÿþòñÿ ïî 6 øò.

Ðàçìåðû:
Íàðóæíûé äèàìåòð : 70mm C,D,E,R òèï

64mm B,L òèï
Âíóòðåííèé äèàìåòð : 28mm 

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð. 126

Ìèêðîííûé ðåéòèíã
Ýôôåêòèâíîñòü 99% 95% 90%
B-ôàêòîð 100 20 10

E   1 0.8 0.6
H 3 2.3 2.0
K 5 4.5 3.5
M 10 9 7
N 20 13 10
T 30 20 17
U 40 30 25
W 70 50 40

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé PROPLEAT PP

Òåìïåðàòóðà Ïðÿìîòîê Ïðîòèâîòîê 
(°C) ìàêñ.ïåðåïàä       ìàêñ.ïåðåïàä  

äàâëåíèÿ (áàð)     äàâëåíèÿ (áàð)

20 4.0 2.0
40 3.0 1.5
60 2.0 1.0
80 1.0 0.5
90 0.5 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

>100 (ïàð) 0.3 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

êàðòðèäæèêàðòðèäæè
âñåõ âñåõ 

ôîðìàòîâôîðìàòîâ
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5049

Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ïðåäâàðèòåëüíàÿ
ôèëüòðàöèÿ àãðåññèâíûõ, âÿçêèõ èëè ãîðÿ÷èõ æèäêîñòåé.

PROSTEEL A - ôèëüòð ãëóáèííîãî òèïà èç âîëîêîí
íåðæàâåþùåé ñòàëè AISI316L ñ ãðàäèåíòíîé ïëîòíîñòüþ
âîëîêîí.

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì 10,0 -  3,0 ìêì,
ãîôðèðîâàííûå èëè íàìîòàííûå. Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì â øèðîêèõ
ïðåäåëàõ, õèìè÷åñêàÿ îáðàáîòêà.

PROSTEEL A ðàçðàáîòàí äëÿ ïðèìåíåíèÿ â òåõ îáëàñòÿõ ïðîìûøëåííûõ ïðîöåññîâ, ãäå èñïîëüçîâàíèå
ôèëüòðîâ íà ïîëèìåðíîé îñíîâå îãðàíè÷åíî èëè íåâîçìîæíî. Ôèëüòðû íà îñíîâå âîëîêîí èç íåðæàâåþùåé
ñòàëè èäåàëüíû äëÿ ôèëüòðîâàíèÿ îðãàíè÷åñêèõ ðàñòâîðèòåëåé, êðàñîê, ÷åðíèë, âÿçêèõ æèäêîñòåé â ñàìûõ
ðàçíûõ îáëàñòÿõ ïðîìûøëåííîñòè - ôàðìàöåâòè÷åñêîé, ïèùåâîé, õèìè÷åñêîé.
Ñòðóêòóðà ôèëüòðîâàëüíîé ïåðåãîðîäêè îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ ñïîñîáíîñòü óäåðæèâàòü çàãðÿçíåíèÿ â
ñî÷åòàíèè ñ âûñîêîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòüþ êàðòðèäæåé.

PROSTEEL A
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé íåðæàâñòàëüíûå 
ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì
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Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè
íàìîòàííûõ êàðòðèäæåé.

Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà: íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L
âíóòðåííèé êàðêàñ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L
íàðóæíûé êàðêàñ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L
êîíöåâûå àäàïòåðû : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

* Âñå óïëîòíåíèÿ èç ìàòåðèàëîâ, îäîáðåííûõ FDA

Óäåðæèâàþùàÿ ñïîñîáíîñòü:
Ýôôåêòèâíîñòü ôèëüòðà PROSTEEL A îïðåäåëåíà
íà îñíîâå òåñòîâ ñ èñïîëüçîâàíèåì ïûëåâîé
âçâåñè (ACFTD ïî ìåòîäèêå ASTM 795-88)

+ ASTM - American Society for Testing and Materials

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:

Ïðèìå÷àíèå: ìàêñèìàëüíàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà çàâèñèò îò
òèïà èñïîëüçóåìûõ óïëîòíåíèé è ñâîéñòâ ôèëüòðóåìîãî
ðàñòâîðà.

Åìêîñòü ïî óäåðæèâàåìûì çàãðÿçíåíèÿì:
Â òàáëèöå ïðèâåäåíà åìêîñòü 250 ìì êàðòðèäæåé
PROSTEEL A  â îòíîøåíèè óäåðæèâàåìûõ
ìåõàíè÷åñêèõ ÷àñòèö, îïðåäåëåííàÿ ïî Multipass-
ìåòîäó ISO 168892.
"Ãðÿçååìêîñòü" ôèëüòðîâ PROSTEEL A (â ãðàììàõ)

Äàííûå èñïûòàíèé íà öåëîñòíîñòü
êàðòðèäæà:
Îáùåå ñîñòîÿíèå ôèëüòðîâ PROSTEEL A ìîæíî
ïðîâåðÿòü ìåòîäîì òî÷êè ïóçûðüêà. Â òàáëèöå
ïðèâåäåíû òèïè÷íûå äàííûå.

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð. 129
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ÐÀÇÌÅÐÀÐÀÇÌÅÐÀ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÂÑÅÕ ÂÑÅÕ 

ÔÎÐÌÀÒÎÂÔÎÐÌÀÒÎÂ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé PROSTEEL A

Ïðÿìîòîê Ïðîòèâîòîê
ìàêñ.ïåðåïàä       ìàêñ.ïåðåïàä        Òåìïåðàòóðà
äàâëåíèÿ(bar) äàâëåíèÿ(bar) °C

25 3 200

Ìèêðîííûé ðåéòèíã
Òèï ôèëüðòðà 3.0ìêì 5.0ìêì  10.0ìêì

ZCCF (ãîôð.) 3.0 3.5 4.0
ZCMF (íàìîò.) 7.0 7.6 8.4

Ìèêðîííûé ðåéòèíã 3.0ìêì 5.0ìêì    10.0ìêì

Òî÷êà ïóçûðüêà 
â âîäå (ìáàð) 125 76 37
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PROSTEEL N
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé íåðæàâñòàëüíûå
ñ íîìèíàëüíûì ðåéòèíãîì

5251

Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ïðåäâàðèòåëüíàÿ
ôèëüòðàöèÿ àãðåññèâíûõ, âÿçêèõ èëè ãîðÿ÷èõ æèäêîñòåé.

PROSTEEL N - ôèëüòð ñåò÷àòûé èç  íåðæàâåþùåé ñòàëè
AISI316L.

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ íîìèíàëüíûì ðåéòèíãîì 100,0 - 5,0 ìêì, ãîôðèðîâàííûå
èëè íàìîòàííûå.

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì â øèðîêèõ ïðåäåëàõ, õèìè÷åñêàÿ îáðàáîòêà.

PROSTEEL N ðàçðàáîòàí äëÿ ïðèìåíåíèÿ â òåõ îáëàñòÿõ ïðîìûøëåííûõ ïðîöåññîâ, ãäå èñïîëüçîâàíèå
ôèëüòðîâ íà ïîëèìåðíîé îñíîâå îãðàíè÷åíî èëè íåâîçìîæíî. Ñåò÷àòûå ôèëüòðû èç íåðæàâåþùåé ñòàëè
èäåàëüíû äëÿ ôèëüòðîâàíèÿ îðãàíè÷åñêèõ ðàñòâîðèòåëåé, êðàñîê, ÷åðíèë, âÿçêèõ æèäêîñòåé â ñàìûõ ðàçíûõ
îáëàñòÿõ ïðîìûøëåííîñòè - ôàðìàöåâòè÷åñêîé, ïèùåâîé, õèìè÷åñêîé.
Ñòðóêòóðà ôèëüòðîâàëüíîé ïåðåãîðîäêè îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ ñïîñîáíîñòü óäåðæèâàòü çàãðÿçíåíèÿ â
ñî÷åòàíèè ñ âûñîêîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòüþ êàðòðèäæåé.
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Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà: íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L
âíóòðåííèé êàðêàñ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L
íàðóæíûé êàðêàñ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L
êîíöåâûå àäàïòåðû : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

* Âñå óïëîòíåíèÿ èç ìàòåðèàëîâ, îäîáðåííûõ FDA

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:

Ïðèìå÷àíèå: ìàêñèìàëüíàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà çàâèñèò îò
òèïà èñïîëüçóåìûõ óïëîòíåíèé è ñâîéñòâ ôèëüòðóåìîãî
ðàñòâîðà. 

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð. 129

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÓÌÅÍÜØÅÍÍÎÃÎÓÌÅÍÜØÅÍÍÎÃÎ

ÐÀÇÌÅÐÀÐÀÇÌÅÐÀ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÂÑÅÕ ÂÑÅÕ 

ÔÎÐÌÀÒÎÂÔÎÐÌÀÒÎÂ

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè
ãîôðèðîâàííûõ êàðòðèäæåé.

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè
íàìîòàííûõ êàðòðèäæåé.

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé PROSTEEL N

Ïðÿìîòîê Ïðîòèâîòîê
ìàêñ.ïåðåïàä       ìàêñ.ïåðåïàä        Òåìïåðàòóðà
äàâëåíèÿ(bar) äàâëåíèÿ(bar) °C

25 3 200
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5453

Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ïðåäâàðèòåëüíàÿ ôèëüòðàöèÿ  âîäû
è àãðåññèâíûõ õèìèêàòîâ â ìèêðîýëåêòðîííîé ïðîìûøëåííîñòè.

PEPLYN NE - ôèëüòð ãëóáèííîãî òèïà òèïà íà îñíîâå âîëîêîí ïîëèïðîïèëåíà.

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ íîìèíàëüíûì ðåéòèíãîì â äèàïàçîíå  50,0 - 0,10
ìêì.

Êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæåé ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàíà äëÿ àãðåññèâíûõ ñðåä è
ïðîöåññîâ â äèàïàçîíå íîðìàëüíûõ òåìïåðàòóð.

Îñíîâîé êàðòðèäæåé PEPLYN NE ÿâëÿåòñÿ ãèäðîôèëüíàÿ ôèëüòðóþùàÿ ìåìáðàíà ãðàäèåíòíîé ïëîòíîñòè èç
ìèêðîâîëîêîí ïîëèïðîïèëåíà, ÷òî îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ ñòîéêîñòü â øèðîêîì äèàïàçîíå ðåàãåíòîâ è
îðãàíè÷åñêèõ ðàñòâîðèòåëåé.
PEPLYN NE ðàçðàáîòàí äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ïðîöåññàõ, ãäå íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü âûñîêóþ
ïðîèçâîäèòåëüíîñòü äëÿ ïðåäâàðèòåëüíîé è êîíå÷íîé ôèëüòðàöèè ðàñòâîðîâ, â òîì ÷èñëå æèäêîñòåé âûñîêîé
âÿçêîñòè.
Ïîëíîñòüþ ïîëèïðîïèëåíîâàÿ êîíñòðóêöèÿ PEPLYN NE îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ õèìè÷åñêóþ ñòàáèëüíîñòü è
ñòîéêîñòü ê ìåõàíè÷åñêèì íàãðóçêàì.

PEPLYN NE
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êàðòðèäæåé
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Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà :   ïîëèïðîïèëåí

íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :   ïîëèïðîïèëåí

âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :   ïîëèïðîïèëåí

âíóòðåííèé êàðêàñ :   ïîëèïðîïèëåí

íàðóæíûé êàðêàñ :   ïîëèïðîïèëåí

êîíöåâûå àäàïòåðû :   ïîëèïðîïèëåí

êîðïóñà êàïñóë :   ïîëèïðîïèëåí

óïëîòíåíèÿ äðåíàæà êàïñóë :   ñèëèêîí

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR
Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ïîñòîÿííàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà äî +70°Ñ è âûøå
ïðè öèêëàõ ñòåðèëèçàöèè âî âðåìÿ CIP:

Ïðè òåìïåðàòóðå â ëèíèè +40îC êàïñóëû
ñïîñîáíû ðàáîòàòü ïðè äàâëåíèè â ëèíèè äî 5,0
áàð.

Íîìèíàëüíûé ðåéòèíã ýôôåêòèâíîñòè:
Ô è ë ü ò ð û
PEPLYN NE
âûïóñêàþòñÿ
ñ ðåéòèíãîì

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð. 118

PEPLYN NE ðåéòèíã ýôôåêòèâíîñòè
(ìêì) (ìêì)
0.1 5.0
0.2 10.0
0.45 30.0
1.0 50.0

ÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅ
ÊÀÏÑÓËÛÊÀÏÑÓËÛ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÓÌÅÍÜØÅÍÍÎÃÎÓÌÅÍÜØÅÍÍÎÃÎ

ÐÀÇÌÅÐÀÐÀÇÌÅÐÀ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÂÑÅÕ ÂÑÅÕ 

ÔÎÐÌÀÒÎÂÔÎÐÌÀÒÎÂ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé PEPLYN NE

Òåìïåðàòóðà Ïðÿìîòîê Ïðîòèâîòîê 
(°C) ìàêñ.ïåðåïàä       ìàêñ.ïåðåïàä  

äàâëåíèÿ (áàð)     äàâëåíèÿ (áàð)

20 5.0 2.0
40 4.0 1.5
60 3.0 1.0
80 2.0 0.5
90 1.0 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

>100 (ïàð) 0.3 íå ðåêîìåíäóåòñÿ
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5655

Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ïðåäâàðèòåëüíàÿ ôèëüòðàöèÿ
æèäêîñòåé äëÿ ôàðìàöåâòèêè.

PEPLYN PLUS - ôèëüòð ìåìáðàííîãî òèïà íà îñíîâå ïîëèïðîïèëåíà.

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì â äèàïàçîíå  0,6 - 100,0 ìêì.

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

Êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæåé ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàíà äëÿ ïðîöåññîâ â äèàïàçîíå
íîðìàëüíûõ òåìïåðàòóð, â æåñòêèõ óñëîâèÿõ.

Îñíîâîé êàðòðèäæåé PEPLYN PLUS ÿâëÿåòñÿ ãèäðîôèëüíàÿ ôèëüòðóþùàÿ ìåìáðàíà ïîâûøåííîé ïëîòíîñòè
èç ìèêðîâîëîêîí ïîëèïðîïèëåíà, ÷òî îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ ñòîéêîñòü â øèðîêîì äèàïàçîíå ðÍ è
îðãàíè÷åñêèõ ðàñòâîðèòåëåé. PEPLYN PLUS ðàçðàáîòàí äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ïðîöåññàõ, ãäå íåîáõîäèìî
îáåñïå÷èòü âûñîêóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü äëÿ ïðåäâàðèòåëüíîé è êîíå÷íîé ôèëüòðàöèè ðàñòâîðîâ, â òîì
÷èñëå æèäêîñòåé âûñîêîé âÿçêîñòè. Ïîëíîñòüþ ïîëèïðîïèëåíîâàÿ êîíñòðóêöèÿ PEPLYN PLUS îáåñïå÷èâàåò
âûñîêóþ õèìè÷åñêóþ ñòàáèëüíîñòü è ñòîéêîñòü ê ìåõàíè÷åñêèì íàãðóçêàì.

PEPLYN PLUS
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êàðòðèäæåé
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15.0 & 20.0ìêì

25.0ìêì

40.0, 55.0, 75.0 & 100.0ìêì

0.6ìêì

1.0 & 1.5ìêì

3.0ìêì

5.0ìêì

7.0 & 10.0ìêì

15.0 & 20.0ìêì

25.0ìêì

40.0, 55.0, 75.0 & 100.0ìêì

Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà :   ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :   ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :   ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé êàðêàñ :   ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé êàðêàñ :   ïîëèïðîïèëåí
êîíöåâûå àäàïòåðû :   ïîëèïðîïèëåí
âñòàâêè àäàïòåðîâ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR
Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Óäåðæèâàþùàÿ ñïîñîáíîñòü:
Õàðàêòåðèñòèêè PEPLYN PLUS îïðåäåëåííûå ïî
ïðÿìîòî÷íîé ìåòîäèêå ñ èñïîëüçîâàíèåì
ñóñïåíçèè ISO 12103 Part 1 A2 Fine è A4 (òåñò
ãðóáîé ïûëè â âîäå).

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ïîñòîÿííàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà äî +70°Ñ è âûøå
ïðè öèêëàõ ñòåðèëèçàöèè âî âðåìÿ CIP:

Ïðè òåìïåðàòóðå â ëèíèè +40îC êàïñóëû
ñïîñîáíû ðàáîòàòü ïðè äàâëåíèè â ëèíèè äî 5,0
áàð.

Ïðîìûâêà è ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè PEPLYN PLUS ìîæíî ìíîãîêðàòíî
ïðîìûâàòü ãîðÿ÷åé âîäîé ïðÿìîòîêîì è
ïðîòèâîòîêîì ïðè òåìïåðàòóðå äî +90°Ñ, â
øèðîêîì äèàïàçîíå ðåàãåíòîâ, ñòàíäàðòíî
èñïîëüçóåìûõ äëÿ ðåãåíåðàöèè êàðòðèäæåé,
ñòåðèëèçîâàòü â ëèíèè èëè àâòîêëàâå ïðè
òåìïåðàòóðå äî +135°Ñ.

Ðåêîìåíäóåìûé îáúåì ïðîìûâíîãî
ðàñòâîðà:
3 ë íà êàæäûé 10-äþéìîâûé êàðòðèäæ.

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð. 119

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé PEPLYN PLUS

Ìèêðîííûé ðåéòèíã
Ýôôåêòèâíîñòü    >99.99% 99.98%    99.90%    99%    90%
B-ôàêòîð           10000       5000 1000     100    10

.60 0.60 0.57 0.54 0.32    0.20
1.0 1.00 0.95 0.90 0.70    0.50
1.5 1.50 1.40 1.10 0.80    0.60
003 3.00 2.80 1.80 1.00    0.70
005 5.00 4.70 4.50 3.50    1.00
007 7.00 6.70       6.30 4.50    2.50
010 10.00 8.00 7.00 4.80    2.80
015 15.00 12.00 10.00 7.20    4.50
020 20.00 16.00 14.00 10.00   6.00
025 25.00 20.00 17.00 12.00   7.00

Òåìïåðàòóðà Ïðÿìîòîê Ïðîòèâîòîê 
(°C) ìàêñ.ïåðåïàä       ìàêñ.ïåðåïàä  

äàâëåíèÿ (áàð)     äàâëåíèÿ (áàð)

20 5.0 2.0
40 4.0 1.5
60 3.0 1.0
80 2.0 0.5
90 1.0 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

>100 (ïàð) 0.3 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

ÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅ
ÄÈÑÊÈÄÈÑÊÈ

ÊÀÏÑÓËÈÐÎ-ÊÀÏÑÓËÈÐÎ-
ÂÀÍÍÛÅÂÀÍÍÛÅ
ÄÈÑÊÈÄÈÑÊÈ

Ôàðìàöåâòè÷åñêàÿ Âàëèäàöèÿ

ÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅ
ÊÀÏÑÓËÛÊÀÏÑÓËÛ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÓÌÅÍÜØÅÍÍÎÃÎÓÌÅÍÜØÅÍÍÎÃÎ

ÐÀÇÌÅÐÀÐÀÇÌÅÐÀ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÂÑÅÕ ÂÑÅÕ 

ÔÎÐÌÀÒÎÂÔÎÐÌÀÒÎÂ
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - îñâåòëÿþùàÿ ôèëüòðàöèÿ ïèùåâûõ
æèäêîñòåé.

PREPOR GF - ôèëüòð ãëóáèííîãî òèïà íà îñíîâå ìèêðîâîëîêîí ñòåêëà.

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì â äèàïàçîíå  0,6 - 10,0 ìêì.

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

Êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæåé ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàíà äëÿ ïðîöåññîâ â äèàïàçîíå
íîðìàëüíûõ òåìïåðàòóð, ãäå íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü îñâåòëåíèå ðàñòâîðîâ -
ôèëüòðàöèþ æèäêîñòåé îò âèäèìûõ ÷àñòèö. 

Îñíîâîé êàðòðèäæåé PREPOR GF ÿâëÿåòñÿ ôèëüòðóþùàÿ ìåìáðàíà èç áîðñèëèêàòíîãî âîëîêíà, êîòîðàÿ â
êîìáèíàöèè ñ îñîáîé êîíñòðóêöèåé íàðóæíîãî ïîääåðæèâàþùåãî ñëîÿ ìåìáðàíû îáåñïå÷èâàåò âûñîêèé
óäåðæèâàþùèé îáúåì - åìêîñòü ôèëüòðà â îòíîøåíèè óäåðæèâàåìûõ ÷àñòèö. Âíóòðåííèé ñåò÷àòûé
ïîääåðæèâàþùèé ñëîé ñîçäàåò ìàêñèìàëüíûå ïðåèìóùåñòâà äëÿ ðàáîòû ôèëüòðà, îáåñïå÷èâàÿ ïîëíîå
îòñóòñòâèå âûíîñà âîëîêîí â ñðåäó ïðîöåññà. PREPOR GF ðàçðàáîòàí äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ïèùåâîé,
ïèâîâàðåííîé è âèííî-âîäî÷íîé ïðîìûøëåííîñòè, ãäå íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü âûñîêóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü
ôèëüòðà â ïðîöåññàõ ïåðâè÷íîé ôèëüòðàöèè ðàñòâîðîâ, îñâåòëåíèÿ âÿçêèõ æèäêîñòåé, ñîêîâ, ñèðîïîâ.

PREPOR GF
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êàðòðèäæåé
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0.6 & 0.8ìêì

2.0ìêì

5.0ìêì

1.0 & 1.5ìêì

10.0ìêì

7.0ìêì

Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà : áîðñèëèêàòíîå ñòåêëîâîëîêíî
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :     ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :     ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé êàðêàñ :     ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé êàðêàñ :     ïîëèïðîïèëåí
êîíöåâûå àäàïòåðû :     ïîëèïðîïèëåí
âñòàâêè àäàïòåðîâ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR
Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Óäåðæèâàþùàÿ ñïîñîáíîñòü:
Äàííûå ëàáîðàòîðíûõ òåñòîâ è ìîíèòîðèíãà
êîëè÷åñòâà ìèêðîîðãàíèçìîâ â ôèëüòðàòå.

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ïîñòîÿííàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà äî +70°Ñ è âûøå
ïðè öèêëàõ ñòåðèëèçàöèè âî âðåìÿ CIP:

Ïðè òåìïåðàòóðå â ëèíèè +40îC êàïñóëû
ñïîñîáíû ðàáîòàòü ïðè äàâëåíèè â ëèíèè äî 5,0
áàð.

Ïðîìûâêà è ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè PREPOR GF ìîæíî ìíîãîêðàòíî
ïðîìûâàòü ãîðÿ÷åé âîäîé ïðÿìîòîêîì è
ïðîòèâîòîêîì ïðè òåìïåðàòóðå äî +90°Ñ, â
øèðîêîì äèàïàçîíå ðåàãåíòîâ, ñòàíäàðòíî
èñïîëüçóåìûõ äëÿ ðåãåíåðàöèè êàðòðèäæåé,
ñòåðèëèçîâàòü â ëèíèè èëè àâòîêëàâå ïðè
òåìïåðàòóðå äî +121°Ñ.

Ðåêîìåíäóåìûé îáúåì ïðîìûâíîãî
ðàñòâîðà:
5 ë íà êàæäûé 10-äþéìîâûé êàðòðèäæ.

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð. 125

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé PREPOR GF

Ìèêðîííûé ðåéòèíã
Ýôôåêòèâíîñòü    >99.99% 99.98%    99.90%    99%    90%
B-ôàêòîð           10000      5000 1000     100    10

B 0.60 0.50 0.33 0.25    0.22

D 1.0 0.80       0.52 0.42    0.35

E 1.5 0.93       0.77 0.63    0.47

F 2.0 1.5        1.2 0.82    0.73

H 5.0 3.6        2.9 2.3     2.0

K 10.0 7.9       5.9 4.4     4.0

ÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅ
ÄÈÑÊÈÄÈÑÊÈ

ÊÀÏÑÓËÈÐÎ-ÊÀÏÑÓËÈÐÎ-
ÂÀÍÍÛÅÂÀÍÍÛÅ
ÄÈÑÊÈÄÈÑÊÈ

Ôàðìàöåâòè÷åñêàÿ Âàëèäàöèÿ

ÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅ
ÊÀÏÑÓËÛÊÀÏÑÓËÛ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÓÌÅÍÜØÅÍÍÎÃÎÓÌÅÍÜØÅÍÍÎÃÎ

ÐÀÇÌÅÐÀÐÀÇÌÅÐÀ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÂÑÅÕ ÂÑÅÕ 

ÔÎÐÌÀÒÎÂÔÎÐÌÀÒÎÂ

Òåìïåðàòóðà Ïðÿìîòîê Ïðîòèâîòîê 
(°C) ìàêñ.ïåðåïàä       ìàêñ.ïåðåïàä  

äàâëåíèÿ (áàð)     äàâëåíèÿ (áàð)

20 5.0 2.0
40 4.0 1.5
60 3.0 1.0
80 2.0 0.5
90 1.0 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

>100 (ïàð) 0.3 íå ðåêîìåíäóåòñÿ
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ïðåäâàðèòåëüíàÿ ôèëüòðàöèÿ
æèäêîñòåé, ãëóáîêîå îñâåòëåíèå.

PREPOR GP - ôèëüòð ãëóáèííîãî òèïà íà îñíîâå ñìåñè áîðñèëèêàòíûõ âîëîêîí è
âîëîêîí ïîëèïðîïèëåíà.

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì â äèàïàçîíå  0,5 - 1,5 ìêì.
Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

Êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæåé ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàíà äëÿ ïðîöåññîâ â äèàïàçîíå
íîðìàëüíûõ òåìïåðàòóð, ãäå íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü ïðåäâàðèòåëüíóþ ôèëüòðàöèþ
â ñòàíäàðòíûõ óñëîâèÿõ. 

Îñíîâîé êàðòðèäæåé PREPOR GP ÿâëÿåòñÿ ãîôðèðîâàííàÿ ôèëüòðóþùàÿ ìåìáðàíà ïîâûøåííîé ïëîòíîñòè èç
âîëîêîí áîðñèëèêàòíîãî ñòåêëà è ïîëèïðîïèëåíà. PREPOR GP ðàçðàáîòàí äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ïèùåâîé,
ïèâîâàðåííîé è âèííî-âîäî÷íîé ïðîìûøëåííîñòè, ãäå íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü âûñîêóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü
ôèëüòðà â ïðîöåññàõ ãëóáîêîé ïðåäâàðèòåëüíîé ôèëüòðàöèè ðàñòâîðîâ è êîíäèöèîíèðîâàíèÿ æèäêîñòåé äëÿ
ïîñëåäóþùåé èõ ôèëüòðàöèè è ñòàáèëèçàöèè òåðìè÷åñêèì èëè ôèëüòðàöèîííûì ìåòîäîì.
Íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé îáåñïå÷èâàåò âûñîêèé óäåðæèâàþùèé îáúåì - åìêîñòü ôèëüòðà â
îòíîøåíèè óäåðæèâàåìûõ ÷àñòèö. Âíóòðåííèé ñåò÷àòûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé ñîçäàåò ìàêñèìàëüíûå
ïðåèìóùåñòâà äëÿ ðàáîòû ôèëüòðà, îáåñïå÷èâàÿ ïîëíîå îòñóòñòâèå âûíîñà âîëîêîí â ñðåäó ïðîöåññà.

PREPOR GP
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ
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Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà : ñòåêëîâîëîêíî/ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé: ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé: ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé êàðêàñ : ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé êàðêàñ : ïîëèïðîïèëåí
êîíöåâûå àäàïòåðû : ïîëèïðîïèëåí
âñòàâêè àäàïòåðîâ :íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR
Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Óäåðæèâàþùàÿ ñïîñîáíîñòü:
Äàííûå ëàáîðàòîðíûõ òåñòîâ è ìîíèòîðèíãà
êîëè÷åñòâà ìèêðîîðãàíèçìîâ â ôèëüòðàòå.

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ïîñòîÿííàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà äî +70°Ñ è âûøå
ïðè öèêëàõ ñòåðèëèçàöèè âî âðåìÿ CIP:

Ïðè òåìïåðàòóðå â ëèíèè +40îC êàïñóëû
ñïîñîáíû ðàáîòàòü ïðè äàâëåíèè â ëèíèè äî 5,0
áàð.

Ïðîìûâêà è ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè PREPOR GP ìîæíî ìíîãîêðàòíî
ïðîìûâàòü ãîðÿ÷åé âîäîé ïðÿìîòîêîì è
ïðîòèâîòîêîì ïðè òåìïåðàòóðå äî +90°Ñ, â
øèðîêîì äèàïàçîíå ðåàãåíòîâ, ñòàíäàðòíî
èñïîëüçóåìûõ äëÿ ðåãåíåðàöèè êàðòðèäæåé,
ñòåðèëèçîâàòü â ëèíèè èëè àâòîêëàâå ïðè
òåìïåðàòóðå äî +121°Ñ.

Ðåêîìåíäóåìûé îáúåì ïðîìûâíîãî
ðàñòâîðà:
5 ë íà êàæäûé 10-äþéìîâûé êàðòðèäæ.

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð. 122-123

Ðàçìåð êëåòêè ìèêðîîðãàíèçìà
Òèïè÷íîå 
ñíèæåíèå 

ìèêðîîðãàíèçì    (äëèíà õ äèàìåòð) ìêì         òèòðà

Ìèêðîîðãàíèçì   (äëèíà õ äèàìåòð) ìêìSerratia
marcescens

Oenococcus 
oenos

Escherichia
coli

Saccharomyces
cerevisiae

0.5 - 0.8  x  0.9 - 2.0

0.5 - 0.7  x  0.7 - 1.2

0.5 - 0.7  x  0.7 - 1.2

1.0 (ñôåðè÷åñêèå)

104 103 - -

104 103 - -

104 103 - -

107 106 104 103

ÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅ
ÄÈÑÊÈÄÈÑÊÈ

Ôàðìàöåâòè÷åñêàÿ Âàëèäàöèÿ

ÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅ
ÊÀÏÑÓËÛÊÀÏÑÓËÛ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÂÑÅÕ ÂÑÅÕ 

ÔÎÐÌÀÒÎÂÔÎÐÌÀÒÎÂ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé PREPOR GP

Òåìïåðàòóðà Ïðÿìîòîê Ïðîòèâîòîê 
(°C) ìàêñ.ïåðåïàä       ìàêñ.ïåðåïàä  

äàâëåíèÿ (áàð)     äàâëåíèÿ (áàð)

20 5.0
40 4.0
60 3.0 íå ðåêîìåíäóåòñÿ 
80 2.0
90 1.0

>100 (ïàð) 0.3
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ïðåäâàðèòåëüíàÿ è êîíå÷íàÿ (óñëîâíî
ñòåðèëüíàÿ) ôèëüòðàöèÿ  ôàðìàöåâòè÷åñêèõ æèäêîñòåé.

PREPOR PES - ôèëüòð ìåìáðàííîãî òèïà íà îñíîâå ïîëèýôèðñóëüôîíà.

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì â äèàïàçîíå  0,04 - 0,80 ìêì.

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

Êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæåé ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàíà äëÿ ïðîöåññîâ â äèàïàçîíå
íîðìàëüíûõ òåìïåðàòóð, ãäå íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü ïðåäâàðèòåëüíóþ è êîíå÷íóþ
ôèëüòðàöèþ æèäêîñòåé.

Îñíîâîé êàðòðèäæåé PREPOR PES ÿâëÿåòñÿ ôèëüòðóþùàÿ ãèäðîôèëüíàÿ ìåìáðàíà èç ïîëèýôèðñóëüôîíà ñ
àñèììåòðè÷íîé ñòðóêòóðîé ïîð. Îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ôèëüòðà ñ âûñîêèì óðîâíåì
óäåðæàíèÿ ÷àñòèö ïðè íèçêîé ñîðáöèè öåëåâîãî ïðîäóêòà.  PREPOR PES ðàçðàáîòàí äëÿ ïðèìåíåíèÿ â
ïðîöåññàõ, ãäå òðåáóåòñÿ ãëóáîêàÿ ôèëüòðàöèÿ (óñëîâíî ñòåðèëüíàÿ), ñíèæåíèå áèîëîãè÷åñêîé íàãðóçêè íà
êîíå÷íûé ñòðåëèçóþùèé ôèëüòð. Ïðè èñïîëüçîâàíèè PREPOR PES â êà÷åñòâå ïðåäâàðèòåëüíîãî ôèëüòðà â
ñî÷åòàíèè ñ PROPOR PES (êîíå÷íûé ñòåðèëèçóþùèé ôèëüòð) äîñòèãàåòñÿ ìàêñèìàëüíûé ýôôåêò
ñòåðèëèçóþùåé ôèëüòðàöèè.

PREPOR PES
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé ôàðìàöåâòè÷åñêîãî êëàññà

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êàðòðèäæåé

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ
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0.45ìêì
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0.8ìêì

Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà :  ïîëèýôèðñóëüôîí
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :  ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :  ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé êàðêàñ :  ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé êàðêàñ :  ïîëèïðîïèëåí
êîíöåâûå àäàïòåðû :  ïîëèïðîïèëåí
âñòàâêè àäàïòåðîâ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR
Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Óäåðæèâàþùàÿ ñïîñîáíîñòü:
Òèïè÷íîå ñíèæåíèå òèòðà, äîñòèãàåìîå íà PRE-
POR PES äëÿ ðàçëè÷íûõ ìèêðîîðãàíèçìîâ:

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ïîñòîÿííàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà äî +70°Ñ è âûøå
ïðè öèêëàõ ñòåðèëèçàöèè âî âðåìÿ CIP:

Ïðè òåìïåðàòóðå â ëèíèè +40îC êàïñóëû
ñïîñîáíû ðàáîòàòü ïðè äàâëåíèè â ëèíèè äî 5,0
áàð.

Ïðîìûâêà è ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè PREPOR PES ìîæíî ìíîãîêðàòíî
ïðîìûâàòü ãîðÿ÷åé âîäîé ïðÿìîòîêîì ïðè
òåìïåðàòóðå äî +90°Ñ, â øèðîêîì äèàïàçîíå
ðåàãåíòîâ, ñòàíäàðòíî èñïîëüçóåìûõ äëÿ
ðåãåíåðàöèè êàðòðèäæåé, ñòåðèëèçîâàòü â ëèíèè
èëè àâòîêëàâå ïðè òåìïåðàòóðå äî +130°Ñ.

Ðåêîìåíäóåìûé îáúåì ïðîìûâíîãî
ðàñòâîðà:
3 ë íà êàæäûé 10-äþéìîâûé êàðòðèäæ.

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð. 121-122

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé PREPOR PES

Òåìïåðàòóðà Ïðÿìîòîê Ïðîòèâîòîê 
(°C) ìàêñ.ïåðåïàä       ìàêñ.ïåðåïàä  

äàâëåíèÿ (áàð)     äàâëåíèÿ (áàð)

20 5.0 2.0
40 4.0 1.5
60 3.0 1.0
80 2.0 0.5
90 1.0 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

>100 (ïàð) 0.3 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

Ðàçìåð êëåòêè 
ìèêðîîðãàíèçìà Ìèêðîííûé ðåéòèíã

Ìèêðîîðãàíèçì (ìêì) 0.1 0.2   0.45   0.65   0.8

Acholeplasma 0.08 >108    104 -      -     -
laidlawii

Brevundimonas 0.3 >1010 104   102    - -
diminuta

Serratia 0.5 >1012 1010 104   104  102
marcescens

Oenococcus 0.5 >1012 1012 108   105  103
oeni

ÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅ
ÄÈÑÊÈÄÈÑÊÈ

ÊÀÏÑÓËÈÐÎ-ÊÀÏÑÓËÈÐÎ-
ÂÀÍÍÛÅÂÀÍÍÛÅ
ÄÈÑÊÈÄÈÑÊÈ

Ôàðìàöåâòè÷åñêàÿ Âàëèäàöèÿ

ÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅ
ÊÀÏÑÓËÛÊÀÏÑÓËÛ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÓÌÅÍÜØÅÍÍÎÃÎÓÌÅÍÜØÅÍÍÎÃÎ

ÐÀÇÌÅÐÀÐÀÇÌÅÐÀ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÂÑÅÕ ÂÑÅÕ 

ÔÎÐÌÀÒÎÂÔÎÐÌÀÒÎÂ
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ñíèæåíèå ãðÿçåâîé è ìèêðîáíîé
íàãðóçêè â äåìèíåðàëèçîâàííîé âîäå.

PROPOR ME - ôèëüòð ìåìáðàííîãî òèïà íà îñíîâå ïîëèýôèðñóëüôîíà.

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì â äèàïàçîíå 0,45 - 0,2 - 0,1 ìêì.

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

Êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæåé ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàíà äëÿ äëèòåëüíûõ ïðîöåññîâ â
äèàïàçîíå íîðìàëüíûõ òåìïåðàòóð.

PROPOR ME
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Îñíîâîé êàðòðèäæåé PROPOR ME ÿâëÿåòñÿ ãèäðîôèëüíàÿ ôèëüòðóþùàÿ ìåìáðàíà èç ïîëèýôèðñóëüôîíà ñ

àñèììåòðè÷íîé ñòðóêòóðîé ïîð, ÷òî îáåñïå÷èâàåò âûñîêèé óäåðæèâàþùèé îáúåì - åìêîñòü ôèëüòðà â

îòíîøåíèè óäåðæèâàåìûõ ÷àñòèö. PROPOR ME ðàçðàáîòàí äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ïèùåâîé è ôàðìàöåâòè÷åñêîé

ïðîìûøëåííîñòè â ïðîöåññàõ, íå òðåáóþùèõ ñòåðèëüíîé ôèëüòðàöèè, îäíàêî, íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü

âûñîêóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü è íàäåæíîå óäàëåíèå ìåõàíè÷åñêèõ ÷àñòèö çàäàííîãî ðàçìåðà. PROPOR ME

ñïîñîáåí ýôôåêòèâíî ðàáîòàòü â øèðîêîì äèàïàçîíå ðÍ è îðãàíè÷åñêèõ ðàñòâîðèòåëåé.
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Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êàðòðèäæåé

Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà :   ïîëèýôèðñóëüôîí
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :   ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :   ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé êàðêàñ :   ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé êàðêàñ :   ïîëèïðîïèëåí
êîíöåâûå àäàïòåðû :   ïîëèïðîïèëåí
âñòàâêè àäàïòåðîâ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L
êîðïóñà êàïñóë :   ïîëèïðîïèëåí
óïëîòíåíèÿ äðåíàæà êàïñóë :   ñèëèêîí

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR
Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ïîñòîÿííàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà äî +70°Ñ è âûøå
ïðè öèêëàõ ñàíèòèçàöèè âî âðåìÿ CIP:

Ïðè òåìïåðàòóðå â ëèíèè +40îC êàïñóëû
ñïîñîáíû ðàáîòàòü ïðè äàâëåíèè â ëèíèè äî 5,0
áàð.

Ïðîìûâêà è ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè PROPOR ME ìîæíî ìíîãîêðàòíî
ïðîìûâàòü ãîðÿ÷åé âîäîé ïðÿìîòîêîì ïðè
òåìïåðàòóðå äî +90°Ñ, â øèðîêîì äèàïàçîíå
ðåàãåíòîâ, ñòàíäàðòíî èñïîëüçóåìûõ äëÿ
ðåãåíåðàöèè êàðòðèäæåé, ñòåðèëèçîâàòü â ëèíèè
èëè àâòîêëàâå ïðè òåìïåðàòóðå äî +130°Ñ.

Ðåêîìåíäóåìûé îáúåì ïðîìûâíîãî
ðàñòâîðà:
10 ë íà êàæäûé 10-äþéìîâûé êàðòðèäæ.

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð. 127

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé PROPOR ME

Òåìïåðàòóðà Ïðÿìîòîê Ïðîòèâîòîê 
(°C) ìàêñ.ïåðåïàä       ìàêñ.ïåðåïàä  

äàâëåíèÿ (áàð)     äàâëåíèÿ (áàð)

20 5.0 2.0
40 4.0 1.5
60 3.0 1.0
80 2.0 0.5
90 1.0 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

>100 (ïàð) 0.3 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

ÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅ
ÄÈÑÊÈÄÈÑÊÈ

Ôàðìàöåâòè÷åñêàÿ Âàëèäàöèÿ

ÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅ
ÊÀÏÑÓËÛÊÀÏÑÓËÛ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÓÌÅÍÜØÅÍÍÎÃÎÓÌÅÍÜØÅÍÍÎÃÎ

ÐÀÇÌÅÐÀÐÀÇÌÅÐÀ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÂÑÅÕ ÂÑÅÕ 

ÔÎÐÌÀÒÎÂÔÎÐÌÀÒÎÂ
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ñíèæåíèå ãðÿçåâîé è ìèêðîáíîé
íàãðóçêè â âîäíûõ ðàñòâîðàõ.

ASYPOR - ôèëüòð ìåìáðàííîãî òèïà íà îñíîâå ñìåñè ýôèðîâ öåëëþëîçû.

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì â äèàïàçîíå 3,0 - 0,1 ìêì.

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

Êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæåé ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàíà äëÿ äëèòåëüíûõ ïðîöåññîâ â
äèàïàçîíå íîðìàëüíûõ òåìïåðàòóð.

Îñíîâîé êàðòðèäæåé ASYPOR ÿâëÿåòñÿ ãèäðîôèëüíàÿ ôèëüòðóþùàÿ ìåìáðàíà èç ñìåñè ýôèðîâ öåëëþëîçû

ñ àñèììåòðè÷íîé ñòðóêòóðîé ïîð, ÷òî îáåñïå÷èâàåò âûñîêèé óäåðæèâàþùèé îáúåì - åìêîñòü ôèëüòðà â

îòíîøåíèè óäåðæèâàåìûõ ÷àñòèö. ASYPOR ðàçðàáîòàí äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ïèùåâîé, ôàðìàöåâòè÷åñêîé è

ýëåêòðîíîé ïðîìûøëåííîñòè â ïðîöåññàõ, ãäå íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü âûñîêóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü,

íàäåæíîå ñíèæåíèå ãðÿçåâîé è áèîëîãè÷åñêîé íàãðóçêè, óäàëåíèå ìåõàíè÷åñêèõ ÷àñòèö è ìèêðîîðãàíèçìîâ

çàäàííîãî ðàçìåðà.

ASYPOR
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êàðòðèäæåé

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ
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Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà :   ñìåñü ýôèðîâ öåëëþëîçû
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :    ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :    ïîëèýôèð
âíóòðåííèé êàðêàñ :    ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé êàðêàñ :    ïîëèïðîïèëåí
êîíöåâûå àäàïòåðû :    ïîëèýôèð
âñòàâêè àäàïòåðîâ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR
Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Óäåðæèâàþùàÿ ñïîñîáíîñòü:
Âàëèäèðóþòñÿ èñòèííûì áàêòåðèàëüíûì òåñòîì ïî
ìåòîäèêå ASTM* F838-83 (íå ìåíåå 107

îðãàíèçìîâ/ñì2).

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ïîñòîÿííàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà äî +70°Ñ è âûøå
ïðè öèêëàõ ñàíèòèçàöèè âî âðåìÿ CIP:

Ïðîìûâêà è ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè ASYPOR ìîæíî ìíîãîêðàòíî ïðîìûâàòü
ãîðÿ÷åé âîäîé ïðÿìîòîêîì ïðè òåìïåðàòóðå äî
+85°Ñ, â øèðîêîì äèàïàçîíå ðåàãåíòîâ,
ñòàíäàðòíî èñïîëüçóåìûõ äëÿ ðåãåíåðàöèè
êàðòðèäæåé, ñòåðèëèçîâàòü â ëèíèè èëè àâòîêëàâå
ïðè òåìïåðàòóðå äî +121°Ñ.

Äàííûå èñïûòàíèé íà öåëîñòíîñòü
êàðòðèäæà:
Âñå êàðòðèäæè ïðîâåðÿþò íà öåëîñòíîñòü ïåðåä
îòïðàâêîé ïîòðåáèòåëþ. Äàííûå ïî ðåçóëüòàòàì
òåñòèðîâàíèÿ:

Ðåêîìåíäóåìûé îáúåì ïðîìûâíîãî
ðàñòâîðà:
3 ë íà êàæäûé 10-äþéìîâûé êàðòðèäæ.

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð. 123

Ìèêðîííûé ðåéòèíã 0.1 0.2 0.45 0.65  0.8  1.2  3.0

Äàâëåíèå òåñòà  4.8    2.4 1.7 1.0   0.8   0.5   0.4
(áàð èçá.)

Ìàêñ.äèôóçèîííûé ïîòîê 
(ìë/ìèí.)  27 27 27 27 27    27   27
íà 10" êàðòðèäæ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé ASYPOR

Òåìïåðàòóðà Ïðÿìîòîê Ïðîòèâîòîê 
(°C) ìàêñ.ïåðåïàä       ìàêñ.ïåðåïàä  

äàâëåíèÿ (áàð)     äàâëåíèÿ (áàð)

20 5.0 íå ðåêîìåíäóåòñÿ
40 4.0 íå ðåêîìåíäóåòñÿ
60 3.0 íå ðåêîìåíäóåòñÿ
80 2.0 íå ðåêîìåíäóåòñÿ
90 1.0 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

>100 (ïàð) 0.3 íå ðåêîìåíäóåòñÿ    

ÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅ
ÄÈÑÊÈÄÈÑÊÈ

Ôàðìàöåâòè÷åñêàÿ Âàëèäàöèÿ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÂÑÅÕ ÂÑÅÕ 

ÔÎÐÌÀÒÎÂÔÎÐÌÀÒÎÂ

*ASTM - American Society for Testing and Methods
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ñòåðèëèçóþùàÿ ôèëüòðàöèÿ
ôàðìàöåâòè÷åñêèõ æèäêîñòåé.

PROPOR PES - ôèëüòð ìåìáðàííîãî òèïà íà îñíîâå ïîëèýôèðñóëüôîíà.

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì â äèàïàçîíå  0,1 - 0,45 ìêì.

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

Êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæåé ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàíà äëÿ ïðîöåññîâ â äèàïàçîíå
íîðìàëüíûõ òåìïåðàòóð, ãäå íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü ñàìûé âûñîêèé óðîâåíü
ñòåðèëèçóþùåé ôèëüòðàöèè æèäêîñòåé.

PROPOR PES
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ
Îñíîâîé êàðòðèäæåé PROPOR PES ÿâëÿåòñÿ ãèäðîôèëüíàÿ ôèëüòðóþùàÿ ìåìáðàíà èç ïîëèýôèðñóëüôîíà ñ
àñèììåòðè÷íîé ñòðóêòóðîé ïîð, ÷òî îáåñïå÷èâàåò âûñîêèé óäåðæèâàþùèé îáúåì - åìêîñòü ôèëüòðà â
îòíîøåíèè óäåðæèâàåìûõ ÷àñòèö. PROPOR PES ðàçðàáîòàí äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ôàðìàöåâòè÷åñêîé
ïðîìûøëåííîñòè â ïðîöåññàõ, ãäå íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü âûñîêóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü è èñêëþ÷èòåëüíî
íèçêóþ àáñîðáöèþ, ÷òî ïîçâîëÿåò ýôôåêòèâíî ñòåðèëèçîâàòü ðàñòâîðû ñ íèçêîé êîíöåíòðàöèåé öåëåâîãî
âåùåñòâà. PROPOR PES ñïîñîáåí ýôôåêòèâíî ðàáîòàòü â øèðîêîì äèàïàçîíå ðÍ è îðãàíè÷åñêèõ
ðàñòâîðèòåëåé.

Ï
åð

åï
àä

 ä
àâ

ëå
íè

ÿ 
(ì

áà
ð)

0 10 20 30

Ðàñõîä (ë/ìèí) (æèäêîñòü 1ñÏç ïðè t=20îC)

450

400

350

300

250

200

150

100

50

0

Ðàçìåð 10’’
250ìì Êàðòðèäæ

0.1ìêì

0.2ìêì

0.45ìêì

Ï
åð

åï
àä

 ä
àâ

ëå
íè

ÿ 
(ì

áà
ð)

0 2 4 6 8 10

Flow (l/min) for liquid at 1cp @ 20°C

900

800

700

600

500

400

300

200

100

0

Ðàçìåð B’’
65ìì Êàðòðèäæ

0.1ìêì

0.2ìêì

0.45ìêì

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êàðòðèäæåé

Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:
Fôèëüòðóþùàÿ ñðåäà :  ïîëèýôèðñóëüôîí
íàðóæíûé ñëîé ïðåäôèëüòðà :  ïîëèýôèð+

íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :  ïîëèýôèð+

âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :  ïîëèýôèð
âíóòðåííèé êàðêàñ :  ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé êàðêàñ :  ïîëèïðîïèëåí
êîíöåâûå àäàïòåðû :  íåéëîí+

âñòàâêè àäàïòåðîâ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

+ïîëèïðîïèëåí ïîñòàâëÿåòñÿ äëÿ ôèëüòðàöèè ðàñòâîðèòåëåé

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR
Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Óäåðæèâàþùàÿ ñïîñîáíîñòü:
Âàëèäèðóþòñÿ èñòèííûì áàêòåðèàëüíûì òåñòîì ïî
ìåòîäèêå ASTM F838-83 (êàê ìèíèìóì 107

îðãàíèçìîâ/ñì2).

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ïîñòîÿííàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà äî +70°Ñ è âûøå
ïðè öèêëàõ ñòåðèëèçàöèè âî âðåìÿ CIP:

Ïðè òåìïåðàòóðå â ëèíèè +40îC êàïñóëû
ñïîñîáíû ðàáîòàòü ïðè äàâëåíèè â ëèíèè äî 5,0
áàð.

Ïðîìûâêà è ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè PROPOR PES ìîæíî ìíîãîêðàòíî
ïðîìûâàòü ãîðÿ÷åé âîäîé ïðÿìîòîêîì è
ïðîòèâîòîêîì ïðè òåìïåðàòóðå äî +90°Ñ, â
øèðîêîì äèàïàçîíå ðåàãåíòîâ, ñòàíäàðòíî
èñïîëüçóåìûõ äëÿ ðåãåíåðàöèè êàðòðèäæåé,
ñòåðèëèçîâàòü â ëèíèè èëè àâòîêëàâå ïðè
òåìïåðàòóðå äî +130°Ñ.

Äàííûå èñïûòàíèé íà öåëîñòíîñòü
êàðòðèäæà:
Âñå êàðòðèäæè ïðîâåðÿþò íà öåëîñòíîñòü ïåðåä
îòïðàâêîé ïîòðåáèòåëþ. Äàííûå ïî ðåçóëüòàòàì

òåñòèðîâàíèÿ:
+polypropylene option tested in IPA/Water 60/40 at reduced test pressure

Ðåêîìåíäóåìûé îáúåì ïðîìûâíîãî

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð. 124

ÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅ
ÄÈÑÊÈÄÈÑÊÈ

ÊÀÏÑÓËÈÐÎ-ÊÀÏÑÓËÈÐÎ-
ÂÀÍÍÛÅÂÀÍÍÛÅ
ÄÈÑÊÈÄÈÑÊÈ

Ôàðìàöåâòè÷åñêàÿ Âàëèäàöèÿ

ÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅ
ÊÀÏÑÓËÛÊÀÏÑÓËÛ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÓÌÅÍÜØÅÍÍÎÃÎÓÌÅÍÜØÅÍÍÎÃÎ

ÐÀÇÌÅÐÀÐÀÇÌÅÐÀ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÂÑÅÕ ÂÑÅÕ 

ÔÎÐÌÀÒÎÂÔÎÐÌÀÒÎÂ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé PROPOR PES

Òåìïåðàòóðà Ïðÿìîòîê Ïðîòèâîòîê 
(°C) ìàêñ.ïåðåïàä       ìàêñ.ïåðåïàä  

äàâëåíèÿ (áàð)     äàâëåíèÿ (áàð)

20 5.0 2.0
40 4.0 1.5
60 3.0 1.0
80 2.0 0.5
90 1.0 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

>100 (ïàð) 0.3 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

Ìèêðîííûé ðåéòèíã 0.1 0.2 0.45

Äàâëåíèå (áàð èçá.) 4.80 2.80 1.70

Ìàêñ.äèôóçèîííûé 
ïîòîê (ìë/ìèí.)

(10”) 27.0 16.0 16.0
(K) 12.7 7.5 7.5
(A) 10.3 6.1 6.1
(B) 5.1 3.0 3.0
(E) 2.4 1.4 1.4
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ïðåäâàðèòåëüíàÿ è êîíå÷íàÿ
ñòåðèëèçóþùàÿ ôèëüòðàöèÿ  æèäêîñòåé äëÿ ôàðìàöåâòèêè è ýëåêòðîííîé
ïðîìûøëåííîñòè.

TETPOR LIQUID - ôèëüòð ìåìáðàííîãî òèïà íà îñíîâå òåôëîíà.

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì â äèàïàçîíå  0,1 - 1,0 ìêì.

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

Êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæåé ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàíà äëÿ ïðîöåññîâ â äèàïàçîíå
íîðìàëüíûõ òåìïåðàòóð, â àãðåññèâíûõ ñðåäàõ.

Îñíîâîé êàðòðèäæåé TETPOR LIQUID ÿâëÿåòñÿ ãèäðîôèëüíàÿ ôèëüòðóþùàÿ ìåìáðàíà èç ìèêðîâîëîêîí
òåôëîíà, ÷òî îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ ñòîéêîñòü â îòíîøåíèè àãðåññèâíûõ æèäêîñòåé.TETPOR LIQUID
ðàçðàáîòàí äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ôàðìàöåâòè÷åñêîé è õèìè÷åñêîé ïðîìûøëåííîñòè â ïðîöåññàõ, ãäå
íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü âûñîêóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü â ñðåäå êèñëîò, ùåëî÷åé èëè îðãàíè÷åñêèõ
ðàñòâîðèòåëåé. Â ÷àñòíîñòè, â ïðîèçâîäñòâå ñâåðõ÷èñòûõ âåùåñòâ äëÿ ýëåêòðîííîé ïðîìûøëåííîñòè.
TETPOR LIQUID îáëàäàåò âûñîêîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòüþ è çíà÷èòåëüíûì óäåðæèâàþùèì îáúåìîì, ÷òî
ïîçâîëÿåò èñïîëüçîâàòü åãî â ïðîöåññàõ ñ âûñîêîé ãðÿçåâîé íàãðóçêîé.

TETPOR LIQUID
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êàðòðèäæåé

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Ï
åð

åï
àä

 ä
àâ

ëå
íè

ÿ 
(ì

áà
ð)

0 10 20 30

Ðàñõîä (ë/ìèí) (æèäêîñòü 1ñÏç ïðè t=20îC)

300

250

200

150

100

50

0

Ðàçìåð 10’’
250ìì Êàðòðèäæ

0.1ìêì

0.45ìêì

0.2ìêì

1.0ìêì

Ï
åð

åï
àä

 ä
àâ

ëå
íè

ÿ 
(ì

áà
ð)

0 10 20 30

Ðàñõîä (ë/ìèí) (æèäêîñòü 1ñÏç ïðè t=20îC)

450

400

350

300

250

200

150

100

50

0

Ðàçìåð B’’
65ìì Êàðòðèäæ

0.2ìêì0.45ìêì

1.0ìêì

0.1ìêì

Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà :  òåôëîí
íàðóæíûé ñëîé ïðåäôèëüòðà :  ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :  ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :  ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé êàðêàñ :  ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé êàðêàñ :  ïîëèïðîïèëåí
êîíöåâûå àäàïòåðû :  ïîëèïðîïèëåí
âñòàâêè àäàïòåðîâ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR
Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Óäåðæèâàþùàÿ ñïîñîáíîñòü:
Âàëèäèðóþòñÿ èñòèííûì áàêòåðèàëüíûì òåñòîì ïî
ìåòîäèêå ASTM F838-83 (êàê ìèíèìóì 107
îðãàíèçìîâ/ñì2).

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ïîñòîÿííàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà äî +70°Ñ è âûøå
ïðè öèêëàõ ñòåðèëèçàöèè âî âðåìÿ CIP:

Ïðîìûâêà è ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè TETPOR LIQUID ìîæíî ìíîãîêðàòíî
ïðîìûâàòü ãîðÿ÷åé âîäîé ïðÿìîòîêîì è
ïðîòèâîòîêîì ïðè òåìïåðàòóðå äî +90°Ñ, â
øèðîêîì äèàïàçîíå ðåàãåíòîâ, ñòàíäàðòíî
èñïîëüçóåìûõ äëÿ ðåãåíåðàöèè êàðòðèäæåé,
ñòåðèëèçîâàòü â ëèíèè èëè àâòîêëàâå ïðè
òåìïåðàòóðå äî +142°Ñ.

Äàííûå èñïûòàíèé íà öåëîñòíîñòü
êàðòðèäæà:
Âñå êàðòðèäæè ïðîâåðÿþò íà öåëîñòíîñòü ïåðåä
îòïðàâêîé ïîòðåáèòåëþ. Äàííûå ïî ðåçóëüòàòàì
òåñòèðîâàíèÿ:

Ðåêîìåíäóåìûé îáúåì ïðîìûâíîãî
ðàñòâîðà:
3 ë íà êàæäûé 10-äþéìîâûé êàðòðèäæ.

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð. 128-129

ÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅ
ÄÈÑÊÈÄÈÑÊÈ

ÊÀÏÑÓËÈÐÎ-ÊÀÏÑÓËÈÐÎ-
ÂÀÍÍÛÅÂÀÍÍÛÅ
ÄÈÑÊÈÄÈÑÊÈ

Ôàðìàöåâòè÷åñêàÿ Âàëèäàöèÿ

ÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅ
ÊÀÏÑÓËÛÊÀÏÑÓËÛ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÓÌÅÍÜØÅÍÍÎÃÎÓÌÅÍÜØÅÍÍÎÃÎ

ÐÀÇÌÅÐÀÐÀÇÌÅÐÀ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÂÑÅÕ ÂÑÅÕ 

ÔÎÐÌÀÒÎÂÔÎÐÌÀÒÎÂ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé TETPOR LIQUID

Òåìïåðàòóðà Ïðÿìîòîê Ïðîòèâîòîê 
(°C) ìàêñ.ïåðåïàä       ìàêñ.ïåðåïàä  

äàâëåíèÿ (áàð)     äàâëåíèÿ (áàð)

20 5.0 2.0
40 4.0 1.5
60 3.0 1.0
80 2.0 0.5
90 1.0 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

>100 (ïàð) 0.3 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

Ìèêðîííûé ðåéòèíã 0.1     0.2       0.45     1.0

Äàâëåíèå (áàð èçá.)      1.0      0.8         0.6       +

Ìàêñ.äèôóçèîííûé 
ïîòîê (ìë/ìèí.)

(10”) 27.0 18.0       18.0      +
(K) 12.7       8.5 8.5       +
(A) 9.0       6.0        6.0       +
(B) 4.5       3.0        3.0       +
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ãëóáîêàÿ î÷èñòêà àãðåññèâíûõ 
æèäêîñòåé è ðàñòâîðèòåëåé.

TETPOR PLUS - ôèëüòð ìåìáðàííîãî òèïà íà îñíîâå âîëîêîí òåôëîíà (PTFE).
Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì 1,0 - 0,05ìêì.

Ïîâûøåííàÿ òåðìè÷åñêàÿ è õèìè÷åñêàÿ ñòîéêîñòü, ìåõàíè÷åñêàÿ ïðî÷íîñòü.

TETPOR PLUS
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ
Îñíîâîé  êàðòðèäæåé  TETPOR PLUS ÿâëÿåòñÿ ôèëüòðóþùàÿ ìåìáðàíà íà îñíîâå âîëîêîí ôòîðîïîëèìåðà.

TETPOR PLUS èìååò ïîëíîñòüþ ôòîðîïëàñòîâóþ êîíñòðóêöèþ è ðàçðàáîòàí äëÿ ôèëüòðîâàíèÿ

âûñîêîàãðåññèâíûõ ðàñòâîðîâ, âêëþ÷àÿ êèñëîòû, ùåëî÷è è îðãàíè÷åñêèå ðàñòâîðèòåëè. TETPOR PLUS èìååò

íèçêèé óðîâåíü ýêñòðàãèðóåìûõ âåùåñòâ, íå ñîäåðæèò ïîâåðõíîñòíî-àêòèâíûõ âåùåñòâ, áûñòðî ñìà÷èâàåòñÿ,

ëåãêî ïðîâåðÿåòñÿ íà öåëîñòíîñòü. Ôèëüòðû TETPOR PLUS îáëàäàþò ïîâûøåííîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòüþ.

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êàðòðèäæåé
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Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà :  òåôëîí (PTFE)
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :  òåôëîí (PTFE)
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :  òåôëîí (PTFE)
âíóòðåííèé êàðêàñ :  PFA 440 HP
íàðóæíûé êàðêàñ :  PFA 440 HP
êîíöåâûå àäàïòåðû :  PFA 440 HP
óïëîòíåíèå : Âèòîí, ïîêðûòûé òåôëîíîì

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR
Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ïîñòîÿííàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà äî +70°Ñ è âûøå
ïðè öèêëàõ ñòåðèëèçàöèè âî âðåìÿ CIP:

Äàííûå èñïûòàíèé íà öåëîñòíîñòü
êàðòðèäæà:
Âñå êàðòðèäæè ïðîìûâàþò äåìèíåðàëèçîâàííîé
âîäîé è ïðîâåðÿþò íà öåëîñòíîñòü ïåðåä
îòïðàâêîé ïîòðåáèòåëþ. Äàííûå ïî ðåçóëüòàòàì
òåñòèðîâàíèÿ:

* -  ñì.îòäåëüíîå ðóêîâîäñòâî Domnick Hunter 

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð. 128

êàðòðèäæèêàðòðèäæè
âñåõ âñåõ 

ôîðìàòîâôîðìàòîâ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé TETPOR PLUS

Òåìïåðàòóðà Ïðÿìîòîê Ïðîòèâîòîê 
(°C) ìàêñ.ïåðåïàä       ìàêñ.ïåðåïàä  

äàâëåíèÿ (áàð)     äàâëåíèÿ (áàð)

20 5.0 2.0
40 4.0 1.5
60 3.0 1.0
80 2.0 0.5
90 1.0 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

>100 (ïàð) 0.3 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

Ìèêðîííûé ðåéòèíã 1.0ìêì  0.2ìêì  0.1ìêì  0.05ìêì

Òî÷êà ïóçûðüêà 
â âîäå (ìáàð) *        1.0        1.3        2.0
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Ñïåöèàëüíûé ôèëüòð äëÿ ñíèæåíèÿ êîëè÷åñòâà îîöèñò Cryptosporidium parvum â
âîäå â ïèùåâîé ïðîìûøëåííîñòè.

CRYPTOCLEAR PLUS - ôèëüòð ãëóáèííîãî òèïà íà îñíîâå âîëîêîí ïîëèïðîïèëåíà.

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ ðåéòèíãîì 1,0 ìêì è 0,6 ìêì.

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì è õèìè÷åñêàÿ îáðàáîòêà.

Ïîâûøåííàÿ õèìè÷åñêàÿ ñòîéêîñòü è ìåõàíè÷åñêàÿ ïðî÷íîñòü.

Îñíîâîé  êàðòðèäæåé  CRYPTOCLEAR PLUS ÿâëÿåòñÿ ôèëüòðóþùàÿ ãèäðîôèëüíàÿ ìåìáðàíà ãðàäèåíòíîé
ïëîòíîñòè íà îñíîâå âîëîêîí ïîëèïðîïèëåíà.CRYPTOCLEAR PLUS ðàçðàáîòàí äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ïèùåâîé,
ïèâîâàðåííîé è âèííî-âîäî÷íîé ïðîìûøëåííîñòè, à òàêæå â ñèñòåìàõ ïîëó÷åíèÿ ïèòüåâîé âîäû, ãäå
íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü ñïåöèôè÷åñêîå óäàëåíèå èç âîäû ìèêðîðãàíèçìîâ Cryptosporidium Parvum oocyst è
Giadia Investinalis. CRYPTOCLEAR PLUS îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ôèëüòðà â ñî÷åòàíèè ñ åãî
ñïîñîáíîñòüþ óäåðæèâàòü áîëüøîå êîëè÷åñòâî çàãðÿçíåíèé â æåñòêèõ óñëîâèÿõ ïðîöåññà.

CRYPTOCLEAR PLUS
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êàðòðèäæåé
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Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà :  ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :  ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :  ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé êàðêàñ :  ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé êàðêàñ :  ïîëèïðîïèëåí
êîíöåâûå àäàïòåðû :  ïîëèïðîïèëåí
âñòàâêè àäàïòåðîâ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L
êîíöåâûå àäàïòåðû :  ïîëèïðîïèëåí
êîðïóñà êàïñóë :  ïîëèïðîïèëåí
óïëîòíåíèÿ äðåíàæà êàïñóë :  ñèëèêîí

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì
21CFR Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C,
ISO 10993. CRYPTOCLEAR PLUS ïåðå÷èñëåí â
Äèðåêòèâàõ ïî ìàòåðèàëàì è óïëîòíåíèÿì äëÿ
âîäû (×àñòü II) â êà÷åñòâå ïðîäóêòà, îäîáðåííîãî 
WRAS (Water Regulations Advisory Scheme  BS6920
Test of Effect on Water Quality).

Óäåðæèâàþùàÿ ñïîñîáíîñòü:
Ýôôåêòèâíîñòü ôèëüòðà CRYPTOCLEAR PLUS
îïðåäåëåíà èñïûòàíèÿìè, ïðîâåäåííûìè Thames
Water Utilities Limited íà æèâûõ ìèêðîîðãàíèçìàõ
Cryptosporidium oocysts.

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ïîñòîÿííàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà äî +70°Ñ è âûøå
ïðè öèêëàõ ñòåðèëèçàöèè âî âðåìÿ CIP:

Ïðè òåìïåðàòóðå â ëèíèè +40îC êàïñóëû
ñïîñîáíû ðàáîòàòü ïðè äàâëåíèè â ëèíèè äî 5,0
áàð.

Ïðîìûâêà è ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè CRYPTOCLEAR PLUS ìîæíî
ìíîãîêðàòíî ïðîìûâàòü ãîðÿ÷åé âîäîé
ïðÿìîòîêîì ïðè òåìïåðàòóðå äî +90°Ñ, à òàêæå â
øèðîêîì äèàïàçîíå ðåàãåíòîâ, ñòàíäàðòíî
èñïîëüçóåìûõ äëÿ ðåãåíåðàöèè êàðòðèäæåé,
ñòåðèëèçîâàòü â ëèíèè ïðè òåìïåðàòóðå äî
+142°Ñ. 

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð. 117

Òèï ôèëüòðà Ðàçìåð ïîð (ìêì) Ýôôåêòèâíîñòü

CRYPTOCLEAR PLUS 0.6                  >99.997%

CRYPTOCLEAR PLUS 1.0 >99.3%

ÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅ
ÊÀÏÑÓËÛÊÀÏÑÓËÛ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé CRYPTOCLEAR PLUS

Òåìïåðàòóðà Ïðÿìîòîê Ïðîòèâîòîê 
(°C) ìàêñ.ïåðåïàä       ìàêñ.ïåðåïàä  

äàâëåíèÿ (áàð)     äàâëåíèÿ (áàð)

20 5.0 2.0
40 4.0 1.5
60 3.0 1.0
80 2.0 0.5
90 1.0 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

>100 (ïàð) 0.3 íå ðåêîìåíäóåòñÿ
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Ñïåöèàëüíûé ôèëüòð äëÿ óäàëåíèÿ îîöèñò Cryptosporidium Parvum èç âîäû â
ïèùåâîé ïðîìûøëåííîñòè.

CRYPTOCLEAR PES - ôèëüòð ìåìáðàííîãî òèïà íà îñíîâå ïîëèýôèðñóëüôîíà.

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì 1,0 ìêì.

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì è õèìè÷åñêàÿ îáðàáîòêà.

100% óäàëåíèå îîöèñò Cryptosporidium.

Îñíîâîé  êàðòðèäæåé  CRYPTOCLEAR PES ÿâëÿåòñÿ ãîôðèðîâàííàÿ ôèëüòðóþùàÿ ãèäðîôèëüíàÿ ìåìáðàíà èç
ïîëèýôèðñóëüôîíà. CRYPTOCLEAR PES ðàçðàáîòàí äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ïèùåâîé, ïèâîâàðåííîé è âèííî-
âîäî÷íîé ïðîìûøëåííîñòè, à òàêæå â ñèñòåìàõ ïîëó÷åíèÿ ïèòüåâîé âîäû, ãäå íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü
ñïåöèôè÷åñêîå óäàëåíèå èç âîäû ìèêðîðãàíèçìîâ Cryptosporidium Parvum. Àññèìåòðè÷íàÿ ñòðóêòóðà
ìåìáðàíû CRYPTOCLEAR PES îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ôèëüòðà â ñî÷åòàíèè ñ åãî
ñïîñîáíîñòüþ óäåðæèâàòü âûñîêîå êîëè÷åñòâî çàãðÿçíåíèé.

CRYPTOCLEAR PES
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êàðòðèäæåé
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Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà :  ïîëèýôèðñóëüôîí
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :  ïîëèýôèð
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :  ïîëèýôèð
âíóòðåííèé êàðêàñ :  íåéëîí
íàðóæíûé êàðêàñ :  íåéëîí
êîíöåâûå àäàïòåðû :  íåéëîí
âñòàâêè àäàïòåðîâ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L
êîðïóñà êàïñóë :  íåéëîí
óïëîòíåíèÿ äðåíàæà êàïñóë :  ñèëèêîí

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR
Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.
CRYPTOCLEAR PES ïåðå÷èñëåí â Äèðåêòèâàõ ïî
ìàòåðèàëàì è óïëîòíåíèÿì äëÿ âîäû (×àñòü II) â
êà÷åñòâå  ïðîäóêòà, îäîáðåííîãî WRAS (Water
Regulations Advisory Scheme  BS6920 Test of Effect
on Water Quality).

Óäåðæèâàþùàÿ ñïîñîáíîñòü:
Ýôôåêòèâíîñòü ôèëüòðà CRYPTOCLEAR PES
îïðåäåëåíà èñïûòàíèÿìè, ïðîâåäåííûìè Thames
Water Utilities Limited íà æèâûõ ìèêðîîðãàíèçìàõ
Cryptosporidium oocysts.

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ïîñòîÿííàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà äî +70°Ñ è âûøå
ïðè öèêëàõ ñòåðèëèçàöèè âî âðåìÿ CIP.
Ïðè òåìïåðàòóðå â ëèíèè +40îC êàïñóëû
ñïîñîáíû ðàáîòàòü ïðè äàâëåíèè â ëèíèè äî 5,0
áàð.

Ïðîìûâêà è ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè CRYPTOCLEAR PES ìîæíî ìíîãîêðàòíî
ïðîìûâàòü ãîðÿ÷åé âîäîé ïðÿìîòîêîì ïðè
òåìïåðàòóðå äî +90°Ñ, â øèðîêîì äèàïàçîíå
ðåàãåíòîâ, ñòàíäàðòíî èñïîëüçóåìûõ äëÿ
ðåãåíåðàöèè êàðòðèäæåé, ñòåðèëèçîâàòü â ëèíèè
èëè àâòîêëàâå ïðè òåìïåðàòóðå äî +130°Ñ.

Äàííûå èñïûòàíèé íà öåëîñòíîñòü
êàðòðèäæà:
Âñå êàðòðèäæè ïðîìûâàþò äåìèíåðàëèçîâàííîé
âîäîé è ïðîâåðÿþò íà öåëîñòíîñòü ïåðåä
îòïðàâêîé ïîòðåáèòåëþ. Äàííûå ïî ðåçóëüòàòàì
òåñòèðîâàíèÿ:

Ðåêîìåíäóåìûé îáúåì ïðîìûâíîãî
ðàñòâîðà:
5 ë íà êàæäûé 10-äþéìîâûé êàðòðèäæ.
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êàðòðèäæèêàðòðèäæè
óìåíüøåííîãîóìåíüøåííîãî

ðàçìåðàðàçìåðà

êàðòðèäæèêàðòðèäæè
âñåõ âñåõ 

ôîðìàòîâôîðìàòîâ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé
CRYPTOCLEAR PES

Òåìïåðàòóðà Ïðÿìîòîê Ïðîòèâîòîê 
(°C) ìàêñ.ïåðåïàä       ìàêñ.ïåðåïàä  

äàâëåíèÿ (áàð)     äàâëåíèÿ (áàð)

20 5.0 2.0
40 4.0 1.5
60 3.0 1.0
80 2.0 0.5
90 1.0 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

>100 (ïàð) 0.3 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

Òèï ôèëüòðà Ðàçìåð ïîð (ìêì) Ýôôåêòèâíîñòü

CRYPTOCLEAR PES           1.0                    100%

Ìèêðîííûé ðåéòèíã 1.0

Äàâëåíèå (áàð èçá.) 0.6

Ìàêñ.äèôóçèîííûé 
ïîòîê (ìë/ìèí.)

(10”) 21.0
(K) 9.8
(A) 8.0
(B) 3.9
(E) 1.8
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ïðåäâàðèòåëüíàÿ ôèëüòðàöèÿ
ïèùåâûõ æèäêîñòåé, çàùèòà ñòåðèëèçóþùèõ ôèëüòðîâ

PEPLYN HD - ôèëüòð ãëóáèííîãî òèïà íà îñíîâå âîëîêîí ïîëèïðîïèëåíà 
ñ ïðåäôèëüòðîì èç âîëîêîí ïîëèïðîïèëåíà.
Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì â äèàïàçîíå  5,0 - 35,0 ìêì.

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

Êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæåé ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàíà äëÿ ïðîöåññîâ â
äèàïàçîíå íîðìàëüíûõ òåìïåðàòóð, ãäå íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü
ïðåäâàðèòåëüíóþ ôèëüòðàöèþ â ñòàíäàðòíûõ óñëîâèÿõ. 

Îñíîâîé êàðòðèäæåé PEPLYN HD ÿâëÿåòñÿ ãîôðèðîâàííàÿ ôèëüòðóþùàÿ ìåìáðàíà ïîâûøåííîé ïëîòíîñòè èç
âîëîêîí ïîëèïðîïèëåíà, èíòåãðèðîâàííàÿ ñ ïðåäôèëüòðóþùèì ñëîåì ãëóáèííîãî òèïà íà îñíîâå âîëîêîí
ïîëèïðîïèëåíà ïðîñòðàíñòâåííîé ñòðóêòóðû. PEPLYN HD ðàçðàáîòàí äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ïèùåâîé,
ïèâîâàðåííîé è âèííî-âîäî÷íîé ïðîìûøëåííîñòè, ãäå íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü âûñîêóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü
ôèëüòðà â ïðîöåññàõ ïðåäâàðèòåëüíîé ôèëüòðàöèè ðàñòâîðîâ, ïðèðîäíîé âîäû, çàùèòû ñòåðèëèçóþùèõ
ôèëüòðîâ è ìåìáðàí îáðàòíîãî îñìîñà îò îñòàòêîâ ñìîë è óãëÿ â ïðîöåññàõ âîäîïîäãîòîâêè.

PEPLYN HD
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êàðòðèäæåé
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Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà :  ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé ñëîé ïðåäôèëüòðà :  ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :  ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :  ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé êàðêàñ :  ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé êàðêàñ :  ïîëèïðîïèëåí
êîíöåâûå àäàïòåðû :  ïîëèïðîïèëåí
âñòàâêè àäàïòåðîâ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR
Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Óäåðæèâàþùàÿ ñïîñîáíîñòü:
Äàííûå òåñòîâ ôèëüòðàöèè ñóñïåíçèè ïûëè â âîäå
ïî ISO 12103 Pt1 A2 (òîíêàÿ) è A4 (ãðóáàÿ):

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ïîñòîÿííàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà äî +70°Ñ è âûøå
ïðè öèêëàõ ñòåðèëèçàöèè âî âðåìÿ CIP:

Ôèëüòðû PEPLYN HD óñòîé÷èâû ê ïðîòèâîòîêó,
üíì íå ìåíåå, äëÿ îáðàòíîé ïðîìûâêè
ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü òèï PEPLYN HA.

Ïðè òåìïåðàòóðå â ëèíèè +40îC êàïñóëû
ñïîñîáíû ðàáîòàòü ïðè äàâëåíèè â ëèíèè äî 5,0
áàð.

Ïðîìûâêà è ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè PEPLYN HD ìîæíî ìíîãîêðàòíî
ïðîìûâàòü ãîðÿ÷åé âîäîé ïðÿìîòîêîì è
ïðîòèâîòîêîì ïðè òåìïåðàòóðå äî +90°Ñ, â
øèðîêîì äèàïàçîíå ðåàãåíòîâ, ñòàíäàðòíî
èñïîëüçóåìûõ äëÿ ðåãåíåðàöèè êàðòðèäæåé,
ñòåðèëèçîâàòü â ëèíèè èëè àâòîêëàâå ïðè
òåìïåðàòóðå äî +130°Ñ.

Ðåêîìåíäóåìûé îáúåì ïðîìûâíîãî
ðàñòâîðà:
10 ë íà êàæäûé 10-äþéìîâûé êàðòðèäæ.
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ÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅ
ÄÈÑÊÈÄÈÑÊÈ

ÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅ
ÊÀÏÑÓËÛÊÀÏÑÓËÛ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÂÑÅÕ ÂÑÅÕ 

ÔÎÐÌÀÒÎÂÔÎÐÌÀÒÎÂ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé PEPLYN HD

Òåìïåðàòóðà Ïðÿìîòîê Ïðîòèâîòîê 
(°C) ìàêñ.ïåðåïàä       ìàêñ.ïåðåïàä  

äàâëåíèÿ (áàð)     äàâëåíèÿ (áàð)

20 5.0 2.0
40 4.0 1.5
60 3.0 1.0
80 2.0 0.5
90 1.0 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

>100 (ïàð) 0.3 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

Ìèêðîííûé ðåéòèíã
Ýôôåêòèâíîñòü   >99.99% 99.98%   99.90%    99%    95%   90%
B-ôàêòîð          10000    5000 1000    100      20     10

H 4.8 4.0 3.2 2.6     1.9     1.9

K 9.0 8.2       6.9 5.0      3.7     3.4

L 12        10        7.8 5.9      4.6     4.0

M 14        10        9.2 6.9      6.1     5.0

N 17        14        12        9.0     7.0     6.0

P 22 18        15 12      9.4     6.8
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - "ïðåäîõðàíèòåëüíûå" ôèëüòðû äëÿ
ïèùåâûõ æèäêîñòåé.

PEPLYN HA - ôèëüòð ãëóáèííîãî òèïà íà îñíîâå âîëîêîí ïîëèïðîïèëåíà.

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì â äèàïàçîíå  3,0 - 100,0 ìêì.

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

Êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæåé ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàíà äëÿ ïðîöåññîâ â äèàïàçîíå
íîðìàëüíûõ òåìïåðàòóð, ãäå íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü ïðåäâàðèòåëüíóþ 
ôèëüòðàöèþ â ñòàíäàðòíûõ óñëîâèÿõ. 

Îñíîâîé êàðòðèäæåé PEPLYN HA ÿâëÿåòñÿ ãîôðèðîâàííàÿ ôèëüòðóþùàÿ ìåìáðàíà ïîâûøåííîé ïëîòíîñòè èç
âîëîêîí ïîëèïðîïèëåíà. PEPLYN HA ðàçðàáîòàí äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ïèùåâîé, ïèâîâàðåííîé è âèííî-âîäî÷íîé
ïðîìûøëåííîñòè, ãäå íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü âûñîêóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ôèëüòðà â ïðîöåññàõ
ïðåäâàðèòåëüíîé ôèëüòðàöèè ðàñòâîðîâ è óäàëåíèÿ ÷àñòèö, âûíîñèìûõ èç ïðåäûäóùèõ ìåõàíè÷åñêèõ
ôèëüòðîâ è èîííî-îáìåííûõ êîëîíí, à òàêæå â êà÷åñòâå "ïðåäîõðàíèòåëüíûõ" ôèëüòðîâ íà ëèíèÿõ ôàñîâêè
êîíå÷íîé ïðîäóêöèè. Íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé îáåñïå÷èâàåò âûñîêèé óäåðæèâàþùèé îáúåì -
åìêîñòü ôèëüòðà â îòíîøåíèè óäåðæèâàåìûõ ÷àñòèö. Âíóòðåííèé ñåò÷àòûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé ñîçäàåò
ìàêñèìàëüíûå ïðåèìóùåñòâà äëÿ ðàáîòû ôèëüòðà, îáåñïå÷èâàÿ ïîëíîå îòñóòñòâèå âûíîñà âîëîêîí â ñðåäó
ïðîöåññà.

PEPLYN HA
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êàðòðèäæåé
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Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà :  ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :  ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :  ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé êàðêàñ :  ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé êàðêàñ :  ïîëèïðîïèëåí
êîíöåâûå àäàïòåðû :  ïîëèïðîïèëåí
âñòàâêè àäàïòåðîâ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR
Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Óäåðæèâàþùàÿ ñïîñîáíîñòü:
Äàííûå òåñòîâ ôèëüòðàöèè ñóñïåíçèè ïûëè â âîäå
ïî ISO 12103 Pt1 A2 (òîíêàÿ) è A4 (ãðóáàÿ):

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ïîñòîÿííàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà äî +70°Ñ è âûøå
ïðè öèêëàõ ñòåðèëèçàöèè âî âðåìÿ CIP:

Ïðè òåìïåðàòóðå â ëèíèè +40îC êàïñóëû
ñïîñîáíû ðàáîòàòü ïðè äàâëåíèè â ëèíèè äî 5,0
áàð.

Ïðîìûâêà è ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè PEPLYN HA ìîæíî ìíîãîêðàòíî
ïðîìûâàòü ãîðÿ÷åé âîäîé ïðÿìîòîêîì è
ïðîòèâîòîêîì ïðè òåìïåðàòóðå äî +90°Ñ, â
øèðîêîì äèàïàçîíå ðåàãåíòîâ, ñòàíäàðòíî
èñïîëüçóåìûõ äëÿ ðåãåíåðàöèè êàðòðèäæåé,
ñòåðèëèçîâàòü â ëèíèè èëè àâòîêëàâå ïðè
òåìïåðàòóðå äî +135°Ñ.

Ðåêîìåíäóåìûé îáúåì ïðîìûâíîãî
ðàñòâîðà:
10 ë íà êàæäûé 10-äþéìîâûé êàðòðèäæ.
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ÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅ
ÄÈÑÊÈÄÈÑÊÈ

ÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅ
ÊÀÏÑÓËÛÊÀÏÑÓËÛ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÂÑÅÕ ÂÑÅÕ 

ÔÎÐÌÀÒÎÂÔÎÐÌÀÒÎÂ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé PEPLYN HA

Òåìïåðàòóðà Ïðÿìîòîê Ïðîòèâîòîê 
(°C) ìàêñ.ïåðåïàä       ìàêñ.ïåðåïàä  

äàâëåíèÿ (áàð)     äàâëåíèÿ (áàð)

20 5.0 2.0
40 4.0 1.5
60 3.0 1.0
80 2.0 0.5
90 1.0 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

>100 (ïàð) 0.3 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

Ìèêðîííûé ðåéòèíã
Ýôôåêòèâíîñòü   >99.99% 99.98%   99.90%    99%    95%   90%
B-ôàêòîð          10000    5000 1000    100      20     10

G 3.0 2.5       2.2 1.7    1.3      1.1

H 5.0 4.2       3.4 2.7     2.0     1.7

K 10       9.1       7.7 5.6     4.1     3.8

L 15       12        9.7 7.4     5.7     5.0

M 20       15        13        10      8.5     7.3

N 25       21        17 13      9.7     8.8

P 32 27 24 18 13 10

T 50 40 34 28 20 17

U 70 55 50 40 30 25

W 125 100 80 70 50 40
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - îñâåòëÿþùàÿ ôèëüòðàöèÿ ïèùåâûõ
æèäêîñòåé.

PREPOR GF - ôèëüòð ãëóáèííîãî òèïà íà îñíîâå ìèêðîâîëîêîí ñòåêëà.

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì â äèàïàçîíå  0,6 - 10,0 ìêì.

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

Êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæåé ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàíà äëÿ ïðîöåññîâ â äèàïàçîíå
íîðìàëüíûõ òåìïåðàòóð, ãäå íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü îñâåòëåíèå ðàñòâîðîâ -
ôèëüòðàöèþ æèäêîñòåé îò âèäèìûõ ÷àñòèö. 

Îñíîâîé êàðòðèäæåé PREPOR GF ÿâëÿåòñÿ ôèëüòðóþùàÿ ìåìáðàíà èç áîðñèëèêàòíîãî âîëîêíà, êîòîðàÿ â
êîìáèíàöèè ñ îñîáîé êîíñòðóêöèåé íàðóæíîãî ïîääåðæèâàþùåãî ñëîÿ ìåìáðàíû îáåñïå÷èâàåò âûñîêèé
óäåðæèâàþùèé îáúåì - åìêîñòü ôèëüòðà â îòíîøåíèè óäåðæèâàåìûõ ÷àñòèö.
Âíóòðåííèé ñåò÷àòûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé ñîçäàåò ìàêñèìàëüíûå ïðåèìóùåñòâà äëÿ ðàáîòû ôèëüòðà,
îáåñïå÷èâàÿ ïîëíîå îòñóòñòâèå âûíîñà âîëîêîí â ñðåäó ïðîöåññà.
PREPOR GF ðàçðàáîòàí äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ïèùåâîé, ïèâîâàðåííîé è âèííî-âîäî÷íîé ïðîìûøëåííîñòè, ãäå
íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü âûñîêóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ôèëüòðà â ïðîöåññàõ ïåðâè÷íîé ôèëüòðàöèè ðàñòâîðîâ,
îñâåòëåíèÿ âÿçêèõ æèäêîñòåé, ñîêîâ, ñèðîïîâ.

PREPOR GF
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êàðòðèäæåé

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Ï
åð

åï
àä

 ä
àâ

ëå
íè

ÿ 
(ì

áà
ð)

0 10 20 30

Ðàñõîä (ë/ìèí) (æèäêîñòü 1ñÏç ïðè t=20îC)

75

70

65

60

55

50

45

40

35

30

25

20

15

10

0

Ðàçìåð 10’’
250ìì Êàðòðèäæ

Ï
åð

åï
àä

 ä
àâ

ëå
íè

ÿ 
(ì

áà
ð)

0 2 4 6 8 10

Ðàñõîä (ë/ìèí) (æèäêîñòü 1ñÏç ïðè t=20îC)

150

125

100

75

50

25

0

Ðàçìåð B’’
65ìì Êàðòðèäæ

B

F

H

K

D & E

B

F

H

K

D & E

Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà :    áîðñèëèêàòíîå ñòåêëîâîëîêíî
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :     ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :     ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé êàðêàñ :     ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé êàðêàñ :     ïîëèïðîïèëåí
êîíöåâûå àäàïòåðû :     ïîëèïðîïèëåí
âñòàâêè àäàïòåðîâ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR
Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Óäåðæèâàþùàÿ ñïîñîáíîñòü:
Äàííûå ëàáîðàòîðíûõ òåñòîâ è ìîíèòîðèíãà
êîëè÷åñòâà ìèêðîîðãàíèçìîâ â ôèëüòðàòå.

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ïîñòîÿííàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà äî +70°Ñ è âûøå
ïðè öèêëàõ ñòåðèëèçàöèè âî âðåìÿ CIP:

Ïðè òåìïåðàòóðå â ëèíèè +40îC êàïñóëû
ñïîñîáíû ðàáîòàòü ïðè äàâëåíèè â ëèíèè äî 5,0
áàð.

Ïðîìûâêà è ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè PREPOR GF ìîæíî ìíîãîêðàòíî
ïðîìûâàòü ãîðÿ÷åé âîäîé ïðÿìîòîêîì è
ïðîòèâîòîêîì ïðè òåìïåðàòóðå äî +90°Ñ, â
øèðîêîì äèàïàçîíå ðåàãåíòîâ, ñòàíäàðòíî
èñïîëüçóåìûõ äëÿ ðåãåíåðàöèè êàðòðèäæåé,
ñòåðèëèçîâàòü â ëèíèè èëè àâòîêëàâå ïðè
òåìïåðàòóðå äî +121°Ñ.

Ðåêîìåíäóåìûé îáúåì ïðîìûâíîãî
ðàñòâîðà:
20 ë íà êàæäûé 10-äþéìîâûé êàðòðèäæ.
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ÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅ
ÄÈÑÊÈÄÈÑÊÈ

ÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅ
ÊÀÏÑÓËÛÊÀÏÑÓËÛ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÂÑÅÕ ÂÑÅÕ 

ÔÎÐÌÀÒÎÂÔÎÐÌÀÒÎÂ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé PREPOR GF

Ìèêðîííûé ðåéòèíã
Ýôôåêòèâíîñòü >99.99% 99.98%  99.90%   99%    95%    90%
B-ôàêòîð        10000   5000 1000    100     20      10

B 0.60 0.50 0.46 0.33 0.25 0.22

D 1.0 0.80 0.60 0.52 0.42 0.35

E 1.5 1.2 0.93 0.77 0.63 0.47

F 2.0 1.6 1.5 1.2 0.82 0.73

H 5.0 4.3 3.6 2.9 2.3 2.0

K 10 9.2 7.9 5.9 4.4 4.0

Òåìïåðàòóðà Ïðÿìîòîê Ïðîòèâîòîê 
(°C) ìàêñ.ïåðåïàä       ìàêñ.ïåðåïàä  

äàâëåíèÿ (áàð)     äàâëåíèÿ (áàð)

20 5.0
40 4.0
60 3.0 íå ðåêîìåíäóåòñÿ 
80 2.0
90 1.0

>100 (ïàð) 0.3
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ïðåäâàðèòåëüíàÿ ôèëüòðàöèÿ
æèäêîñòåé, ãëóáîêîå îñâåòëåíèå.

PREPOR GP - ôèëüòð ãëóáèííîãî òèïà íà îñíîâå ñìåñè áîðîñèëèêàòíûõ âîëîêîí è
âîëîêîí ïîëèïðîïèëåíà.
Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì â äèàïàçîíå  0,5 - 1,5 ìêì.

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

Êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæåé ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàíà äëÿ ïðîöåññîâ â äèàïàçîíå
íîðìàëüíûõ òåìïåðàòóð, ãäå íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü ïðåäâàðèòåëüíóþ ôèëüòðàöèþ
â ñòàíäàðòíûõ óñëîâèÿõ. 

Îñíîâîé êàðòðèäæåé PREPOR GP ÿâëÿåòñÿ ãîôðèðîâàííàÿ ôèëüòðóþùàÿ ìåìáðàíà ïîâûøåííîé ïëîòíîñòè èç
âîëîêîí áîðîñèëèêàòíîãî ñòåêëà è ïîëèïðîïèëåíà.
PREPOR GP ðàçðàáîòàí äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ïèùåâîé, ïèâîâàðåííîé è âèííî-âîäî÷íîé ïðîìûøëåííîñòè, ãäå
íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü âûñîêóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ôèëüòðà â ïðîöåññàõ ãëóáîêîé ïðåäâàðèòåëüíîé
ôèëüòðàöèè ðàñòâîðîâ è êîíäèöèîíèðîâàíèÿ æèäêîñòåé äëÿ ïîñëåäóþùåé èõ ôèëüòðàöèè è ñòàáèëèçàöèè
òåðìè÷åñêèì èëè ôèëüòðàöèîííûì ìåòîäîì.
Íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé îáåñïå÷èâàåò âûñîêèé óäåðæèâàþùèé îáúåì - åìêîñòü ôèëüòðà â
îòíîøåíèè óäåðæèâàåìûõ ÷àñòèö.
Âíóòðåííèé ñåò÷àòûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé ñîçäàåò ìàêñèìàëüíûå ïðåèìóùåñòâà äëÿ ðàáîòû ôèëüòðà,
îáåñïå÷èâàÿ ïîëíîå îòñóòñòâèå âûíîñà âîëîêîí â ñðåäó ïðîöåññà.

PREPOR GP
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êàðòðèäæåé
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Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà :  áîðîñèëèêàòíîå ñòåêëî/ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé : ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé : ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé êàðêàñ : ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé êàðêàñ : ïîëèïðîïèëåí
êîíöåâûå àäàïòåðû : ïîëèïðîïèëåí
âñòàâêè àäàïòåðîâ :   íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR
Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Óäåðæèâàþùàÿ ñïîñîáíîñòü:
Äàííûå ëàáîðàòîðíûõ òåñòîâ è ìîíèòîðèíãà
êîëè÷åñòâà ìèêðîîðãàíèçìîâ â ôèëüòðàòå.

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ïîñòîÿííàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà äî +70°Ñ è âûøå
ïðè öèêëàõ ñòåðèëèçàöèè âî âðåìÿ CIP:

Ïðè òåìïåðàòóðå â ëèíèè +40îC êàïñóëû
ñïîñîáíû ðàáîòàòü ïðè äàâëåíèè â ëèíèè äî 5,0
áàð.

Ïðîìûâêà è ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè PREPOR GP ìîæíî ìíîãîêðàòíî
ïðîìûâàòü ãîðÿ÷åé âîäîé ïðÿìîòîêîì è
ïðîòèâîòîêîì ïðè òåìïåðàòóðå äî +90°Ñ, â
øèðîêîì äèàïàçîíå ðåàãåíòîâ, ñòàíäàðòíî
èñïîëüçóåìûõ äëÿ ðåãåíåðàöèè êàðòðèäæåé,
ñòåðèëèçîâàòü â ëèíèè èëè àâòîêëàâå ïðè
òåìïåðàòóðå äî +121°Ñ.

Ðåêîìåíäóåìûé îáúåì ïðîìûâíîãî
ðàñòâîðà:
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ÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅ
ÄÈÑÊÈÄÈÑÊÈ

ÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅ
ÊÀÏÑÓËÛÊÀÏÑÓËÛ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÂÑÅÕ ÂÑÅÕ 

ÔÎÐÌÀÒÎÂÔÎÐÌÀÒÎÂ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé PREPOR GP

Ðàçìåð êëåòêè ìèêðîîðãàíèçìà
Òèïè÷íîå 
ñíèæåíèå 

ìèêðîîðãàíèçì    (äëèíà õ äèàìåòð) ìêì         òèòðà

Ìèêðîîðãàíèçì   (äëèíà õ äèàìåòð) ìêìSerratia
marcescens

Oenococcus 
oenos

Escherichia
coli

Saccharomyces
cerevisiae

0.5 - 0.8  x  0.9 - 2.0

0.5 - 0.7  x  0.7 - 1.2

0.5 - 0.7  x  0.7 - 1.2

1.0 (ñôåðè÷åñêèå)

104 103 - -

104 103 - -

104 103 - -

107 106 104 103

Òåìïåðàòóðà Ïðÿìîòîê Ïðîòèâîòîê 
(°C) ìàêñ.ïåðåïàä       ìàêñ.ïåðåïàä  

äàâëåíèÿ (áàð)     äàâëåíèÿ (áàð)

20 5.0
40 4.0
60 3.0 íå ðåêîìåíäóåòñÿ 
80 2.0
90 1.0

>100 (ïàð) 0.3
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ïðîìåæóòî÷íàÿ ôèëüòðàöèÿ æèäêîñòåé.

PREPOR PP - ôèëüòð ãëóáèííîãî òèïà íà îñíîâå âîëîêîí ïîëèïðîïèëåíà.

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì 0,6 è 1,0 ìêì.

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

Êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæåé ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàíà äëÿ ïðîöåññîâ â äèàïàçîíå
íîðìàëüíûõ òåìïåðàòóð, ãäå íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü ïðåäâàðèòåëüíóþ ôèëüòðàöèþ
â ñòàíäàðòíûõ óñëîâèÿõ. 

Îñíîâîé êàðòðèäæåé PREPOR PP ÿâëÿåòñÿ ãîôðèðîâàííàÿ ôèëüòðóþùàÿ ìåìáðàíà èç âîëîêîí
ïîëèïðîïèëåíà. PREPOR PP ðàçðàáîòàí äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ïèùåâîé, ïèâîâàðåííîé è âèííî-âîäî÷íîé
ïðîìûøëåííîñòè, ãäå íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü âûñîêóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ôèëüòðà â ïðîöåññàõ
ïðåäâàðèòåëüíîé ôèëüòðàöèè ðàñòâîðîâ äëÿ óäàëåíèÿ îñòàòêîâ äðîææåé, ñíèæåíèÿ ìèêðîáèîëîãè÷åñêîé
îáñåìåíåííîñòè, ñòàáèëèçàöèè ðàñòâîðîâ ïîñëå õðàíåíèÿ èëè òðàíñïîðòèðîâêè â öèñòåðíàõ. Ìîæåò áûòü
ðåêîìåíäîâàí â êà÷åñòâå ïðåäâàðèòåëüíîãî ôèëüòðà äëÿ êîíäèöèîíèðîâàíèÿ æèäêîñòåé ïåðåä ïîñëåäóþùåé
ôèëüòðàöèåé è ñòàáèëèçàöèåé òåðìè÷åñêèì èëè ôèëüòðàöèîííûì ìåòîäîì. Íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé
îáåñïå÷èâàåò âûñîêèé óäåðæèâàþùèé îáúåì - åìêîñòü ôèëüòðà â îòíîøåíèè óäåðæèâàåìûõ ÷àñòèö.
Âíóòðåííèé ñåò÷àòûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé ñîçäàåò ìàêñèìàëüíûå ïðåèìóùåñòâà äëÿ ðàáîòû ôèëüòðà,
îáåñïå÷èâàÿ ïîëíîå îòñóòñòâèå âûíîñà âîëîêîí â ñðåäó ïðîöåññà.

PREPOR PP
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé
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Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà :    ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé ñëîé ïðåäôèëüòðà         :    ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé     :   ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé   :    ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé êàðêàñ :    ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé êàðêàñ :    ïîëèïðîïèëåí
êîíöåâûå àäàïòåðû :    ïîëèïðîïèëåí
âñòàâêè àäàïòåðîâ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR
Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Óäåðæèâàþùàÿ ñïîñîáíîñòü:
Äàííûå òåñòîâ ôèëüòðàöèè ñóñïåíçèè ïûëè â âîäå
ïî ISO 12103 Pt1 A2 (òîíêàÿ) è A4 (ãðóáàÿ):

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ïîñòîÿííàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà äî +70°Ñ è âûøå
ïðè öèêëàõ ñòåðèëèçàöèè âî âðåìÿ CIP:

Ïðè òåìïåðàòóðå â ëèíèè +40îC êàïñóëû
ñïîñîáíû ðàáîòàòü ïðè äàâëåíèè â ëèíèè äî 5,0
áàð.

Ïðîìûâêà è ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè PREPOR PP ìîæíî ìíîãîêðàòíî
ïðîìûâàòü ãîðÿ÷åé âîäîé ïðÿìîòîêîì è
ïðîòèâîòîêîì ïðè òåìïåðàòóðå äî +90°Ñ, â
øèðîêîì äèàïàçîíå ðåàãåíòîâ, ñòàíäàðòíî
èñïîëüçóåìûõ äëÿ ðåãåíåðàöèè êàðòðèäæåé,
ñòåðèëèçîâàòü â ëèíèè èëè àâòîêëàâå ïðè
òåìïåðàòóðå äî +135°Ñ.

Ðåêîìåíäóåìûé îáúåì ïðîìûâíîãî
ðàñòâîðà:
5 ë íà êàæäûé 10-äþéìîâûé êàðòðèäæ.
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ÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅ
ÄÈÑÊÈÄÈÑÊÈ

ÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅ
ÊÀÏÑÓËÛÊÀÏÑÓËÛ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÂÑÅÕ ÂÑÅÕ 

ÔÎÐÌÀÒÎÂÔÎÐÌÀÒÎÂ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé PREPOR PP

Òåìïåðàòóðà Ïðÿìîòîê Ïðîòèâîòîê 
(°C) ìàêñ.ïåðåïàä       ìàêñ.ïåðåïàä  

äàâëåíèÿ (áàð)     äàâëåíèÿ (áàð)

20 5.0 2.0
40 4.0 1.5
60 3.0 1.0
80 2.0 0.5
90 1.0 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

>100 (ïàð) 0.3 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

Ðàçìåð êëåòêè ìèêðîîðãàíèçìà
Òèïè÷íîå 
ñíèæåíèå 

ìèêðîîðãàíèçì    (äëèíà õ äèàìåòð) ìêì         òèòðà

Ìèêðîîðãàíèçì   (äëèíà õ äèàìåòð) ìêìSerratia
marcescens

Oenococcus 
oenos

Escherichia
coli

Saccharomyces
cerevisiae

0.5 - 0.8  x  0.9 - 2.0

0.5 - 0.7  x  0.7 - 1.2

0.5 - 0.7  x  0.7 - 1.2

1.0 (ñôåðè÷åñêèå)

102 -

102 -

102 -

104 102
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ïðåäâàðèòåëüíàÿ è ñòåðèëèçóþùàÿ
ôèëüòðàöèÿ ïèùåâûõ æèäêîñòåé.

BEVPOR PS - ôèëüòð ìåìáðàííîãî òèïà íà îñíîâå ïîëèýôèðñóëüôîíà.

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì â äèàïàçîíå  0,2 - 1,2 ìêì.

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

Êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæåé ñ ïîâûøåííîé ìåõàíè÷åñêîé ïðî÷íîñòüþ è õèìè÷åñêîé
ñòîéêîñòüþ. 

Îñíîâîé êàðòðèäæåé BEVPOR PS ÿâëÿåòñÿ ôèëüòðóþùàÿ ìåìáðàíà èç ïîëèýôèðñóëüôîíà ñ àñèììåòðè÷íîé
ñòðóêòóðîé ïîð, ÷òî îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ïðè ìèíèìàëüíîì ïåðåïàäå äàâëåíèÿ íà
ôèëüòðå. BEVPOR PS ðàçðàáîòàí äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ïèùåâîé, ïèâîâàðåííîé è âèííî-âîäî÷íîé
ïðîìûøëåííîñòè, ãäå íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü ïîâûøåííóþ ìåõàíè÷åñêóþ ïðî÷íîñòü è õèìè÷åñêóþ ñòîéêîñòü
ôèëüòðà â ñî÷åòàíèè ñ åãî âûñîêîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòüþ è ïðè ìàëîé âåëè÷èíå ïàäåíèÿ äàâëåíèÿ íà
ôèëüòðîâàëüíîé ïåðåãîðîäêå. BEVPOR PS îáëàäàåò íèçêîé àáñîðáöèåé â îòíîøåíèè ïðîòåèíîâ, öâåòíûõ è
àðîìàòè÷åñêèõ âåùåñòâ.

BEVPOR PS
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êàðòðèäæåé
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Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà :  ïîëèýôèðñóëüôîí
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :  ïîëèýôèð
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :  ïîëèýôèð
âíóòðåííèé êàðêàñ :  íåéëîí
íàðóæíûé êàðêàñ :  íåéëîí
êîíöåâûå àäàïòåðû :  íåéëîí
âñòàâêè àäàïòåðîâ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR
Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Óäåðæèâàþùàÿ ñïîñîáíîñòü:
Äàííûå ëàáîðàòîðíûõ òåñòîâ è ìîíèòîðèíãà
êîëè÷åñòâà ìèêðîîðãàíèçìîâ â ôèëüòðàòå.

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ïîñòîÿííàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà äî +70°Ñ è âûøå
ïðè öèêëàõ ñòåðèëèçàöèè âî âðåìÿ CIP.

BEVPOR PS óñòîé÷èâ ê ïðîòèâîòîêó, òåì íå ìåíåå,
íåïðàâèëüíàÿ îáðàòíàÿ ïðîìûâêà ìîæåò ïðèâåñòè
ê åãî ïîð÷å. Êîíñóëüòèðóéòåñü ñ ïîñòàâùèêîì
îòíîñèòåëüíî ïðîöåäóðû îáðàòíîé ïðîìûâêè. Ïðè
òåìïåðàòóðå â ëèíèè +40îC êàïñóëû ñïîñîáíû
ðàáîòàòü ïðè äàâëåíèè â ëèíèè äî 5,0 áàð.
Ïðîìûâêà è ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè BEVPOR PS ìîæíî ìíîãîêðàòíî
ïðîìûâàòü ãîðÿ÷åé âîäîé ïðÿìîòîêîì è
ïðîòèâîòîêîì ïðè òåìïåðàòóðå äî +90°Ñ, â
øèðîêîì äèàïàçîíå ðåàãåíòîâ, ñòàíäàðòíî
èñïîëüçóåìûõ äëÿ ðåãåíåðàöèè êàðòðèäæåé,
ñòåðèëèçîâàòü â ëèíèè èëè àâòîêëàâå ïðè
òåìïåðàòóðå äî +130°Ñ.
Äàííûå èñïûòàíèé íà öåëîñòíîñòü
êàðòðèäæà:
Âñå êàðòðèäæè ïðîâåðÿþò íà öåëîñòíîñòü ïåðåä
îòïðàâêîé ïîòðåáèòåëþ. Äàííûå ïî ðåçóëüòàòàì

òåñòèðîâàíèÿ:
Ðåêîìåíäóåìûé îáúåì ïðîìûâíîãî
ðàñòâîðà:
5 ë íà êàæäûé 10-äþéìîâûé êàðòðèäæ.
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Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé BEVPOR PS

Òåìïåðàòóðà Ïðÿìîòîê Ïðîòèâîòîê 
(°C) ìàêñ.ïåðåïàä       ìàêñ.ïåðåïàä  

äàâëåíèÿ (áàð)     äàâëåíèÿ (áàð)

20 5.0 2.0
40 4.0 1.5
60 3.0 1.0
80 2.0 0.5
90 1.0 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

>100 (ïàð) 0.3 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

Ðàçìåð êëåòêè ìèêðîîðãàíèçìà
Òèïè÷íîå 
ñíèæåíèå 

ìèêðîîðãàíèçì  (äëèíà õ äèàìåòð) ìêì         òèòðà

Pseudomonas
aeruginosa

Serratia
marcescens

Oenococcus 
oenos

Escherichia
coli

Saccharomyces
cerevisiae

0.5 - 1.0  x  1.5 - 5.0

0.5 - 0.8  x  0.9 - 2.0

0.5 - 0.7  x  0.7 - 1.2

0.5 - 0.7  x  0.7 - 1.2

1.0 (ñôåðè÷åñêèå)

107 105 103 - -

107 105 103 102   -

107 106 104 103   -

107 105 103 102   -

>107>107>107>107>107

Ìèêðîííûé ðåéòèíã 0.2    0.45    0.65    0.8   1.2

Äàâëåíèå (áàð èçá.) 1.7     1.4      1.0      0.8    0.6

Ìàêñ.äèôóçèîííûé 
ïîòîê (ìë/ìèí.)

(10”) 16.0    16.0     16.0     16.0  16.0
(K) 7.5     7.5      7.5      7.5    7.5
(A) 6.1     6.1      6.1      6.1    6.1
(B)             3.0     3.0      3.0      3.0    3.0
(E) 1.4     1.4      1.4      1.4    1.4

ÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅ
ÄÈÑÊÈÄÈÑÊÈ

ÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅ
ÊÀÏÑÓËÛÊÀÏÑÓËÛ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÂÑÅÕ ÂÑÅÕ 

ÔÎÐÌÀÒÎÂÔÎÐÌÀÒÎÂ
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ïðåäâàðèòåëüíàÿ è ñòåðèëèçóþùàÿ
ôèëüòðàöèÿ ïèùåâûõ æèäêîñòåé.

BEVPOR PH - ôèëüòð ìåìáðàííîãî òèïà íà îñíîâå ïîëèýôèðñóëüôîíà ñ
ïðåäôèëüòðóùèì ñëîåì èç ïîëèýôèðà.

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì â äèàïàçîíå  0,2 - 1,2 ìêì.
Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

Êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæåé ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàíà äëÿ ïðîöåññîâ â äèàïàçîíå
íîðìàëüíûõ òåìïåðàòóð, ãäå íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü ôèëüòðàöèþ æèäêîñòåé ñ
âûñîêèì ñîäåðæàíèåì ÷àñòèö è ìèêðîîðãàíèçìîâ.

Îñíîâîé êàðòðèäæåé BEVPOR PH ÿâëÿåòñÿ ôèëüòðóþùàÿ ìåìáðàíà èç ïîëèýôèðñóëüôîíà ñ àñèììåòðè÷íîé
ñòðóêòóðîé ïîð, èíòåãðèðîâàííàÿ ñ ïðåäôèëüòðóþùèì ñëîåì íà îñíîâå ïîëèýôèðîâ, ÷òî îáåñïå÷èâàåò
èñêëþ÷èòåëüíî âûñîêèé óäåðæèâàþùèé îáúåì - åìêîñòü ôèëüòðà â îòíîøåíèè óäåðæèâàåìûõ ÷àñòèö. BEV-
POR PH ðàçðàáîòàí äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ïèùåâîé, ïèâîâàðåííîé è âèííî-âîäî÷íîé ïðîìûøëåííîñòè.
Ñî÷åòàíèå âûñîêîãî óäåðæèâàþùåãî îáúåìà è ïðîèçâîäèòåëüíîñòè ïðè ìàëîé âåëè÷èíå ïàäåíèÿ äàâëåíèÿ
íà ôèëüòðîâàëüíîé ïåðåãîðîäêå ïîçâîëÿåò îñóùåñòâëÿòü ìèêðîáèîëîãè÷åñêóþ ñòàáèëèçàöèþ â åäèíèöå
îáúåìà ïðè ìèíèìàëüíûõ çàòðàòàõ. BEVPOR PH îáëàäàåò íèçêîé àáñîðáöèåé â îòíîøåíèè ïðîòåèíîâ,
öâåòíûõ è àðîìàòè÷åñêèõ âåùåñòâ.

BEVPOR PH
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êàðòðèäæåé
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1.2ìêì

Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà :  ïîëèýôèðñóëüôîí
íàðóæíûé ñëîé ïðåäôèëüòðà :  ïîëèýôèð
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :  ïîëèýôèð
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :  ïîëèýôèð
âíóòðåííèé êàðêàñ :  íåéëîí
íàðóæíûé êàðêàñ :  íåéëîí
êîíöåâûå àäàïòåðû :  íåéëîí
âñòàâêè àäàïòåðîâ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR
Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.
Óäåðæèâàþùàÿ ñïîñîáíîñòü:
Äàííûå ëàáîðàòîðíûõ òåñòîâ è ìîíèòîðèíãà
êîëè÷åñòâà ìèêðîîðãàíèçìîâ â ôèëüòðàòå.

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ïîñòîÿííàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà äî +70°Ñ è âûøå
ïðè öèêëàõ ñòåðèëèçàöèè âî âðåìÿ CIP:

BEVPOR PH óñòîé÷èâ ê ïðîòèâîòîêó, òåì íå ìåíåå,
íåïðàâèëüíàÿ îáðàòíàÿ ïðîìûâêà ìîæåò ïðèâåñòè
ê åãî ïîð÷å. Êîíñóëüòèðóéòåñü ñ ïîñòàâùèêîì
îòíîñèòåëüíî ïðîöåäóðû îáðàòíîé ïðîìûâêè. Ïðè
òåìïåðàòóðå â ëèíèè +40îC êàïñóëû ñïîñîáíû
ðàáîòàòü ïðè äàâëåíèè â ëèíèè äî 5,0 áàð.
Ïðîìûâêà è ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè BEVPOR PH ìîæíî ìíîãîêðàòíî
ïðîìûâàòü ãîðÿ÷åé âîäîé ïðÿìîòîêîì è
ïðîòèâîòîêîì ïðè òåìïåðàòóðå äî +90°Ñ, â
øèðîêîì äèàïàçîíå ðåàãåíòîâ, ñòàíäàðòíî
èñïîëüçóåìûõ äëÿ ðåãåíåðàöèè êàðòðèäæåé,
ñòåðèëèçîâàòü â ëèíèè èëè àâòîêëàâå ïðè
òåìïåðàòóðå äî +130°Ñ.
Äàííûå èñïûòàíèé íà öåëîñòíîñòü
êàðòðèäæà:
Âñå êàðòðèäæè ïðîâåðÿþò íà öåëîñòíîñòü ïåðåä
îòïðàâêîé ïîòðåáèòåëþ. Äàííûå ïî ðåçóëüòàòàì

òåñòèðîâàíèÿ:
Ðåêîìåíäóåìûé îáúåì ïðîìûâíîãî
ðàñòâîðà:
5 ë íà êàæäûé 10-äþéìîâûé êàðòðèäæ.

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð. 131

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé BEVPOR PH

Ðàçìåð êëåòêè ìèêðîîðãàíèçìà
Òèïè÷íîå 
ñíèæåíèå 

ìèêðîîðãàíèçì  (äëèíà õ äèàìåòð) ìêì         òèòðà

Pseudomonas
aeruginosa

Serratia
marcescens

Oenococcus 
oenos

Escherichia
coli

Saccharomyces
cerevisiae

0.5 - 1.0  x  1.5 - 5.0

0.5 - 0.8  x  0.9 - 2.0

0.5 - 0.7  x  0.7 - 1.2

0.5 - 0.7  x  0.7 - 1.2

1.0 (ñôåðè÷åñêèå)

107 105 103 - -

107 105 103 102   -

107 106 104 103   -

107 105 103 102   -

>107>107>107>107>107

Òåìïåðàòóðà Ïðÿìîòîê Ïðîòèâîòîê 
(°C) ìàêñ.ïåðåïàä       ìàêñ.ïåðåïàä  

äàâëåíèÿ (áàð)     äàâëåíèÿ (áàð)

20 5.0 2.0
40 4.0 1.5
60 3.0 1.0
80 2.0 0.5
90 1.0 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

>100 (ïàð) 0.3 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

Ìèêðîííûé ðåéòèíã 0.2    0.45    0.65    0.8   1.2

Äàâëåíèå (áàð èçá.) 1.7     1.4      1.0      0.8    0.6

Ìàêñ.äèôóçèîííûé 
ïîòîê (ìë/ìèí.)

(10”) 21.0    21.0     21.0     21.0   21.0
(K) 9.8     9.8      9.8      9.8     9.8
(A) 8.0     8.0      8.0      8.0     8.0
(B)             3.9     3.9      3.9      3.9     3.9
(E) 1.8     1.8      1.8      1.8    1.8

ÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅ
ÄÈÑÊÈÄÈÑÊÈ

ÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅ
ÊÀÏÑÓËÛÊÀÏÑÓËÛ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÂÑÅÕ ÂÑÅÕ 

ÔÎÐÌÀÒÎÂÔÎÐÌÀÒÎÂ
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ñòåðèëèçóþùàÿ ôèëüòðàöèÿ ïèùåâûõ
æèäêîñòåé.

BEVPOR PT - ôèëüòð ìåìáðàííîãî òèïà íà îñíîâå ïîëèýôèðñóëüôîíà c
ïðåäôèëüòðóùèì ñëîåì èç ïîëèýôèðñóëüôîíà.

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì â äèàïàçîíå  0,2 - 0,65 ìêì.
Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

Êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæåé ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàíà äëÿ ïðîöåññîâ â äèàïàçîíå
íîðìàëüíûõ òåìïåðàòóð, ãäå íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü ôèëüòðàöèþ æèäêîñòåé ñ
âûñîêèì ñîäåðæàíèåì ñóá-ìèêðîííûõ êîëëîèäíûõ ÷àñòèö.

Îñíîâîé êàðòðèäæåé BEVPOR PT ÿâëÿåòñÿ ôèëüòðóþùàÿ ìåìáðàíà èç ïîëèýôèðñóëüôîíà ñ àñèììåòðè÷íîé
ñòðóêòóðîé ïîð, èíòåãðèðîâàííàÿ ñ ïðåäôèëüòðóþùèì ñëîåì òàêæå íà îñíîâå ïîëèýôèðñóëüôîíà ñ
àñèììåòðè÷íîé ñòðóêòóðîé ïîð. BEVPOR PT ðàçðàáîòàí äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ïèùåâîé, ïèâîâàðåííîé è âèííî-
âîäî÷íîé ïðîìûøëåííîñòè, ãäå íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü âûñîêóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ôèëüòðà ïðè íàëè÷èè
â æèäêîñòè áîëüøîãî êîëè÷åñòâà ÷àñòèö ñ ðàçìåðàìè ìåíåå ìèêðîíà (ñóáìèêðîííûé ðàçìåð). Êîëëîèäíûå
âçâåñè, îáðàçóåìûå ñóáìèêðîííûìè ÷àñòèöàìè, ìîãóò áûñòðî çàáëîêèðîâàòü êîíå÷íóþ ñòåðèëèçóþùóþ
ìåìáðàíó îáû÷íîãî ôèëüòðà. BEVPOR PT îáëàäàåò íèçêîé àáñîðáöèåé â îòíîøåíèè ïðîòåèíîâ, öâåòíûõ è
àðîìàòè÷åñêèõ âåùåñòâ.

BEVPOR PT
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êàðòðèäæåé

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ
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Ðàçìåð 10’’
250ìì Êàðòðèäæ

0.2ìêì

0.65ìêì

0.45ìêì

0.2ìêì

0.65ìêì

0.45ìêì

Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà :  ïîëèýôèðñóëüôîí
íàðóæíûé ñëîé ïðåäôèëüòðà :  ïîëèýôèðñóëüôîí
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :  ïîëèýôèð
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé :  ïîëèýôèð
âíóòðåííèé êàðêàñ :  íåéëîí
íàðóæíûé êàðêàñ :  íåéëîí
êîíöåâûå àäàïòåðû :  íåéëîí
âñòàâêè àäàïòåðîâ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR
Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.
Óäåðæèâàþùàÿ ñïîñîáíîñòü:
Äàííûå ëàáîðàòîðíûõ òåñòîâ è ìîíèòîðèíãà
êîëè÷åñòâà ìèêðîîðãàíèçìîâ â ôèëüòðàòå.

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ïîñòîÿííàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà äî +70°Ñ è âûøå
ïðè öèêëàõ ñòåðèëèçàöèè âî âðåìÿ CIP:

BEVPOR PT óñòîé÷èâ ê ïðîòèâîòîêó, òåì íå ìåíåå,
íåïðàâèëüíàÿ îáðàòíàÿ ïðîìûâêà ìîæåò ïðèâåñòè
ê åãî ïîð÷å. Êîíñóëüòèðóéòåñü ñ ïîñòàâùèêîì
îòíîñèòåëüíî ïðîöåäóðû îáðàòíîé ïðîìûâêè.Ïðè
òåìïåðàòóðå â ëèíèè +40îC êàïñóëû ñïîñîáíû
ðàáîòàòü ïðè äàâëåíèè â ëèíèè äî 5,0 áàð.
Ïðîìûâêà è ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè BEVPOR PT ìîæíî ìíîãîêðàòíî
ïðîìûâàòü ãîðÿ÷åé âîäîé ïðÿìîòîêîì è
ïðîòèâîòîêîì ïðè òåìïåðàòóðå äî +90°Ñ, â
øèðîêîì äèàïàçîíå ðåàãåíòîâ, ñòàíäàðòíî
èñïîëüçóåìûõ äëÿ ðåãåíåðàöèè êàðòðèäæåé,
ñòåðèëèçîâàòü â ëèíèè èëè àâòîêëàâå ïðè
òåìïåðàòóðå äî +130°Ñ.
Äàííûå èñïûòàíèé íà öåëîñòíîñòü
êàðòðèäæà:
Âñå êàðòðèäæè ïðîâåðÿþò íà öåëîñòíîñòü ïåðåä
îòïðàâêîé ïîòðåáèòåëþ. Äàííûå ïî ðåçóëüòàòàì

òåñòèðîâàíèÿ:

Ðåêîìåíäóåìûé îáúåì ïðîìûâíîãî
ðàñòâîðà:
5 ë íà êàæäûé 10-äþéìîâûé êàðòðèäæ.

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð. 132

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé BEVPOR PT

Ðàçìåð êëåòêè ìèêðîîðãàíèçìà
Òèïè÷íîå 
ñíèæåíèå 

ìèêðîîðãàíèçì  (äëèíà õ äèàìåòð) ìêì         òèòðà

Pseudomonas
aeruginosa

Serratia
marcescens

Oenococcus 
oenos

Escherichia
coli

Saccharomyces
cerevisiae

0.5 - 1.0  x  1.5 - 5.0

0.5 - 0.8  x  0.9 - 2.0

0.5 - 0.7  x  0.7 - 1.2

0.5 - 0.7  x  0.7 - 1.2

1.0 (ñôåðè÷åñêèå)

>107 105 103

>107 105 103

>107 106 104

>107 105 103

>107 >107 >107

Òåìïåðàòóðà Ïðÿìîòîê Ïðîòèâîòîê 
(°C) ìàêñ.ïåðåïàä       ìàêñ.ïåðåïàä  

äàâëåíèÿ (áàð)     äàâëåíèÿ (áàð)

20 5.0 2.0
40 4.0 1.5
60 3.0 1.0
80 2.0 0.5
90 1.0 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

>100 (ïàð) 0.3 íå ðåêîìåíäóåòñÿ

Ìèêðîííûé ðåéòèíã 0.2    0.45    0.65    

Äàâëåíèå (áàð èçá.) 1.7     1.4      1.0     

Ìàêñ.äèôóçèîííûé 
ïîòîê (ìë/ìèí.)

(10”) 16.0    16.0     16.0     
(K) 7.5     7.5      7.5      
(A) 6.1     6.1      6.1     
(B)             3.0     3.0      3.0     
(E) 1.4     1.4      1.4    

ÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅÌÅÌÁÐÀÍÍÛÅ
ÄÈÑÊÈÄÈÑÊÈ

ÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅ
ÊÀÏÑÓËÛÊÀÏÑÓËÛ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÂÑÅÕ ÂÑÅÕ 

ÔÎÐÌÀÒÎÂÔÎÐÌÀÒÎÂ
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ñèñòåìû âûñîêîãî äàâëåíèÿ ñ ìàëûì
ðàñõîäîì.

IJ DEMICAP - ôèëüòð ãëóáèííîãî òèïà íà îñíîâå ïîëîïðîïèëåíà.

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì â äèàïàçîíå  0,6 - 25,0 ìêì.

Êîíñòðóêöèÿ êàïñóëû - ñàìîâåíòèëèðóåìàÿ, ìîíòèðóåòñÿ â ëþáîì ïîëîæåíèè.

IJ DEMICAP - ýòî êîìïàêòíûé îäíîðàçîâûé ôèëüòð-êàïñóëà ñ ãèäðîôèëüíîé ïîëèïðîïèëåíîâîé ôèëüòðóþùåé
ìåìáðàíîé èç ïîëèïðîïèëåíà ñ ãðàäèåíòíîé ïëîòíîñòüþ âîëîêîí. Îáëàäàåò âûñîêîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòüþ.
Èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ ñèñòåì ñ âûñîêèì äàâëåíèåì èëè ïåðåïàäàìè äàâëåíèé ïðè íèçêèõ ðàñõîäàõ
æèäêîñòè. Øèðîêî èñïîëüçóåòñÿ, â ÷àñòíîñòè, äëÿ çàùèòû ïå÷àòàþùèõ ãîëîâîê ïðîìûøëåííûõ ñòðóéíûõ
ïðèíòåðîâ, èñïîëüçóþùèõ ÷åðíèëà íà îñíîâå âîäû èëè ðàñòâîðèòåëåé. 
Êàïñóëà ìèíèìèçèðóåò ìåðòâûé îáúåì, ñàìîâåíòèëèðóåòñÿ è ìîæåò áûòü ñîðèåíòèðîâàíà â ëþáîì
ïîëîæåíèè, ãäå íå ìîãóò áûòü óñòàíîâëåíû äðóãèå ôèëüòðû. IJ DEMICAP â ñòàíäàðòíîì èñïîëíåíèè îñíàùåí
ïðîìûøëåííûìè 6 ìì àäàïòåðàìè, íàïðàâëåííûì â îäíó è òó æå ñòîðîíó, ÷òî îáëåã÷àåò ÷èñòîòó ïðè çàìåíå.

IJ DEMICAP
ôèëüòðû äëÿ æèäêîñòåé

Ðàñõîä ïî âîäå äåìèíåðàëèçîâàííîé

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ
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Êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû:

Âñå ñìà÷èâàåìûå ïîâåðõíîñòè - ïîëèïðîïèëåí.

Êàïñóëà ïîñòàâëÿåòñÿ â êîìïëåêòå ñ
ïûëåçàùèòíûìè êîëïà÷êàìè.

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:

Ïîñòîÿííàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà äî +50°Ñ :

Ïðèìå÷àíèå:
Ïðè óñòàíîâêå êàïñóëà IJ DEMICAP äîëæíà áûòü ðàñïîëîæåíà âõîäíûì/âûõîäíûì îòâåðñòèÿìè ââåðõ
äî òåõ ïîð, ïîêà âåñü âîçäóõ íå áóäåò âûòåñíåí èç êàïñóëû.

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð. 129

Ìàêñèìàëüíûé ïåðåïàä äàâëåíèÿ
6.5 bar ïðè at 50°C

Òèïè÷íûé ñðîê ñëóæáû
1000 ÷àñîâ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé IJ DEMICAP
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Ôèëüòðû äëÿ ñæàòîãî âîçäóõà/ãàçà
Ôèëüòðû äëÿ ïàðà
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ïðåäâàðèòåëüíûå ôèëüòðû íà ëèíèÿõ
ñæàòîãî ãàçà/âîçäóõà.

HIGH FLOW PREPOR GFA - ôèëüòð ãëóáèííîãî òèïà íà îñíîâå áîðîñèëèêàòíûõ
âîëîêîí.
Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì 1,0 ìêì.

Êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæåé ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàíà äëÿ ïðîöåññîâ â äèàïàçîíå
íîðìàëüíûõ òåìïåðàòóð (îïöèÿ - äëÿ ïîâûøåííûõ òåìïåðàòóð), ãäå íåîáõîäèìî
îáåñïå÷èâàòü ïðåäâàðèòåëüíîå ôèëüòðîâàíèå ñæàòûõ ãàçîâ/âîçäóõà ñ âûñîêèì
ñîäåðæàíèåì ÷àñòèö ïûëè.

Â îñíîâå êàðòðèäæåé HIGH FLOW PREPOR GFA ëåæèò ãèäðîôîáíàÿ ôèëüòðóþùàÿ ìåìáðàíà èç ñòåêëÿííûõ

ìèêðîâîëîêîí, êîòîðàÿ â êîìáèíàöèè ñ îñîáîé êîíñòðóêöèåé íàðóæíîãî è âíóòðåííåãî ñåò÷àòûõ îïîðíûõ

ñëîåâ ìåìáðàíû îáåñïå÷èâàåò âûñîêèé óäåðæèâàþùèé îáúåì - åìêîñòü ôèëüòðà â îòíîøåíèè óäåðæèâàåìûõ

÷àñòèö.

Êàðòðèäæè HIGH FLOW PREPOR GFA ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ óäåðæàíèÿ ÷àñòèö ðàçìåðîì 1,0 ìêì â æåñòêèõ

òåõíîëîãè÷åñêèõ ðåæèìàõ.

HIGH FLOW PREPOR GFA
ôèëüòðû äëÿ ñæàòîãî âîçäóõà/ãàçà

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êàðòðèäæåé

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ
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Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé HIGH FLOW PREPOR GFA

ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà : ìèêðîâîëîêíà ñòåêëîâîëîêíà
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé : ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé : ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé êàðêàñ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L
íàðóæíûé êàðêàñ : ïîëèïðîïèëåí
êîíöåâûå àäàïòåðû : ïîëèïðîïèëåí
âñòàâêè àäàïòåðîâ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:

Ìàêñèìàëüíûé ïåðåïàä äàâëåíèÿ íà ôèëüòðå íå äîëæåí ïðåâûøàòü 3,5 áàð èçáûòî÷íûõ ïî
íàïðàâëåíèþ ïîòîêà ïðè òåìïåðàòóðå +20°Ñ. Ðåêîìåíäóåìàÿ ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïðè
ïîñòîÿííîé ðàáîòå - íå áîëåå +70°Ñ.

Ïðèìå÷àíèå:

Äëÿ òåìïåðàòóð îò +70°Ñ äî +100°Ñ èñïîëüçóåòñÿ ñïåöèàëüíîå èñïîëíåíèå êàðòðèäæà ñ ïðèìåíåíèåì
ïîääåðæèâàþùèõ ñëîåâ èç ïîëèýôèðñóëüôîíà.
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ïðåäâàðèòåëüíàÿ ôèëüòðàöèÿ ñæàòûõ
ãàçîâ/âîçäóõà ïðè íîðìàëüíûõ òåìïåðàòóðàõ.

PEPLYN AIR - ôèëüòð ãëóáèííîãî òèïà íà îñíîâå âîëîêîí ïîëèïðîïèëåíà.
Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì â äèàïàçîíå îò 1,0 ìêì äî 25
ìêì.

Ñïåöèàëüíàÿ êîíñòðóêöèÿ ãèäðîôîáíîé ôèëüòðóþùåé ìåìáðàíû  - ñ ïîâûøåííîé
ïëîòíîñòüþ, äëÿ äîñòèæåíèÿ íàèëó÷øåãî óäåðæàíèÿ ÷àñòèö. Âûñâîáîæäåíèå ÷àñòèö
íå ïðîèñõîäèò äàæå ïðè ôëóêòóàöèÿõ äàâëåíèÿ â ñèñòåìå.
Âñå êîíñòðóêöèîííûå êîìïîíåíòû èçãîòîâëåíû èç ïîëèïðîïèëåíà.

PEPLYN AIR
ôèëüòðû äëÿ ñæàòîãî âîçäóõà/ãàçà

Òèïè÷íûå îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ PEPLYN AIR:
ïðåäâàðèòåëüíàÿ ôèëüòðàöèÿ ïðèòî÷íûõ ãàçîâ â ôåðìåíòàöèîííûõ ïðîöåññàõ, äëÿ çàùèòû êîíå÷íîãî  
ôèëüòðà òàì, ãäå ïðåäïî÷òèòåëüíåå èñïîëüçîâàòü ïîëèïðîïèëåíîâûå ôèëüòðû;
äëÿ çàùèòû êîíå÷íîãî ôèëüòðà íà âûòÿæíûõ ãàçàõ;
äûõàòåëüíûå ôèëüòðû-"âîçäóøêè" íà åìêîñòÿõ;
ïðåäâàðèòåëüíàÿ ôèëüòðàöèÿ ãàçîâûõ ñèñòåì ñ âûñîêèì ñîäåðæàíèåì ìåõàíè÷åñêèõ çàãðÿçíåíèé;
çàùèòà êîíå÷íîãî ñòåðèëèçóþùåãî ôèëüòðà íà ñèñòåìàõ ïîäà÷è ñæàòûõ ãàçîâ/âîçäóõà.
ñòåðèëèçóåòñÿ ïàðîì, ïîâûøåííàÿ õèìè÷åñêàÿ ñòîéêîñòü.
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Äèàãðàììû äëÿ äðóãèõ ðàçìåðîâ âîçìîæíû ïî çàêàçó.

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé PEPLYN AIR
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà : âîëîêíà ïîëèïðîïèëåíà ãîðÿ÷åãî âûäóâà
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé : ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé : ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé êàðêàñ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L
íàðóæíûé êàðêàñ : ïîëèïðîïèëåí
êîíöåâûå àäàïòåðû : ïîëèïðîïèëåí

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR Part
177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Ðåêîìåíäóåìûé óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ìàêñèìàëüíûé ïåðåïàä äàâëåíèÿ íà ôèëüòðå íå
äîëæåí ïðåâûøàòü 3,5 áàð èçáûòî÷íûõ ïî
íàïðàâëåíèþ ïîòîêà ïðè òåìïåðàòóðå +20°Ñ.
Ðåêîìåíäóåìàÿ ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïðè
ïîñòîÿííîé ðàáîòå - íå áîëåå +50°Ñ.

Ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè PEPLYN AIR ìîæíî ìíîãîêðàòíî
ñòåðèëèçîâàòü â ëèíèè èëè â àâòîêëàâå ïðè
òåìïåðàòóðå äî +142°Ñ (150 öèêëîâ ñòåðèëèçàöèè ïðè
+121°Ñ).

Îïðåäåëåíèå ýôôåêòèâíîñòè ôèëüòðà è åãî
ìèêðîííîãî ðåéòèíãà:
Ýôôåêòèâíîñòü êàðòðèäæåé PEPLYN AIR îïðåäåëÿåòñÿ
èñòèííûì ïûëåâûì òåñòîì ñ ïðèìåíåíèåì ãåíåðàòîðà
ïûëè BS1701, ñîçäàþùèì íà âõîäå ñòàíäàðòíûé ïîòîê
êðåìíèåâîé ïûëè â ñæàòîì ãàçå/âîçäóõå, è ëàçåðíûì
ñ÷åò÷èêîì ÷àñòèö íà âûõîäå.
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ñòåðèëèçóþùàÿ ôèëüòðàöèÿ ñæàòûõ
ãàçîâ/âîçäóõà ïðè âûñîêèõ òåìïåðàòóðàõ äî +200°Ñ.

BIO-X II  - ôèëüòð ãëóáèííîãî òèïà íà îñíîâå áîðîñèëèêàòíûõ âîëîêîí.

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì 0,01 ìêì.

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

Îñíîâîé êàðòðèäæåé BIO-X II ÿâëÿåòñÿ ãèäðîôîáíàÿ ìåìáðàíà èç âîëîêîí áîðîñèëèêàòíîãî ñòåêëà.
Êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæà èç íåðæàâåþùåé ñòàëè îáåñïå÷èâàåò ïîâûøåííóþ ìåõàíè÷åñêóþ óñòîé÷èâîñòü
ôèëüòðà â ïðÿìîì è îáðàòíîì íàïðàâëåíèè ïîòîêà. Êîìáèíàöèÿ  íàðóæíîãî è âíóòðåííåãî îïîðíûõ ñëîåâ
ìåìáðàíû èç ñïåöèàëüíîãî ìàòåðèàëà Nomex®* îáåñïå÷èâàåò ïîâûøåííóþ ñòîéêîñòü ôèëüòðà ê
âîçäåéñòâèþ òåìïåðàòóð. Ôèëüòðû BIO-X II ïðèìåíÿþò äëÿ ñòåðèëèçàöèè ãàçîâ â êà÷åñòâå ïðèòî÷íûõ èëè
âûòÿæíûõ ôèëüòðîâ â ïðîöåññàõ ñ ïîñòîÿííûì èñïîëüçîâàíèåì âûñîêèõ òåìïåðàòóð. Â ÷àñòíîñòè, íà ëèíèÿõ
ïàðà â ìîëî÷íîé, ïèùåâîé, ïèâîâàðåííîé è âèííî-âîäî÷íîé ïðîìûøëåííîñòè. Êàðòðèäæè BIO-X II ñïîñîáíû
çàäåðæèâàòü â ãàçîâûõ ïîòîêàõ ÷àñòèöû ðàçìåðîì äî 0,01 ìêì, áàêòåðèè è âèðóñû.

BIO-X II
ôèëüòðû äëÿ ñæàòîãî âîçäóõà/ãàçà

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êàðòðèäæåé
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Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé BIO-X II
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà : ìèêðîâîëîêíà áîðîñèëèêàòíîãî ñòåêëà
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé : Nomex ®*
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé : Nomex ®*
âíóòðåííèé êàðêàñ : íåðæàâñòàëü
íàðóæíûé êàðêàñ : íåðæàâñòàëü
êîíöåâûå àäàïòåðû : íåðæàâñòàëü

*Nomex ® ÿâëÿåòñÿ çàðåãèñòðèðîâàííûì òîâàðíûì çíàêîì ôèðìû E.I. du Pont de Nemours and Co.Inc

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Äëÿ ìàêñèìàëüíîé ýôôåêòèâíîñòè ðàáîòû ôèëüòðà ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü ïåðåïàä äàâëåíèÿ íà
ôèëüòðå íå áîëåå 700 ìáàð.
Ðåêîìåíäóåìàÿ ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïðè ïîñòîÿííîé ðàáîòå - íå áîëåå +170°Ñ. Ïðè
ïåðèîäè÷åñêîé ðàáîòå - íå áîëåå +200°Ñ.

Ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè BIO-X II ìîæíî ñòåðèëèçîâàòü â ëèíèè ïðè òåìïåðàòóðå äî +142°Ñ äî 100 öèêëîâ.

Äàííûå èñïûòàíèé íà öåëîñòíîñòü êàðòðèäæà:
Âñå êàðòðèäæè ïðîâåðÿþò íà öåëîñòíîñòü ïåðåä îòïðàâêîé ïîòðåáèòåëþ. Êîíòðîëü îñóùåñòâëÿåòñÿ
"ñóõèì" àýðîçîëüíûì ìåòîäîì ñ èñïîëüçîâàíèåì ïðèáîðà VALAIRDATA II, ïðîèçâîäèìûì êîìïàíèåé
domnick hunter.

Âàëèäàöèÿ:
Êàðòðèäæè BIO-X II ïîëíîñòüþ âàëèäèðóþòñÿ èñòèííûì áàêòåðèàëüíûì àýðîçîëüíûì òåñòîì ñ
èñïîëüçîâàíèåì Brevundimonas diminuta.
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - êîíå÷íîå ôèëüòðîâàíèå ñæàòûõ
ãàçîâ/âîçäóõà ïðè âûñîêèõ òåìïåðàòóðàõ äî +200°Ñ.

BIO-X II RETROFITS - ôèëüòð ãëóáèííîãî òèïà íà îñíîâå áîðîñèëèêàòíûõ âîëîêîí.

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì 0,01 ìêì.

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

Êîìáèíàöèÿ  íàðóæíîãî è âíóòðåííåãî ïîääåðæèâàþùèõ ñëîåâ ìåìáðàíû èç
ñïåöèàëüíîãî ìàòåðèàëà Nomex ®* îáåñïå÷èâàåò ïîâûøåííóþ ñòîéêîñòü ôèëüòðà ê
âîçäåéñòâèþ òåìïåðàòóð è ìåõàíè÷åñêèì íàãðóçêàì.

Íåñóùàÿ êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæà èç íåðæàâåþùåé ñòàëè îáåñïå÷èâàåò
ïîâûøåííóþ ìåõàíè÷åñêóþ óñòîé÷èâîñòü ôèëüòðà â ïðÿìîì è
îáðàòíîì íàïðàâëåíèè ïîòîêà.

Ôèëüòðû BIO-X II RETROFITS ïðèìåíÿþò äëÿ ñòåðèëèçàöèè ãàçîâ â
êà÷åñòâå ïðèòî÷íûõ èëè âûòÿæíûõ ôèëüòðîâ â ïðîöåññàõ ñ
ïîñòîÿííûì èñïîëüçîâàíèåì âûñîêèõ òåìïåðàòóð. Â ÷àñòíîñòè, íà
ëèíèÿõ ïàðà â ìîëî÷íîé, ïèùåâîé, ïèâîâàðåííîé è âèííî-âîäî÷íîé
ïðîìûøëåííîñòè.

Êàðòðèäæè BIO-X II RETROFITS ñïîñîáíû çàäåðæèâàòü â ãàçîâûõ
ïîòîêàõ ñóáìèêðîííûå ÷àñòèöû ðàçìåðîì äî 0,01 ìêì, áàêòåðèè è
âèðóñû.

BIO-X II RETROFITS
ôèëüòðû äëÿ ñæàòîãî âîçäóõà/ãàçà

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Äåìïôåð

Îïîðíûå ñëîè
Nomex ®

Àêòèâíàÿ
ôèëüòðîâàëüíàÿ
ïåðåãîðîäêà

Íåðæàâñòàëüíîé
êîëïà÷îê

Ñåðèéíûé íîìåð

Íåðæàâñòàëüíîé
êîëïà÷îê

Íåðæàâñòàëüíûå
öèëèíäðû

Óïëîòíåíèå

Ïðóæèíà

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé
BIO-X II RETROFITS

ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà :    ìèêðîâîëîêíà áîðîñèëèêàòíîãî ñòåêëà
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé : Nomex ®*
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé : Nomex ®*
âíóòðåííèé êàðêàñ : íåðæàâñòàëü
íàðóæíûé êàðêàñ : íåðæàâñòàëü
êîíöåâûå àäàïòåðû : íåðæàâñòàëü

*Nomex ® ÿâëÿåòñÿ çàðåãèñòðèðîâàííûì òîâàðíûì çíàêîì
ôèðìû E.I. du Pont de Nemours and Co.Inc

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR Part 177, USP
Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.
Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Äëÿ ìàêñèìàëüíîé ýôôåêòèâíîñòè ðàáîòû ôèëüòðà
ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü ïåðåïàä äàâëåíèÿ íà ôèëüòðå íå
áîëåå 700 ìáàð.
Ðåêîìåíäóåìàÿ ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïðè ïîñòîÿííîé
ðàáîòå - íå áîëåå +170°Ñ. Ïðè ïåðèîäè÷åñêîé ðàáîòå - íå
áîëåå +200°Ñ.
Ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè BIO-X II RETROFITS ìîæíî ñòåðèëèçîâàòü â àâòîêëàâå
èëè â ëèíèè ïðè òåìïåðàòóðå äî +142°Ñ äî 100 öèêëîâ.
Äàííûå èñïûòàíèé íà öåëîñòíîñòü êàðòðèäæà:
Âñå êàðòðèäæè ïðîâåðÿþò íà öåëîñòíîñòü ïåðåä îòïðàâêîé
ïîòðåáèòåëþ. Êîíòðîëü îñóùåñòâëÿåòñÿ "ñóõèì" àýðîçîëüíûì
ìåòîäîì ñ èñïîëüçîâàíèåì ïðèáîðà VALAIRDATA II,
ïðîèçâîäèìûì êîìïàíèåé domnick hunter.
Âàëèäàöèÿ:
Êàðòðèäæè BIO-X II RETROFITS ïîëíîñòüþ âàëèäèðóþòñÿ
èñòèííûì áàêòåðèàëüíûì àýðîçîëüíûì òåñòîì ñ
èñïîëüçîâàíèåì Brevundimonas diminuta.

Ultrafilter Ltd     Domnick hunter
êàðòðèäæ êàðòðèäæ

SRF3/1 ME3/1
SRF3/1.5 ME3/1.5
SRF4/1.5 ME4/1.5
SRF4/2.5 ME4/2.5
SRF5/2.5 ME5/2.5
SRF5/3 ME5/3
SRF10/3 ME10/3
SRF15/3 ME15/3
SRF20/3 ME20/3
SRF30/3 ME30/3
SRF30/5 ME30/5

SRF02/10 MER2/10
SRF03/10 MER3/10
SRF04/20 MER4/20
SRF05/20 MER5/20
SRF05/25 MER5/25
SRF07/25 MER7/25
SRF07/30 MER7/30
SRF10/30 MER10/30
SRF15/30 MER15/30
SRF20/30 MER20/30
SRF30/30 MER30/30
SRF30/50 MER30/50

P-SRF02/10 ME2/10
P-SRF03/10 ME3/10
P-SRF04/20 ME4/20
P-SRF05/20 ME5/20
P-SRF05/25 ME5/25
P-SRF07/25 ME7/25
P-SRF07/30 ME7/30
P-SRF10/30 ME10/30
P-SRF15/30 ME15/30
P-SRF20/30 ME20/30
P-SRF30/30 ME30/30
P-SRF30/50 ME30/50

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÓÌÅÍÜØÅÍÍÎÃÎÓÌÅÍÜØÅÍÍÎÃÎ

ÐÀÇÌÅÐÀÐÀÇÌÅÐÀ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÂÑÅÕ ÂÑÅÕ 
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ñòåðèëèçóþùèå ôèëüòðû íà ëèíèÿõ
ñæàòîãî ãàçà/âîçäóõà, ôèëüòðû-"âîçäóøêè" åìêîñòåé è ôåðìåíòåðîâ.

HIGH FLOW BIO-X - ôèëüòð ãëóáèííîãî òèïà íà îñíîâå áîðîñèëèêàòíûõ âîëîêîí,
èìïðåãíèðîâàííûõ ôòîðîïëàñòîì.
Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì 0,01 ìêì.

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

Êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæåé ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàíà äëÿ ïðîöåññîâ â äèàïàçîíå
íîðìàëüíûõ òåìïåðàòóð, ãäå íåîáõîäèìî îáåñïå÷èâàòü êîíå÷íîå ôèëüòðîâàíèå
ãàçîâ/âîçäóõà ñ âûñîêèì ñîäåðæàíèåì ÷àñòèö ïûëè è ìèêðîîðãàíèçìîâ.

Â îñíîâå êàðòðèäæåé HIGH FLOW BIO-X ëåæèò ãèäðîôîáíàÿ ôèëüòðóþùàÿ ìåìáðàíà èç áîðîñèëèêàòíûõ
âîëîêîí, èìïðåãíèðîâàííûõ ôòîðîïëàñòîì (PTFE), ÷òî îáåñïå÷èâàåò èñêëþ÷èòåëüíî âûñîêèé óäåðæèâàþùèé
îáúåì 94% - åìêîñòü ôèëüòðà â îòíîøåíèè óäåðæèâàåìûõ ÷àñòèö.
Ñî÷åòàíèå âûñîêîãî óäåðæèâàþùåãî îáúåìà ñ âûñîêîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòüþ ïðè ìàëîé âåëè÷èíå ïàäåíèÿ
äàâëåíèÿ íà ôèëüòðóþùåé ìåìáðàíå äåëàþò ôèëüòðû HIGH FLOW BIO-X íàèáîëåå ýôôåêòèâíûì ðåøåíèåì
äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ôåðìåíòàöèîííûõ ïðîöåññàõ, ïèùåâîé, ïèâîâàðåííîé è âèííî-âîäî÷íîé ïðîìûøëåííîñòè,
ôèëüòðû äëÿ àâòîìàòîâ íàïîëíåíèÿ (ðîçëèâà).
Êàðòðèäæè HIGH FLOW BIO-X ñïîñîáíû çàäåðæèâàòü â ãàçîâûõ ïîòîêàõ ÷àñòèöû ðàçìåðîì äî 0,01 ìêì,
áàêòåðèè è âèðóñû.

HIGH FLOW BIO-X
ôèëüòðû äëÿ ñæàòîãî âîçäóõà/ãàçà
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Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé HIGH FLOW BIO-X

ôèëüòðîâàëüíàÿ ïåðåãîðîäêà : ìèêðîâîëîêíà áîðîñèëèêàòíîãî ñòåêëà, 
èìïðåãíèðîâàííûå ôòîðîïëàñòîì (PTFE)

íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé : ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé : ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé êàðêàñ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L
íàðóæíûé êàðêàñ : ïîëèïðîïèëåí
êîíöåâûå àäàïòåðû : ïîëèïðîïèëåí
âñòàâêè êîíöåâûõ àäàïòåðîâ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ìàêñèìàëüíûé ïåðåïàä äàâëåíèÿ íà ôèëüòðå íå äîëæåí ïðåâûøàòü 3,5 áàð èçáûòî÷íûõ ïî íàïðàâëåíèþ
ïîòîêà ïðè òåìïåðàòóðå +70°Ñ. Ðåêîìåíäóåìàÿ ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïðè ïîñòîÿííîé ðàáîòå - íå
áîëåå +70°Ñ.

Ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè HIGH FLOW BIO-X ìîæíî ñòåðèëèçîâàòü â ëèíèè ïðè òåìïåðàòóðå äî +142°Ñ äî 120 öèêëîâ.

Îïðåäåëåíèå ýôôåêòèâíîñòè ôèëüòðà è åãî ìèêðîííîãî ðåéòèíãà:
Êàðòðèäæè HIGH FLOW BIO-X ïîëíîñòüþ âàëèäèðóþòñÿ èñòèííûì áàêòåðèàëüíûì àýðîçîëüíûì òåñòîì ñ
èñïîëüçîâàíèåì Brevundimonas diminuta â êîíöåíòðàöèè 1012 íà 250 ìì êàðòðèäæ è òåñòîì ñ
èñïîëüçîâàíèåì MS-2 Coliphage.

Äàííûå èñïûòàíèé íà öåëîñòíîñòü êàðòðèäæà:
Âñå êàðòðèäæè ïðîâåðÿþò íà öåëîñòíîñòü ïåðåä îòïðàâêîé ïîòðåáèòåëþ. Êîíòðîëü îñóùåñòâëÿåòñÿ
"ñóõèì" àýðîçîëüíûì ìåòîäîì ñ èñïîëüçîâàíèåì ïðèáîðà VALAIRDATA II, ïðîèçâîäèìûì êîìïàíèåé dom-
nick hunter.
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ÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅ
ÊÀÏÑÓËÛÊÀÏÑÓËÛ

Ôàðìàöåâòè÷åñêàÿ Âàëèäàöèÿ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÓÌÅÍÜØÅÍÍÎÃÎÓÌÅÍÜØÅÍÍÎÃÎ

ÐÀÇÌÅÐÀÐÀÇÌÅÐÀ
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ÂÑÅÕ ÂÑÅÕ 

ÔÎÐÌÀÒÎÂÔÎÐÌÀÒÎÂ

Section 2 AIR+GAS rus.qxp  23.09.2004  23:27  Page 11



3029

Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - äûõàòåëüíûå ôèëüòðû-"âîçäóøêè"
àâòîêëàâîâ â ôàðìàöåâòèêå è áèîòåõíîëîãèè.

HIGH FLOW BIO-X VENT AUTOCLAVE - ôèëüòð ãëóáèííîãî òèïà íà îñíîâå
áîðîñèëèêàòíûõ âîëîêîí, èìïðåãíèðîâàííûõ ôòîðîïëàñòîì.
Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì 0,01 ìêì.

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

Êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæåé ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàíà äëÿ ïðîöåññîâ, ãäå íåîáõîäèìî
îáåñïå÷èâàòü ñáðîñ âàêóóìà âíóòðè êàìåðû àâòîêëàâà ïðè êîíäåíñàöèè ïàðà.

Â îñíîâå êàðòðèäæåé HIGH FLOW BIO-X VENT AUTOCLAVE ëåæèò ãèäðîôîáíàÿ ôèëüòðóþùàÿ ìåìáðàíà èç
áîðîñèëèêàòíûõ âîëîêîí, èìïðåãíèðîâàííûõ ôòîðîïëàñòîì (PTFE), ÷òî îáåñïå÷èâàåò èñêëþ÷èòåëüíî âûñîêèé
óäåðæèâàþùèé îáúåì (94%) - åìêîñòü ôèëüòðà â îòíîøåíèè óäåðæèâàåìûõ ÷àñòèö.

Êàðòðèäæè HIGH FLOW BIO-X VENT AUTOCLAVE ñïîñîáíû çàäåðæèâàòü â ãàçîâûõ ïîòîêàõ ÷àñòèöû ðàçìåðîì
äî 0,01 ìêì, áàêòåðèè è âèðóñû.

HIGH FLOW BIO-X VENT AUTOCLAVE
ôèëüòðû äëÿ àâòîêëàâîâ

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ
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Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé HIGH FLOW BIO-X VENT AUTOCLAVE

ôèëüòðîâàëüíàÿ ïåðåãîðîäêà : ìèêðîâîëîêíà áîðîñèëèêàòíîãî ñòåêëà, 
èìïðåãíèðîâàííûå ôòîðîïëàñòîì (PTFE)

íàðóæíûé ñëîé ïðåäôèëüòðà : ïîëèóðåòàí
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé : ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé êàðêàñ : ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé êàðêàñ : ïîëèïðîïèëåí
êîíöåâûå ýëåìåíòû : ïîëèïðîïèëåí

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR
Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ìàêñèìàëüíûé ïåðåïàä äàâëåíèÿ íà ôèëüòðå íå
äîëæåí ïðåâûøàòü 4,5 áàð èçáûòî÷íûõ ïî
íàïðàâëåíèþ ïîòîêà ïðè òåìïåðàòóðå +70°Ñ.
Ðåêîìåíäóåìàÿ ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïðè
ïîñòîÿííîé ðàáîòå - íå áîëåå +70°Ñ.

Ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè HIGH FLOW BIO-X VENT AUTOCLAVE
ìîæíî ñòåðèëèçîâàòü â àâòîêëàâå ïðè
òåìïåðàòóðå äî +130°Ñ äî 100 öèêëîâ.

Îïðåäåëåíèå ýôôåêòèâíîñòè ôèëüòðà è åãî
ìèêðîííîãî ðåéòèíãà:
Êàðòðèäæè HIGH FLOW BIO-X VENT AUTOCLAVE
ïîëíîñòüþ âàëèäèðóþòñÿ èñòèííûì
áàêòåðèàëüíûì àýðîçîëüíûì òåñòîì ñ
èñïîëüçîâàíèåì Brevundimonas diminuta â
êîíöåíòðàöèè 1012 íà 250 ìì êàðòðèäæ è òåñòîì
ñ èñïîëüçîâàíèåì MS-2 Coliphage.
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0.5” BSPP

18  26

88

63

25
‘A’ Flats

30

ZGPB.01V

ZGPA.01V

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð. 113

Äàííûå èñïûòàíèé íà öåëîñòíîñòü
êàðòðèäæà:
Âñå êàðòðèäæè ïðîâåðÿþò íà öåëîñòíîñòü ïåðåä
îòïðàâêîé ïîòðåáèòåëþ. Êîíòðîëü îñóùåñòâëÿåòñÿ
"ñóõèì" àýðîçîëüíûì ìåòîäîì ñ èñïîëüçîâàíèåì
ïðèáîðà VALAIRDATA II, ïðîèçâîäèìûì êîìïàíèåé
domnick hunter.

Ôàðìàöåâòè÷åñêàÿ Âàëèäàöèÿ
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ñòåðèëèçóþùàÿ ôèëüòðàöèÿ ñæàòûõ
ãàçîâ/âîçäóõà â äèàïàçîíå íîðìàëüíûõ òåìïåðàòóð.

TETPOR AIR - ôèëüòð ìåìáðàííîãî òèïà íà îñíîâå âîëîêîí ôòîðîïëàñòà
ïðîñòðàíñòâåííîé ñòðóêòóðû (PTFE).

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì 0,01 ìêì.

Âûñîêàÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ïðè ìèíèìàëüíîì ñîïðîòèâëåíèè ïåðåãîðîäêè.

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

TETPOR AIR - ãèäðîôîáíûé ìåìáðàííûé ôèëüòð, ïîëó÷åííûé ïî ïîñëåäíèì òåõíîëîãèÿì ñîçäàíèÿ
ïðîñòðàíñòâåííûõ ñòðóêòóð íà îñíîâå ôòîðîïëàñòà. TETPOR AIR îáåñïå÷èâàåò ïîëíîå óäåðæàíèå áàêòåðèé,
âèðóñîâ è ÷àñòèö ïûëè â ïîòîêàõ ñæàòîãî ãàçà/âîçäóõà â äèàïàçîíå äî 0,01 ìêì. Îñîáàÿ êîíñòðóêöèÿ
íàðóæíîãî ïîääåðæèâàþùåãî ñëîÿ ìåìáðàíû îáåñïå÷èâàåò âûñîêèé óäåðæèâàþùèé îáúåì - åìêîñòü ôèëüòðà
â îòíîøåíèè óäåðæèâàåìûõ ÷àñòèö. Âíóòðåííèé ñåò÷àòûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé ñîçäàåò ìàêñèìàëüíûå
ïðåèìóùåñòâà äëÿ ðàáîòû ôèëüòðà, îáåñïå÷èâàÿ ïîëíîå îòñóòñòâèå âûäåëåíèÿ âîëîêîí â ñðåäó ïðîöåññà.

TETPOR AIR
ôèëüòðû äëÿ ñæàòîãî âîçäóõà/ãàçà

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êàðòðèäæåé
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Ðàçìåð À 
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Äèàãðàììû äëÿ äðóãèõ ðàçìåðîâ âîçìîæíû ïî çàêàçó.

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé TETPOR AIR
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà : âûòÿíóòûå âîëîêíà òåôëîíà
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé : ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé : ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé êàðêàñ : ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé êàðêàñ : ïîëèïðîïèëåí
êîíöåâûå àäàïòåðû : ïîëèïðîïèëåí
âñòàâêè êîíöåâûõ àäàïòåðîâ : íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI316L

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.
Ðåêîìåíäóåìûé óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ìàêñèìàëüíûé ïåðåïàä äàâëåíèÿ íà ôèëüòðå íå äîëæåí ïðåâûøàòü 5 áàð èçáûòî÷íûõ ïî íàïðàâëåíèþ
ïîòîêà ïðè òåìïåðàòóðå +20°Ñ.
Ðåêîìåíäóåìàÿ ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïðè ïîñòîÿííîé ðàáîòå - íå áîëåå +50°Ñ.
Ñòåðèëèçàöèÿ:
TETPOR AIR ìîæíî ñòåðèëèçîâàòü â àâòîêëàâå èëè â ëèíèè ïðè òåìïåðàòóðå äî +142°Ñ äî 120 öèêëîâ.
Âàëèäàöèÿ:
Êàðòðèäæè TETPOR AIR ïîëíîñòüþ âàëèäèðóþòñÿ â êà÷åñòâå
ñòåðèëèçóþùèõ ôèëüòðîâ äëÿ ñæàòûõ ãàçîâ/âîçäóõà. Îíè
ïîëíîñòüþ ñîîòâåòñòâóþò è äàæå ïðåâûøàþò óðîâåíü
íàäåæíîñòè æèäêîñòíîãî áàêòåðèàëüíîãî òåñòà ïî òðåáîâàíèÿì
ASTM (American Society for Testing and Materials). Êðîìå òîãî,
TETPOR AIR âàëèäèðóåòñÿ àýðîçîëüíûì áàêòåðèàëüíûì òåñòîì è
òåñòîì ñ ïðèìåíåíèåì MS-2 Coliphage. 

Ïîëíîå ðóêîâîäñòâî ïî âàëèäàöèè âîçìîæíî ïî çàêàçó.
Äàííûå èñïûòàíèé íà öåëîñòíîñòü êàðòðèäæà:
Âñå êàðòðèäæè ïðîâåðÿþò íà öåëîñòíîñòü ïåðåä îòïðàâêîé
ïîòðåáèòåëþ. Êîíòðîëü îñóùåñòâëÿåòñÿ "ñóõèì" àýðîçîëüíûì
ìåòîäîì è "âëàæíûì" ìåòîäîì ïðîâåðêè ïàäåíèÿ äàâëåíèÿ. Â
òàáëèöå ïðèâåäåíû äàííûå äëÿ êàðòðèäæåé, ñìî÷åííûõ
ðàñòâîðîì èçîïðîïèëîâîãî ñïèðòà è âîäû â ñîîòíîøåíèè 
ÈÏÑ : âîäà = 60 : 40.

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð. 115

E 0.8 1.5 2.5 1.3 371

B 0.8 3.0 2.5 2.6 743

A 0.8 6.0 2.5 5.3 1514

K 0.8 8.5 2.5 7.5 2143

10” 0.8 18.0 2.5 16.0 4571

20” 0.8 36.0 2.5 32.0 9143

30” 0.8 54.0 2.5 48.0 13714
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Ôàðìàöåâòè÷åñêàÿ Âàëèäàöèÿ

ÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅÏËÀÑÒÈÊÎÂÛÅ
ÊÀÏÑÓËÛÊÀÏÑÓËÛ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÓÌÅÍÜØÅÍÍÎÃÎÓÌÅÍÜØÅÍÍÎÃÎ

ÐÀÇÌÅÐÀÐÀÇÌÅÐÀ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÂÑÅÕ ÂÑÅÕ 

ÔÎÐÌÀÒÎÂÔÎÐÌÀÒÎÂ
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ñòåðèëüíàÿ ôèëüòðàöèÿ ñæàòûõ
ãàçîâ/âîçäóõà âûñîêîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòè ñ ÷àñòî ïðîâîäèìîé ñòåðèëèçàöèåé
ëèíèè.

HIGH FLOW TETPOR II - ôèëüòð ìåìáðàííîãî òèïà íà îñíîâå ôòîðîïëàñòà (PTFE).
Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì 0,01 ìêì.
Óíèêàëüíàÿ âûñîêàÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ïðè ìèíèìàëüíîì ñîïðîòèâëåíèè
ïåðåãîðîäêè.

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

HIGH FLOW TETPOR II - íîâîå ïîêîëåíèå ãèäðîôîáíûõ ìåìáðàííûõ ôèëüòðîâ, ïîëó÷åííûõ ïî ïîñëåäíèì
òåõíîëîãèÿì ñîçäàíèÿ ïðîñòðàíñòâåííûõ ñòðóêòóð íà îñíîâå ôòîðîïëàñòà. HIGH FLOW TETPOR II îáåñïå÷èâàåò
ïîëíîå óäåðæàíèå áàêòåðèé, âèðóñîâ è ÷àñòèö ïûëè â ïîòîêàõ ñæàòîãî ãàçà/âîçäóõà. Îñîáàÿ ñòðóêòóðà
ìåìáðàíû ïîçâîëÿåò âûäåðæèâàòü ìíîãîêðàòíûå öèêëû ñòåðèëèçàöèè. Êîìáèíàöèÿ ïîääåðæèâàþùèõ ñëîåâ
ìåìáðàíû (íàðóæíûé - íåòêàíôé, âíóòðåííèé - ñåò÷àòûé) ñîçäàåò ìàêñèìàëüíûå ïðåèìóùåñòâà äëÿ ðàáîòû
ôèëüòðà, îáåñïå÷èâàÿ ïîëíîå îòñóòñòâèå âûíîñà âîëîêîí â ñðåäó ïðîöåññà.
Ôèëüòðû ïîëîâèííîãî ðàçìåðà Demi HIGH FLOW TETPOR II ÷àñòî ïðèìåíÿþò äëÿ ñòåðèëèçàöèè ãàçîâ â
êà÷åñòâå ïðèòî÷íûõ èëè âûòÿæíûõ ôèëüòðîâ â ïðîöåññàõ ôåðìåíòàöèè, "âîçäóøåê" íà åìêîñòÿõ, ëèîôèëüíûõ
ñóøèëêàõ, àâòîêëàâàõ, óñòàíîâêàõ Blow-Fill-Seal, à òàêæå óñòðîéñòâàõ ïîäà÷è âîçäóõà ñâåðõâûñîêîé ÷èñòîòû â
ýëåêòðîííîé ïðîìûøëåííîñòè.

HIGH FLOW TETPOR II
ôèëüòðû äëÿ ñæàòîãî âîçäóõà/ãàçà

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êàðòðèäæåé
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A Size
125mm Cartridge

B Size
65mm Cartridge

Äèàãðàììû äëÿ äðóãèõ ðàçìåðîâ âîçìîæíû ïî çàêàçó.

Ðàçìåð À 
2 áàð(èçá.)

Ðàçìåð B 
2 áàð(èçá.)

ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà : òåôëîí (PTFE)
íàðóæíûé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé : ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé : ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé êàðêàñ : íåðæàâåþùàÿ 

ñòàëü AISI316L
íàðóæíûé êàðêàñ : ïîëèïðîïèëåí
êîíöåâûå àäàïòåðû : ïîëèïðîïèëåí
âñòàâêè àäàïòåðîâ : ïîëèýôèðñóëüôîí

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR Part
177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ìàêñèìàëüíûé ïåðåïàä äàâëåíèÿ íà ôèëüòðå íå
äîëæåí ïðåâûøàòü 3,5 áàð èçáûòî÷íûõ ïî
íàïðàâëåíèþ ïîòîêà ïðè òåìïåðàòóðå +142°Ñ.
Ðåêîìåíäóåìàÿ ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïðè
ïîñòîÿííîé ðàáîòå - íå áîëåå +60°Ñ.

Ïðèìå÷àíèå:
HIGH FLOW TETPOR II ÷ðåçâû÷àéíî ýôôåêòèâíû â
êà÷åñòâå ôèëüòðîâ-"âîçäóøåê" ñ îáîãðåâàåìûìè
êîðïóñàìè íà åìêîñòÿõ õðàíåíèÿ äåìèíåðàëèçîâàííîé
âîäû (PW) è âîäû äëÿ èíúåêöèé (WFI).

Ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè HIGH FLOW TETPOR II ìîæíî ñòåðèëèçîâàòü
â àâòîêëàâå èëè â ëèíèè ïðè òåìïåðàòóðå äî +142°Ñ
äî 225 öèêëîâ.

Âàëèäàöèÿ:
Êàðòðèäæè HIGH FLOW TETPOR II ïîëíîñòüþ
âàëèäèðóþòñÿ â êà÷åñòâå ñòåðèëèçóþùèõ ôèëüòðîâ
äëÿ ñæàòûõ ãàçîâ/âîçäóõà. Îíè ïîëíîñòüþ
ñîîòâåòñòâóþò è äàæå ïðåâûøàþò óðîâåíü íàäåæíîñòè
æèäêîñòíîãî áàêòåðèàëüíîãî òåñòà ïî òðåáîâàíèÿì
ASTM (American Society for Testing and Materials).

Êðîìå òîãî, HIGH FLOW TETPOR II âàëèäèðóåòñÿ
àýðîçîëüíûì áàêòåðèàëüíûì òåñòîì è òåñòîì ñ
ïðèìåíåíèåì MS-2 Coliphage. Ïîëíîå ðóêîâîäñòâî
ïî âàëèäàöèè âîçìîæíî ïî çàêàçó.

Äàííûå èñïûòàíèé íà öåëîñòíîñòü
êàðòðèäæà:
Âñå êàðòðèäæè ïðîâåðÿþò íà öåëîñòíîñòü ïåðåä
îòïðàâêîé ïîòðåáèòåëþ. Êîíòðîëü îñóùåñòâëÿåòñÿ
"ñóõèì" àýðîçîëüíûì ìåòîäîì è "âëàæíûì"
ìåòîäîì ïðîâåðêè ïàäåíèÿ äàâëåíèÿ. Â òàáëèöå
ïðèâåäåíû äàííûå äëÿ êàðòðèäæåé, ñìî÷åííûõ
ðàñòâîðîì èçîïðîïèëîâîãî ñïèðòà è âîäû â
ñîîòíîøåíèè ÈÏÑ : âîäà = 60 : 40

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð. 114

Ôàðìàöåâòè÷åñêàÿ Âàëèäàöèÿ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÓÌÅÍÜØÅÍÍÎÃÎÓÌÅÍÜØÅÍÍÎÃÎ

ÐÀÇÌÅÐÀÐÀÇÌÅÐÀ

ÊÀÐÒÐÈÄÆÈÊÀÐÒÐÈÄÆÈ
ÂÑÅÕ ÂÑÅÕ 

ÔÎÐÌÀÒÎÂÔÎÐÌÀÒÎÂ

D 0.8 0.6 2.5 - -

C 0.8 1.1 2.5 - -

B 0.8 2.8 2.5 2.3 657

A 0.8 5.6 2.5 4.6 1314

K 0.8 7.70 2.5 6.4 1829

10” 0.8 16.50 2.5 13.5 3857

20” 0.8 33.00 2.5 27.0 7714

30” 0.8 49.50 2.5 40.5 11571
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Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé HIGH FLOW TETPOR II
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ôèëüòðû-"âîçäóøêè" äëÿ àâòîêëàâîâ â
ôàðìàöåâòèêå è áèîòåõíîëîãèè.

HIGH FLOW TETPOR VENT AUTOCLAVE - ôèëüòð ìåìáðàííîãî òèïà íà îñíîâå
ôòîðîïëàñòà ïðîñòðàíñòâåííîé ñòðóêòóðû.

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì 0,01 ìêì.
Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

Êîíñòðóêöèÿ êàðòðèäæåé ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàíà äëÿ ïðîöåññîâ, ãäå íåîáõîäèìî
îáåñïå÷èâàòü ñáðîñ âàêóóìà âíóòðè êàìåðû àâòîêëàâà ïðè êîíäåíñàöèè ïàðà.

Ôèëüòðû HIGH FLOW TETPOR VENT AUTOCLAVE - íîâîå ïîêîëåíèå ãèäðîôîáíûõ ìåìáðàííûõ ôèëüòðîâ,
ïîëó÷åííûõ ïî ïîñëåäíèì òåõíîëîãèÿì ñîçäàíèÿ ïðîñòðàíñòâåííûõ ñòðóêòóð íà îñíîâå ôòîðîïëàñòà. 

HIGH FLOW TETPOR VENT AUTOCLAVE îáåñïå÷èâàåò ïîëíîå óäåðæàíèå áàêòåðèé, âèðóñîâ è ÷àñòèö ïûëè â
ïîòîêàõ ñæàòîãî ãàçà/âîçäóõà äî ðàçìåðà 0,01 ìêì.. Îñîáàÿ ñòðóêòóðà ìåìáðàíû ïîçâîëÿåò âûäåðæèâàòü
ìíîãîêðàòíûå öèêëû ñòåðèëèçàöèè.

HIGH FLOW TETPOR II VENT AUTOCLAVE 
ôèëüòðû äëÿ àâòîêëàâîâ
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Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé HIGH FLOW TETPOR II VENT AUTOCLAVE
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà : òåôëîí ïðîñòðàíñòâåííîé ñòðóêòóðû 
íàðóæíûé ñëîé ïðåäôèëüòðà : ïîëèïðîïèëåí
íàðóæíûé  ïîääåðæèâàþùèé ñëîé : ïîëèïðîïèëåí
âíóòðåííèé êàðêàñ : ïîëèóðåòàí 
íàðóæíûé êàðêàñ : òåðìîñòîéêèé ïîëèïðîïèëåí
êîíöåâûå ýëåìåíòû : òåðìîñòîéêèé ïîëèïðîïèëåí

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR
Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ìàêñèìàëüíûé ïåðåïàä äàâëåíèÿ íà ôèëüòðå íå
äîëæåí ïðåâûøàòü 4,5 áàð èçáûòî÷íûõ ïî
íàïðàâëåíèþ ïîòîêà ïðè òåìïåðàòóðå +80°Ñ.
Ðåêîìåíäóåìàÿ ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïðè
ïîñòîÿííîé ðàáîòå - íå áîëåå +60°Ñ.

Ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè HIGH FLOW TETPOR VENT AUTOCLAVE
ìîæíî ñòåðèëèçîâàòü â àâòîêëàâå ïðè òåìïåðàòóðå äî
+142°Ñ äî 100 öèêëîâ.

Âàëèäàöèÿ:
Êàðòðèäæè HIGH FLOW TETPOR VENT AUTOCLAVE
ïîëíîñòüþ âàëèäèðóþòñÿ èñòèííûì áàêòåðèàëüíûì
àýðîçîëüíûì òåñòîì ñ èñïîëüçîâàíèåì Brevundimonas
diminuta â êîíöåíòðàöèè 1012 íà 250 ìì êàðòðèäæ
è òåñòîì ñ èñïîëüçîâàíèåì MS-2 Coliphage.

Äàííûå èñïûòàíèé íà öåëîñòíîñòü êàðòðèäæà:
Âñå êàðòðèäæè ïðîâåðÿþò íà öåëîñòíîñòü ïåðåä
îòïðàâêîé ïîòðåáèòåëþ. Êîíòðîëü îñóùåñòâëÿåòñÿ
"ñóõèì" àýðîçîëüíûì ìåòîäîì ñ èñïîëüçîâàíèåì
ïðèáîðà VALAIRDATA II, ïðîèçâîäèìûì êîìïàíèåé
domnick hunter.
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Ñõåìàòè÷åñêîå èçîáðàæåíèå êàðòðèäæåé:
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ñòåðèëèçóþùàÿ ôèëüòðàöèÿ ñæàòûõ
ãàçîâ/âîçäóõà ïðè ïîâûøåííûõ ðàáî÷èõ òåìïåðàòóðàõ.

HIGH FLOW TETPOR H.T. - ôèëüòð ìåìáðàííîãî òèïà, ðàçâèòèå ìåìáðàííûõ
ôèëüòðîâ èç ñåðèè HIGH FLOW TETPOR ñ ïðîñòðàíñòâåííîé ñòðóêòóðîé íà îñíîâå
ôòîðîïëàñòà (PTFE).
Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì 0,01 ìêì.
Ïîâûøåííàÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü â äèàïàçîíå ïîâûøåííûõ òåìïåðàòóð è
ìèíèìàëüíîì ñîïðîòèâëåíèè ïåðåãîðîäêè.

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì.

Êîìáèíàöèÿ  íàðóæíîãî è âíóòðåííåãî ïîääåðæèâàþùèõ ñëîåâ ìåìáðàíû èç ñïåöèàëüíîãî ìàòåðèàëà 
Nomex ®* îáåñïå÷èâàåò ïîâûøåííóþ ñòîéêîñòü ôèëüòðà ê âîçäåéñòâèþ òåìïåðàòóð è ìåõàíè÷åñêèì
íàãðóçêàì.
Ôèëüòðû HIGH FLOW TETPOR H.T. ïðèìåíÿþò äëÿ ñòåðèëèçàöèè ãàçîâ â êà÷åñòâå ïðèòî÷íûõ èëè âûòÿæíûõ
ôèëüòðîâ â ñïåöèôè÷åñêèõ ïðîöåññàõ ôåðìåíòàöèè, ãäå èñïîëüçóþòñÿ âûñîêèå òåìïåðàòóðû ïðèòî÷íûõ
ãàçîâ, à òàêæå â ôèëüòðàõ-"âîçäóøêàõ" ñ îáîãðåâàåìûìè êîðïóñàìè íà åìêîñòÿõ õðàíåíèÿ âîäû äëÿ èíúåêöèé
(WFI) ïðè ïîñòîÿííûõ òåìïåðàòóðàõ áîëåå +80°Ñ.
HIGH FLOW TETPOR H.T. èñïîëüçóþò ïðèñóùåå èì ñâîéñòâî ãèäðîôîáíîñòè ôòîðîïëàñòîâûõ ìåìáðàí è
ñïîñîáíû çàäåðæèâàòü â ãàçîâûõ ïîòîêàõ ÷àñòèöû ðàçìåðîì äî 0,01 ìêì, áàêòåðèè, âèðóñû è áàêòåðèîôàãè.

HIGH FLOW TETPOR H.T.
ôèëüòðû äëÿ ñæàòîãî âîçäóõà/ãàçà

Äèàãðàììû ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êàðòðèäæåé
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Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé HIGH FLOW TETPOR H.T.
ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà : òåôëîí ïðîñòðàíñòâåííîé ñòðóêòóðû 
íàðóæíûé  ïîääåðæèâàþùèé ñëîé : Nomex ®
âíóòðåííèé ïîääåðæèâàþùèé ñëîé : Nomex ®
âíóòðåííèé êàðêàñ : íåðæàâñòàëü AISI316L 
íàðóæíûé êàðêàñ : òåðìîñòîéêèé ïîëèïðîïèëåí
êîíöåâûå ýëåìåíòû : òåðìîñòîéêèé ïîëèïðîïèëåí
âñòàâêè àäàïòåðîâ : íåðæàâñòàëü

* - Nomex ® ÿâëÿåòñÿ çàðåãèñòðèðîâàííûì òîâàðíûì çíàêîì ôèðìû E.I. du Pont de Nemours and Co.Inc

Ïèùåâàÿ è áèîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü:
Âñå ìàòåðèàëû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì 21CFR Part 177, USP Plastics Class VI - 121°C, ISO 10993.

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ìàêñèìàëüíûé ïåðåïàä äàâëåíèÿ íà ôèëüòðå íå äîëæåí ïðåâûøàòü 3,5 áàð èçáûòî÷íûõ ïî íàïðàâëåíèþ
ïîòîêà ïðè òåìïåðàòóðå +100°Ñ.
Ðåêîìåíäóåìàÿ ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïðè ïîñòîÿííîé ðàáîòå - íå áîëåå +100°Ñ.

Ñòåðèëèçàöèÿ:
Êàðòðèäæè HIGH FLOW TETPOR H.T. ìîæíî ñòåðèëèçîâàòü â àâòîêëàâå èëè â ëèíèè ïðè òåìïåðàòóðå äî
+142°Ñ äî 120 öèêëîâ.

Îïðåäåëåíèå ýôôåêòèâíîñòè ôèëüòðà è åãî ìèêðîííîãî ðåéòèíãà:
Êàðòðèäæè HIGH FLOW TETPOR H.T. ïîëíîñòüþ âàëèäèðóþòñÿ â êà÷åñòâå ñòåðèëèçóþùèõ ôèëüòðîâ äëÿ
ñæàòûõ ãàçîâ/âîçäóõà. Îíè ïîëíîñòüþ ñîîòâåòñòâóþò è äàæå ïðåâûøàþò óðîâåíü íàäåæíîñòè æèäêîñòíîãî
áàêòåðèàëüíîãî òåñòà ïî òðåáîâàíèÿì ASTM (American Society for Testing and Materials). Êðîìå òîãî, 
HIGH FLOW TETPOR H.T. âàëèäèðóåòñÿ àýðîçîëüíûì áàêòåðèàëüíûì òåñòîì. Ïîëíîå ðóêîâîäñòâî ïî
âàëèäàöèè âîçìîæíî ïî çàêàçó.

Äàííûå èñïûòàíèé íà öåëîñòíîñòü êàðòðèäæà:
Âñå êàðòðèäæè ïðîâåðÿþò íà öåëîñòíîñòü ïåðåä îòïðàâêîé ïîòðåáèòåëþ. Êîíòðîëü îñóùåñòâëÿåòñÿ "ñóõèì"
àýðîçîëüíûì ìåòîäîì è "âëàæíûì" ìåòîäîì ïðîâåðêè ïàäåíèÿ äàâëåíèÿ.
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Îòäåëêà ïîâåðõíîñòè
âíóòðåííÿÿ: ýëåêòðîïîëèðîâêà Ra 0,8.
íàðóæíàÿ: ìåõàíè÷åñêàÿ ïîëèðîâêà

Ñòàíäàðòíûé êîðïóñ
âíóòðåííÿÿ: ýëåêòðîïîëèðîâêà Ra 0,8.
íàðóæíàÿ: ìåõàíè÷åñêàÿ ïîëèðîâêà

Êîðïóñ ‘Jumbo’
âíóòðåííÿÿ: øëèôîâêà.
íàðóæíàÿ: øëèôîâêà

Äðåíàæ/âåíòèëÿöèÿ
Ñòàíäàðòíûé êîðïóñ: ðåçüáà 1/4” BSPP “ìàìà”
Êîðïóñ ‘Jumbo Multi’: ðåçüáà 3/4” BSPP “ìàìà”

Óïëîòíåíèå: EPDM àñïåòè÷åñêîå

Ðàñ÷åòíûå äàâëåíèå è òåìïåðàòóðà
Ñòàíäàðòíûé êîðïóñ :16 barg ïðè 200°C
Êîðïóñ ‘Jumbo’ :7 barg ïðè 170.5°C
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Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - êîíå÷íàÿ ôèëüòðàöèÿ íàñûùåííîãî
âîäÿíîãî ïàðà.
HIGH FLOW PLEATED STEAM - ôèëüòð ãëóáèííîãî òèïà èç âîëîêîí íåðæàâåþùåé ñòàëè
AISI316L, ãîôðèðîâàííûé.

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì 1,0 ìêì,

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì â øèðîêèõ ïðåäåëàõ, õèìè÷åñêàÿ îáðàáîòêà.

Â êîíôèãóðàöèè ‘Jumbo’ îáåñïå÷èâàåò ìàêñèìàëüíîå èñïîëüçîâàíèå ìîùíîñòè
ïàðîïðîâîäîâ

Ïî ñðàâíåíèþ ñ íåðæàâñòàëüíûìè ôèëüòðàìè èç ñïå÷åíîé ñòàëè êàðòðèäæè HIGH FLOW PLEATED STEAM

îáëàäàþò èñêëþ÷èòåëüíî âûñîêîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòüþ, áîëüøîé ïëîùàäüþ ïîâåðõíîñòè, ïîâûøåííîé

ãðÿçååìêîñòüþ, áîëåå âûãîäíûì ñî÷åòàíèåì öåíû íà êã ïàðà.

Îñíîâíîå íàçíà÷åíèå ôèëüòðîâ HIGH FLOW PLEATED STEAM - ýòî ñèñòåìû ñ áîëüøèìè ðàñõîäàìè ïàðà, ãäå

òðåáóåòñÿ âûñîêàÿ ñòåïåíü êóëèíàðíîé ÷èñòîòû ïàðà ïî ñòàíäàðòó 3À 609-01.

HIGH FLOW PLEATED STEAM
ôèëüòðû äëÿ ïàðà, íåðæàâñòàëüíûå ãîôðèðîâàííûå

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

äèàìåòð ìîùíîñòü êã/÷ 
Ðèñ. êîä òðóá ïðè 1 bar ðàçìåðû (ìì) êîä

êîðïóñà (äþéì) <100ìáàð èëè <40ì/ñ A B C êàðòðèäæà

1 VBA-11A 1 62 312 75 188 ZCHSA...T
1 VBA-13K 11/2 150 355 98 244 ZCHSK...C
1 VBA-141 2 280 486 80 233 ZCHS1...C

2 VIS-01J-D 3 750 580 140 300 ZCHS-J-...3
2 VIS-01J-E 4 1300 680 160 330 ZCHS-J-...4
2 VIS-03J-G 6 2300 690 276 515 3 x ZCHS-J-...3
2 VIS-03J-H 8 3750 843 320 725 3 x ZCHS-J-...4

Ïðèìå÷àíèå: äëÿ ýôôåêòèâíîãî ðàñïðåäåëåíèÿ ðåêîìåíäóåòñÿ îãðàíè÷èâàòü ñêîðîñòü ïàðà 25 ì/ñ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé HIGH FLOW PLEATED STEAM

ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà :íåðæàâñòàëü AISI316L

âíóòðåííèé êàðêàñ :íåðæàâñòàëü AISI316L

íàðóæíûé êàðêàñ :íåðæàâñòàëü AISI316L

êîíöåâûå ýëåìåíòû :íåðæàâñòàëü AISI316L

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ìàêñèìàëüíûé ïåðåïàä äàâëåíèÿ íà ôèëüòðå íå
äîëæåí ïðåâûøàòü 10 áàð èçáûòî÷íûõ ïî íàïðàâëåíèþ
ïîòîêà è 2 áàð â îáðàòíîì íàïðàâëåíèè.

Ðåêîìåíäóåìàÿ ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïðè
ïîñòîÿííîé ðàáîòå îò -75°Ñ äî +200°Ñ.

Ïðèìå÷àíèå: 
ñòîéêîñòü ê òåìïåðàòóðàì îãðàíè÷åíà ìàòåðèàëîì
óïëîòíåíèé.

Ìàòåðèàë êîíñòðóêöèè êîðïóñà
íåðæàâñòàëü AISI316L,

Ôàêòîð êîððåêöèè

äàâëåíèå ïàðà 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ôàêòîð êîððåêöèè 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 5.5

Äëÿ ïåðåñ÷åòà ðàñõîäà íàäî òåêóùåå çíà÷åíèå äàâëåíèå ïàðà â ñèñòåìå ðàçäåëèòü íà ñîîòâåòñòâóþùèé
ôàêòîð êîððåêöèè.
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Îñíîâíàÿ çàäà÷à ôèëüòðîâ äëÿ ïàðà - ýòî ýôôåêòèíàÿ î÷èñòêà íàñûùåííîãî ïàðà îò ìåõàíè÷åñêèõ ÷àñòèö,

çàõâàòûâàåìûõ ïàðîì ñ ïîâåðõíîñòè áîéëåðà è òðóáîïðîâîäîâ. Ôèëüòðû ïðåäâàðèòåëüíîé î÷èñòêè ïàðà ñ

ðàçìåðîì ïîð 25,0 ìêì îáåñïå÷èâàþò çàùèòó êðèòè÷åñêèõ óçëîâ îáîðóäîâàíèÿ îò çàáèâàíèÿ ãðÿçüþ

(ïëàñòèí÷àòûå òåïëîîáìåííèêè, ïàðîâûå ðóáàøêè, êëàïàíû, ðåäóêòîðû) è ñëóæàò äëÿ çàùèòû ïîñëåäóþùèõ

ñòåðèëèçóþùèõ ôèëüòðîâ íà îñíîâå áîðîñèëèêàòíîãî ñòåêëîâîëîêíà èëè òåôëîíà (PTFE). Ôèëüòðû êîíå÷íîé

î÷èñòêè ïàðà 1,0 ìêì øèðîêî ïðèìåíÿþòñÿ äëÿ ïîëó÷åíèÿ ïàðà êóëèíàðíîãî êà÷åñòâà ïî ñòàíäàðòó 3-À

609-01.

SINTERED STEAM
ôèëüòðû äëÿ ïàðà, íåðæàâñòàëüíûå ñïå÷åíûå

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Ìàòåðèàë êîíñòðóêöèè êîðïóñà

íåðæàâñòàëü AISI316L,

Îòäåëêà ïîâåðõíîñòè
âíóòðåííÿÿ: ýëåêòðîïîëèðîâêà Ra 0,8.
íàðóæíàÿ: ìåõàíè÷åñêàÿ ïîëèðîâêà

Äðåíàæ/âåíòèëÿöèÿ
Ñòàíäàðòíûé êîðïóñ: ðåçüáà 1/4” BSPP “ìàìà”

Óïëîòíåíèå: EPDM àñïåòè÷åñêîå

Ðàñ÷åòíûå äàâëåíèå è òåìïåðàòóðà
Ñòàíäàðòíûé êîðïóñ :16 barg ïðè 200°C

Êîäèðîâêó ôèëüòðîâ ñìîòðè íà ñòð. 116

A

B

C

Ïðåèìóùåñòâåííûé äèàïàçîí ïðèìåíåíèÿ - ïðåäâàðèòåëüíàÿ è êîíå÷íàÿ ôèëüòðàöèÿ
íàñûùåííîãî âîäÿíîãî ïàðà.

SINTERED STEAM - ôèëüòð ãëóáèííîãî òèïà èç ñïå÷åíîé íåðæàâåþùåé ñòàëè AISI316L

Ôèëüòðû ïðîèçâîäÿòñÿ ñ àáñîëþòíûì ðåéòèíãîì 1,0 è 25,0 ìêì,

Äîïóñêàåòñÿ ñòåðèëèçàöèÿ ïàðîì â øèðîêèõ ïðåäåëàõ, õèìè÷åñêàÿ îáðàáîòêà.

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè êàðòðèäæåé HIGH FLOW PLEATED STEAM

ôèëüòðóþùàÿ ñðåäà :íåðæàâñòàëü AISI316L
ñïå÷åíàÿ

êîíöåâûå ýëåìåíòû :íåðæàâñòàëü AISI316L
ñïå÷åíàÿ

Ðåêîìåíäóåìûå óñëîâèÿ ðàáîòû:
Ìàêñèìàëüíûé ïåðåïàä äàâëåíèÿ íà ôèëüòðå íå
äîëæåí ïðåâûøàòü 10 áàð èçáûòî÷íûõ â ïî
íàïðàâëåíèþ ïîòîêà è 2 áàð â îáðàòíîì
íàïðàâëåíèè.

Ðåêîìåíäóåìàÿ ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïðè
ïîñòîÿííîé ðàáîòå îò -75°Ñ äî +200°Ñ.

Ïðèìå÷àíèå: 
ñòîéêîñòü ê òåìïåðàòóðàì îãðàíè÷åíà ìàòåðèàëîì
óïëîòíåíèé.

ïðîèçâîäèòåëüíîìòü 
êîäe äèàìåòð ìîùíîñòü êã/÷ ïðè 1 bar ðàçìåðû (ìì) òðóá êã/÷

êîðïóñà òðóá <100mbar èëè <40 ì/ñ ïðè 25 ì/ñ êîä
(äþéì) 1 ìêì 25 ìêì A B C 1 bar êàðòðèäæà

VBA-7B- 1/2 8 17 220 55 151 13 ZCSSB...T
VBA-11A 1 17 37 312 75 188 50 ZCSSA...T
VBA-13K 11/2 21 45 355 98 240 116 ZCSSK...C
VBA-141 2 40 160 486 80 233 201 ZCSS1...C
VBA-142 2 82 280 792 80 233 201 ZCSS2...C

Ïðèìå÷àíèå: äëÿ ýôôåêòèâíîãî ðàñïðåäåëåíèÿ ðåêîìåíäóåòñÿ îãðàíè÷èâàòü ñêîðîñòü ïàðà 25 ì/ñ

Ôàêòîð êîððåêöèè

äàâëåíèå ïàðà 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ôàêòîð êîððåêöèè 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 5.5

Äëÿ ïåðåñ÷åòà ðàñõîäà íàäî òåêóùåå çíà÷åíèå äàâëåíèå ïàðà â ñèñòåìå ðàçäåëèòü íà ñîîòâåòñòâóþùèé
ôàêòîð êîððåêöèè.
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PORECHECK IV

148147

Ïðàêòè÷åñêîå ðåøåíèå ïðîâåðêè
öåëîñòíîñòè
Êîìïàíèÿ domnick hunter âìåñòå ñ
ïðåäïðèÿòèÿìè ôàðìàöåâòè÷åñêîé è ïèùåâîé
ïðîìûøëåííîñòè ïðîâåëè èññëåäîâàíèÿ
îòíîñèòåëüíî îãðàíè÷åíèé è ïðåèìóùåñòâ
ñóùåñòâóþùåãî îáîðóäîâàíèÿ äëÿ ïðîâåðêè
öåëîñòíîñòè. Ðåçóëüòàòû èññëåäîâàíèÿ
ïðèâåëè ê óñîâåðøåíñòâîâàíèþ óñòðîéñòâà
äëÿ ïðîâåðêè öåëîñòíîñòè PORECHECK IV,
êîòîðîå áûëî ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàíî ñ
ó÷åòîì òðåáîâàíèé ñåðèéíûõ ïðîèçâîäèòåëåé.
Äàííûé èíñòðóìåíò ïðåäíàçíà÷åí äëÿ
ïðîâåäåíèÿ òåñòèðîâàíèÿ ïðè ïîìîùè
ìåòîäîâ èçìåðåíèÿ îáúåìà ïðîíèêíîâåíèÿ
âîäû, äèôôóçèîííîãî ïîòîêà, ñïàäà äàâëåíèÿ
è òî÷êè ïóçûðüêà äëÿ ñèñòåì ìåæäó 0,1 è 150
ëèòðîâ.
Ýòà íîâàÿ ñèñòåì ñî÷åòàåò â ñåáå óíèêàëüíûå
îñîáåííîñòè êîíñòðóêöèè, ÷òî äåëàåò
óñòðîéñòâî PORECHECK IV ïîðòàòèâíûì,
áîëåå ëåãêèì â èñïîëüçîâàíèè, ãèáêèì,
íàäåæíûì ïðè èñïîëüçîâàíèè â ðàçëè÷íûõ
óñëîâèÿõ è ñîîòâåòñòâóþùèì ïîñëåäíèì 
ðåãóëÿòèâíûì òðåáîâàíèÿì.

Óíèêàëüíàÿ êîíñòðóêöèÿ äëÿ ïðîèçâîäñòâà

• ïîðòàòèâíûé, áåç ïèòàíèÿ îò îñíîâíîé ñåòè

• ñàìî óñòðîéñòâî è ïðèíòåð ðàçìåùåíû â ïðî÷íîì, 
âîäîíåïðîíèöàåìîì, î÷èùàåìîì êîðïóñå èç íåðæàâåþùåé ñòàëè 

• óñòðîéñòâî äîñòóïíî âî âçðûâîáåçîïàñíîì èñïîëíåíèè

• àâòîìàòè÷åñêàÿ êîìïåíñàöèÿ ïðè ðàçìåùåíèè òåñòèðóåìîãî 
ôèëüòðîäåðæàòåëÿ íàä óñòðîéñòâîì íà âûñîòå äî 10 ìåòðîâ

• âêëþ÷àåò â ñåáÿ ïîñëåäíèå ðàçðàáîòêè äàò÷èêîâ âíåøíåãî 
äàâëåíèÿ äëÿ áîëüøåé ÷óâñòâèòåëüíîñòè è ãèáêîñòè

• ïîääåðæèâàåò âûñîêîå ðàçðåøåíèå è òî÷íîñòü âíå 
çàâèñèìîñòè îò ðàçìåðà ôèëüòðàöèîííîé ñèñòåìû

• ðåêîíôèãóðèðóåòñÿ äëÿ àâòîìàòè÷åñêîãî çàïîëíåíèÿ è ñëèâà 
âîäû èç ôèëüòðîâ

• âêëþ÷àåò â ñåáÿ ñîåäèíåíèÿ äëÿ ïðÿìîãî ïðèñîåäèíåíèÿ è 
òåñòèðîâàíèÿ ðàçîâûõ êàïñóë

• ïðîãðàììà ñ ïàìÿòüþ íà 100 òåñòîâ ðàçäåëåíà íà áëîêè äëÿ 
ïðîñòîòû èäåíòèôèêàöèè è âûáîðà

• ðàçðàáîòàí äëÿ  ïðèìåíåíèÿ â ñîîòâåòñòâèå ñ  21 CFR 
×àñòü 11 è Ïðèëîæåíèå 11

• äîïîëíèòåëüíûå äàò÷èêè, ñòåðèëèçóåìûå ïàðîì, èç 
íåðæàâåþùåé ñòàëè 316L äëÿ ñìà÷èâàåìûõ ÷àñòåé

Âàëèäàöèîííàÿ ïîääåðæêà
Ïðèáîð PORECHECK IV äîñòóïåí êàê â áàçîâîì ôîðìàòå ïîëüçîâàòåëÿ, òàê
è â ñîîòâåòñòâèå ñ òðåáîâàíèÿìè 21CFR ×àñòü11 âêëþ÷àÿ ïîëíûé êîìïëåêò
äîêóìåíòàöèè. Â îáîèõ ñëó÷àÿõ êîìïàíèÿ domnick hunter îáåñïå÷èâàåò
ïîëíûì ïàêåòîì IQ/QQ äîêóìåíòàöèè äëÿ ëþáîãî òèïà óñòàíîâêè è
êîíñóëüòèðóåò îòíîñèòåëüíî îïòèìèçàöèè ñèñòåìû ïðè ïîìîùè Ãðóïïû
òåõíè÷åñêîé ïîääåðæêè (TCG). Êðîìå òîãî, çà äîïîëíèòåëüíóþ ïëàòó
ïðåäîñòàâëÿþòñÿ êîíñóëüòàöèè, âêëþ÷àþùèå â ñåáÿ ñïåöèôè÷åñêèå óñëóã,
IQ/QQ è PQ ïîääåðæêó.

Òåñò "òî÷êà ïóçûðüêà"
Òåñò "òî÷êà ïóçûðüêà" èçìåðÿåò äàâëåíèå, êîòîðîå òðåáóåòñÿ äëÿ óäàëåíèÿ
óâëàæíÿþùåé æèäêîñòè èç ñàìîé áîëüøîé ïîðû â ñìà÷èâàåìîé ìåìáðàíå
ïîñðåäñòâîì èñïîëüçîâàíèÿ òåñòîâîãî ãàçà. Èçíà÷àëüíî ïðîõîæäåíèå
äàííîãî ïðîöåññà îïðåäåëÿëîñü ïðè ïîÿâëåíèè ïóçûðüêîâ íà ïîâåðõíîñòè
ìåìáðàíû, îòêóäà è ïîøåë òåðìèí "òî÷êà ïóçûðüêà". Äàííûé òåñò îáû÷íî
ïðèìåíÿåòñÿ ê ôèëüòðàì íåáîëüøîãî ôîðìàòà è êîððåëèðóåòñÿ ñ
ðåçóëüòàòàìè  áàêòåðèàëüíîãî òåñòà. Ïðèáîð PORECHECK IV òàêæå
ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ïðîâåäåíèÿ ýòîãî òåñòà è ïðè íàëè÷èè îïöèè ïðÿìîãî
ñîåäèíåíèÿ äëÿ ðàçîâûõ ôèëüòðîâ óïðîùàåò ïðîöåññ òåñòèðîâàíèÿ.

Òåñò "äèôôóçèîííûé ïîòîê"
Òåñò "äèôôóçèîííûé ïîòîê" èçìåðÿåò äèôôóçèîííûé ïîòîê ãàçà ÷åðåç
ñìî÷åííóþ ìåìáðàíó. Äàííûé ìåòîä ïðèìåíÿåòñÿ êàê äëÿ ãèäðîôèëüíûõ,
òàê è äëÿ ãèäðîôîáíûõ ìåìáðàí èñïîëüçóÿ ñîîòâåòñòâåííî ïîëÿðíûå è íå
ïîëÿðíûå ðàñòâîðèòåëè. Äàííûå òåñòà êîððåëèðóþòñÿ ñ áàêòåðèàëüíûì
òåñòîì â ñîîòâåòñòâèå ñ ASTM F838-83, ãàðàíòèðóÿ, ÷òî ôèëüòð, êîòîðûé
ïðîøåë òåñòèðîâàíèå, áóäåò ïîäàâàòü ñòåðèëüíûé ôèëüòðàò.

Èçìåðåíèå îáúåìà ñèñòåìû
Äëÿ îöåíêè öåëîñòíîñòè ôèëüòðà ïðè ïîìîùè ïðèáîðà PORECHECK IV
èñïîëüçóåòñÿ ìåòîä ñïàäà äàâëåíèÿ; ïîëó÷åííàÿ âåëè÷èíà
ïðåîáðàçîâûâàåòñÿ äëÿ ïîëó÷åíèÿ çíà÷åíèé äèôôóçèîííîãî ïîòîêà è òî÷êè
ïóçûðüêà, èñïîëüçóÿ õîðîøî èçâåñòíûå çàêîíîâ äëÿ èäåàëüíîãî ãàçà. Äëÿ
ïðîâåäåíèÿ äàííîãî òåñòà íåîáõîäèìî çíàòü îáúåì ñèñòåìû, êîòîðàÿ
áóäåò òåñòèðîâàòüñÿ. Äëÿ óïðîùåíèÿ ýòîãî ïðîöåññà â ïðèáîðå
PORECHECK IV íàõîäèòñÿ ñïåöèàëüíûé ïðîòîêîë òåñòèðîâàíèÿ,
ïðåäíàçíà÷åííûé äëÿ àâòîìàòè÷åñêîãî èçìåðåíèÿ è ñîîáùåíèÿ îáúåìîâ
ñèñòåìû.

Òåñò íà ïðîíèêíîâåíèå âîäû
Òåñò íà ïðîíèêíîâåíèå âîäû îñíîâûâàåòñÿ íà èçìåðåíèè ïðîíèêíîâåíèÿ
âîäû â ïîðû ïðè ôèêñèðîâàííîì äàâëåíèè. Èçìåðÿåòñÿ ïîòîê âîäû ïîä
äàâëåíèåì â ìåìáðàíå, ïîñëå ÷åãî ðåçóëüòàòû êîððåëèðóþòñÿ ñ
áàêòåðèàëüíûì òåñòîì.

PORECHECK ÿâëÿåòñÿ çàðåãèñòðèðîâàííîé òîðãîâîé ìàðêîé domnick hunter limited
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Ïðàêòè÷åñêîå ðåøåíèå äëÿ òåñòà íà
ïðîâåðêó öåëîñòíîñòè
Ïîèñê ýôôåêòèâíîãî è ïðàêòè÷åñêîãî ìåòîäà
òåñòèðîâàíèÿ ãèäðîôîáíûõ ñòåðèëüíûõ
ãàçîâûõ ôèëüòðîâ, êàê äëÿ ìåìáðàííûõ, òàê è
äëÿ ãëóáèííûõ, ïðèâåë êîìïàíèþ domnick
hunter ê ðàçðàáîòêå â 1990 ã. óíèêàëüíîé
ñèñòåìû VALAIRDATA II äëÿ ïðîâåðêè
öåëîñòíîñòè ìåòîäîì òåñòîâîãî àýðîçîëÿ. Ñ
òåõ ïîð äàííûé òåñò øèðîêî ïðèìåíÿåòñÿ â
ðàçëè÷íûõ îáëàñòÿõ ïðîìûøëåííîñòè êàê

ñåðèéíûé ìåòîä ïðîâåðêè öåëîñòíîñòè ñèñòåì ôèëüòðàöèè âîçäóõà.
Ñåé÷àñ êîìïàíèÿ domnick hunter ðàçðàáîòàëà ñèñòåìó âòîðîãî ïîêîëåíèÿ - 
VALAIRDATA II.
Íåçàâèñèìî îò òîãî,  ïðîâåðÿåò ëè ïðèáîð ñòåðèëüíîñòü âîçäóõà â
ìàøèíàõ àñåïòè÷åñêîãî íàïîëíåíèÿ â ìîëî÷íîé ïðîìûøëåííîñòè, èëè
ïðîèçâîäèò âàëèäàöèþ ýôôåêòèâíîñòè âõîäíûõ ôèëüòðîâ â ñèñòåìå
ôåðìåíòàöèè ïðè ïðîèçâîäñòâå ïèùåâûõ äîáàâîê, ôåðìåíòîâ èëè
ôàðìàöåâòè÷åñêèõ ïðåïàðàòîâ,  â ëþáîì ñëó÷àå VALAIRDATA II ÿâëÿåòñÿ
ïðàêòè÷åñêèì òåñòîì.
Ìåòîä òåñòîâîãî àýðîçîëÿ ïðîòèâ æèäêîñòíûõ òåñòîâ 
Îãðàíè÷åíèÿ áàçîâûõ æèäêîñòíûõ òåñòîâ 
Òåñòèðîâàíèå ñòåðèëüíûõ ãàçîâûõ ôèëüòðîâ ìîæåò çàíèìàòü ìíîãî
âðåìåíè, åñëè äëÿ ýòîãî èñïîëüçîâàòü æèäêîñòíûå òåñòû, ïðè÷èíîé ÷åãî
ÿâëÿþòñÿ:
• Íåîáõîäèìîñòü ïðîìûòü è ïîëíîñòüþ ñìî÷èòü ôèëüòðóþùèé 

ìàòåðèàë ãèäðîôîáíîãî ôèëüòðà èñïîëüçóÿ æèäêîñòü ñ 
íèçêèì ïîâåðõíîñòíûì íàòÿæåíèåì (íàïðèìåð, ðàñòâîð ÈÏÑ/ 
âîäà â ñîîòíîøåíèè 60/40)

• Äëèòåëüíîå âðåìÿ ñòàáèëèçàöèè
• Ïðîáëåìû ñ òåñòèðîâàíèå ìíîãîêàðòðèäæíûõ ñèñòåì
• Íåîáõîäèìîñòü âûñóøèâàòü ôèëüòðû-êàðòðèäæè ïîñëå 

òåñòèðîâàíèÿ äëÿ âîññòàíîâëåíèÿ ïîòîêà âîçäóõà

Â ïðèáîðå VALAIRDATA II çà îñíîâó áåðóòñÿ ïðèíöèïû ñòåðèëüíîé ãàçîâîé
ôèëüòðàöèè. Èñïîëüçîâàíèå òåñòîâîãî àýðîçîëÿ íå òîëüêî áîëåå íàãëÿäíî
ïîêàçûâàåò ðåàëüíóþ ýôôåêòèâíîñòü ðàáîòû ôèëüòðà â ïðîöåññå, íî òàêæå
ïîçâîëÿåò ïðîâîäèòü òåñò ÷ðåçâû÷àéíî ïðîñòî è áûñòðî.
• Òåñòîâîå âðåìÿ äëÿ åäèíè÷íîãî ôèëüòðà-êàðòðèäæà 10" ñîñòàâëÿåò 30

ñåêóíä
• Ôèëüòð âîçâðàùàåòñÿ íà ìåñòî ñâîåãî èñïîëüçîâàíèÿ ñðàçó æå ïîñëå

ïðîâåäåíèÿ òåñòèðîâàíèÿ
• Ëåãêî ïðèìåíÿåòñÿ â ìíîãîêàðòðèäæíûõ ñèñòåìàõ
Íîâîå ïîêîëåíèå ïðèáîðà VALAIRDATA II
Ïðèáîð VALAIRDATA II ñî÷åòàåò â ñåáå îñíîâíîé ïðèíöèï ìåòîäà òåñòîâîãî
àýðîçîëÿ ñ êîìïàêòíûì, ïîðòàòèâíûì è ýðãîíîìè÷íûì äèçàéíîì.
• Ðåçóëüòàòû òåñòà ïîëíîñòüþ êîððåëèðóþò ñ àýðîçîëüíûì 

áàêòåðèàëüíûì è âèðóñíûì òåñòîì
• Áîëåå âûñîêàÿ ÷óâñòâèòåëüíîñòü ïî ñðàâíåíèþ ñ æèäêîñòíûìè 

òåñòàìè, îñîáåííî â ìíîãîêàðòðèäæíûõ ñèñòåìàõ
• Ñíèæåííûé âåñ è ðàçìåð äëÿ áîëüøåé ïîðòàòèâíîñòè è ëó÷øåãî 

äîñòóïà
• Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ðàçëè÷íîãî êîëè÷åñòâà ôèëüòðîâ, íà÷èíàÿ ñ 

ëàáîðàòîðíîãî ìàñøòàáà è çàêàí÷èâàÿ ìàññîâûì ïðîèçâîäñòâîì
• Õðàíåíèå äî 200 ðåçóëüòàòîâ òåñòèðîâàíèÿ
• Çàðÿäà áàòàðåè äîñòàòî÷íî äëÿ ïðîâåäåíèÿ òåñòèðîâàíèÿ â òå÷åíèè

äâóõ ÷àñîâ

• Èíòåãðàëüíàÿ ïðîâåðêà ñèñòåìû ïåðåä êàæäûì òåñòîì
• Âîçìîæíîñòü çàãðóæàòü ðåçóëüòàòû â ÏÊ
• Ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå â ñîîòâåòñòâèå ñ íîðìàìè 21CFR ×àñòü 11

Ïðèíöèï òåñòèðîâàíèÿ
Òåñò íà ïðîâåðêó öåëîñòíîñòè VALAIRDATA îñíîâàí íà ïðîâåðêå
òåñòèðóåìîãî ôèëüòðà ïðè ïîìîùè ñîçäàíèÿ âûñîêîé êîíöåíòðàöèè
àýðîçîëüíûõ ÷àñòèö íàèáîëüøåé ñòåïåíè ïðîíèêíîâåíèÿ (MPPS) ðàçìåðîì
0,2-0,3 ìèêðîíà. MPPS ÿâëÿåòñÿ ôóíêöèåé ìåõàíèçìîâ çàõâàòà ÷àñòèö,
àêòèâíûõ â âîçäóøíûõ ïîòîêàõ, è ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé íàèáîëåå òî÷íóþ
ïðîâåðêó íà ÷àñòèöû äëÿ âîçäóøíûõ ôèëüòðîâ (ñì. Ðèñ. 1).
Âî âðåìÿ òåñòèðîâàíèÿ ôèëüòðàöèîííàÿ ñèñòåìà ïðîâåðÿåòñÿ ïîñðåäñòâîì
îêîëî 109 àýðîçîëüíûõ ÷àñòèö, à ëþáûå ÷àñòèöû, ïðîíèêàþùèå â ôèëüòð,
èçìåðÿþòñÿ ïðè ïîìîùè ëàçåðíîãî ñ÷åò÷èêà ÷àñòèö. Ïðîöåíò
ïðîíèêíîâåíèÿ ðàññ÷èòûâàåòñÿ ïðè ïîìîùè ïðèáîðà VALAIRDATA II è
âûâîäèòñÿ íà ýêðàí. Ïðîöåíò ïðîíèêíîâåíèÿ ñîïîñòàâëÿåòñÿ ñ
ðåçóëüòàòàìè áàêòåðèàëüíîé ïðîâåðêè öåëîñòíîñòè ìåòîäîì òåñòîâîãî
àýðîçîëÿ, ïðîâåäåííîãî ïðè ðàñ÷åòíîì ïîòîêå êàðòðèäæà, ïîñëå ÷åãî íà
îñíîâàíèè ïîëó÷åííûõ ðåçóëüòàòîâ îïðåäåëÿåòñÿ ïðîøåë ëè êàðòðèäæ òåñò
èëè íåò.

VALAIRDATA II
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Ðèñ. 1 - ×àñòèöû íàèáîëüøåé ïðîíèöàåìîñòè

Ðèñ. 2 - ãåíåðàòîð àýðîçîëÿ
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The BEVCHECK
BEVCHECK - ýòî ïîðòàòèâíûé ïåðåíîñíîé
ïðèáîð äëÿ ïðîâåäåíèÿ ýêñïðåññ-òåñòîâ
öåëîñòíîñòè êàðòèäæåé æèäêîñòíûõ ôèëüòðîâ
ìåòîäàìè ïàäåíèÿ äàâëåíèÿ, äèôôóçèîííîãî
ïîòîêà è òî÷êè ïóçûðüêà.
BEVCHECK ìîæåò õðàíèòü â ýëåêòðîííîé
ïàìÿòè äî 100 ðåçóëüòàòëîâ òåñòîâ è 19
ðàçëè÷íûõ ïðîãðàìì òåñòèðîâàíèÿ.
Ðåçóëüòàòû òåñòîâ è ïàðàìåòðû ïðîãðàìì
ìîæíî âûâîäèòü íà ïåðñîíàëüíûé êîìïüþòåð

÷åðåç ñåðèéíûé ïîðò äëÿ õðàíåíèÿ, îáðàáîòêè è âûâîäà íà ïå÷àòü.

Äîñòîèíñòâà ïðèáîðà BEVCHECK
• ïîðòàòèâíûé, ëåãêèé, ïðî÷íûé
• çàùèòà ïî IP53, ëåãêîî÷èùàåìàÿ ïîâåðõíîñòü.
• ïðîñò â ïðîãðàììèðîâàíèè è îáñëóæèâàíèè
• ãèáêîñòü â ìåòîäàõ èçìåðåíèé è íàñòðîéêå ïàðàìåòðîâ

BEVCHECK èìååò óäîáíóþ è ïîíÿòíóþ ïðîöåäóðó ïðîãðàììèðîâàíèÿ
ïàðàìåòðîâ òåñòà, ñîõðàíåíèÿ èõ â ýëåêòðîííîé ïàìÿòè è  âûçîâà èç
ïàìÿòè ïðè ïðîâåäåíèè òåñòà. Ýòî ïîçâîëÿåò èñïîëüçîâàòü àðõèâ ïðîãðàìì
âìåñòî íàñòðîéêè ïðîãðàìì êàæäûé ðàç.

Îáåñïå÷åíèå íàäåæíîñòè
Âîçìîæíîñòü ïðîâåðêè öåëîñòíîñòè ôèëüòðîâ äàåò ïîëüçîâàòåëþ öåííûé
èíñòðóìåíò êîíòðîëÿ çà òå÷åíèåì ïðîöåññà è êà÷åñòâîì ïðîäóêöèè.
Ïðàâèëüíî ïðîâåäåííûé òåñò íà öåëîñòíîñòü ôèëüòðà îáåñïå÷èâàåò
âûñîêóþ ñòåïåíü óâåðåííîñòè â òîì, ÷òî ôèëüòð âûïîëíÿåò ñâîþ ðîëü,
îñîáåííî ÏÅÐÅÄ íà÷àëîì ïðîâåäåíèÿ ôèëüòðàöèè. Ïîñëå òîãî, êàê
öåëîñòíîñòü ôèëüòðà ïîäòâåðæäåíà, çàïèñü ðåçóëüòàòîâ òåñòà
äåìîíñòðèðóåò íàëè÷èå êîíòðîëÿ çà êà÷åñòâîì ôèëüòðà è îáåñïå÷èâàåò
ïðîòîêîë òåñòà, ÷òî ÿâëÿåòñÿ ñîñòàâíîé ÷àñòüþ ïðîöåäóð HACCP.

Òåñò íà öåëîñòíîñòü
Òåñò íà öåëîñòíîñòü ôèëüòðà äîëæåí ñîîòâåòñòâîâàòü ðÿäó îñíîâíûõ

òðåáîâàíèé.

• îí äîëæåí áûòü îäíîçíà÷íûì è ÿñíûì - ò.å. îáåñïå÷èâàòü òî÷íûå
ðåçóëüòàòû, ïî êîòîðûì ìîæíî ñäåëàòü âûâîä î òîì, ñîîòâåñòâóåò ëè
èñïûòóåìûé ôèëüòð ñâîåé ñïåöèôèêàöèè.

• îí äîëæåí áûòü ïðîñòûì ïî îñóùåñòâëåíèþ - ò.ê. ëþáûå ñëîæíûå
ìåòîäû óâåëè÷èâàþò ðèñê âîçíèêíîâåíèÿ îøèáîê è óäëèíÿþò âðåìÿ òåñòà.

• îí äîëæåí áûòü âîñïðîèçâîäèìûì - ò.å. äàâàòü ñòàáèëüíûå è
âîñïðîèçâîäèìûå ðåçóëüòàòû ñ íåîáõîäèìîé òî÷íîñòüþ.

BEVCHECK ñîîòâåòñòâóåò âñåì ýòèì òðåáîâàíèÿì.

Ìåòîäû ïàäåíèÿ äàâëåíèÿ è
äèôôóçèîííîãî ïîòîêà
Ïîä äèôôóçèîííûì ïîòîêîì ïîíèìàåòñÿ
òå÷åíèå ãàçà çà ñ÷åò äèôôóçèè ÷åðåç
ïîðèñòóþ ìåìáðàíó. Êîëè÷åñòâåííûå
ïîêàçàòåëè äèôôóçèè ãàçà ìîãóò áûòü
ñîîòíåñåíû ñî ñïîñîáíîñòüþ ìåìáðàíû
çàäåðæèâàòü ìèêðîîðãàíèçìû. BEVCHECK
èñïîëüçóåò èçìåðåíèå ïàäåíèÿ äàâëåíèÿ äëÿ
ðàñ÷åòà äèôôóçèîííîãî ïîòîêà ÷åðåç
ìåìáðàíó.

Ìåòîä òî÷êè ïóçûðüêà
Ïîä òî÷êîé ïóçûðüêà ïîíèìàåòñÿ äàâëåíèå ãàçà, êîòîðîå ñïîñîáíî
âûòåñíèòü æèäêîñòü èç ïîð ìåìáðàíû. Ýòîò ìåòîä ïîêàçûâàåò ñàìûå
áîëüøèå ïîðû â ìåìáðàíå è ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàí äëÿ îïðåäåëåíèÿ
îñíîâíûõ òðåùèí. Äàííûé ìåòîä òåñòà òèïè÷íî èñïîëüçóåòñÿ äëÿ äëÿ
ìàëîôîðìàòíûõ ôèëüòðîâ. Äëÿ ãîôðèðîâàííûõ êàðòðèäæåé ôèëüòðîâ
ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü ìåòîä äèôôóçèîííîãî ïîòîêà.

BEVCHECK ÿâëÿåòñÿ çàðåãèñòðèðîâàííîé òîðãîâîé ìàðêîé domnick hunter limited
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Ïðîìûøëåííîå ïðèìåíåíèå

Øèðîêî èñïîëüçóåìûé â ðàçëè÷íûõ îòðàñëÿõ ïðîìûøëåííîñòè
ñæàòûé âîçäóõ ÿâëÿåòñÿ áåçîïàñíûì, äåéñòâåííûì è íàäåæíûì
ðåñóðñîì îáùåãî ïîëüçîâàíèÿ, ÷òî è ÿâëÿåòñÿ íàèáîëåå âàæíûì â
ïðîöåññå ïðîèçâîäñòâà. Âñå ñèñòåìû ñæàòîãî âîçäóõà èñïîëüçóþò
àòìîñôåðíûé âîçäóõ, êîòîðûé ñîäåðæèò â ñåáå áîëüøîå
êîëè÷åñòâî ïûëè, âîäÿíîãî ïàðà, íåñãîðåâøåãî óãëåâîäîðîäà è
áàêòåðèé. Êðîìå òîãî, êîìïðåññîð òàêæå äîáàâëÿåò â ýòîò âîçäóõ
÷àñòèöû ïðîäóêòà èçíîñà è ìàñëî èç ñèñòåìû ñìàçêè. Ýòî ìàñëî
ÿâëÿåòñÿ âûãîðåâøèì, êèñëîòíûì è áåç ñìàçî÷íûõ ñâîéñòâ.
Ñèñòåìà ïîäà÷è ñæàòîãî âîçäóõà òàêæå äîáàâëÿåò îòëîæåíèÿ ñî
âíóòðåííèõ ñòåíîê òðóáîïðîâîäà è ðæàâ÷èíó.
Ýòà ñìåñü ïûëè, ìàñëà è âîäû ñòàíîâèòñÿ àáðàçèâíîé ãðÿçüþ,

êîòîðàÿ áûñòðî èçíàøèâàåò ïíåâìàòèêó îáîðóäîâàíèÿ, áëîêèðóåò
êëàïàíû è ïîäâåðãàåò êîððîçèè ñèñòåìó òðóáîïðîâîäîâ, ÷òî
ïðèâîäèò ê ñëåäóþùèì ïîñëåäñòâèÿì:
• Äîðîãîñòîÿùàÿ ïîòåðÿ âîçäóõà
• Ïîëîìêè èíñòðóìåíòîâ è îáîðóäîâàíèÿ
• Ïðîñòîé â ïðîèçâîäñòâå
• Óâåëè÷åíèå ðàñõîäîâ íà îáñëóæèâàíèå
• Èñïîð÷åííûé ïðîäóêò
• Íàðóøåíèå çäîðîâüÿ è áåçîïàñíîñòè•
• Íåïðèÿòíûå óñëîâèÿ ðàáîòû

Ïðîìûøëåííîå ïðèìåíåíèå

Àäñîðáöèîííûå îñóøèòåëè PNEUDRI
Ïðåèìóùåñòâà èñïîëüçîâàíèÿ
• Âûñîêîå êà÷åñòâî âîçäóõà
• Ïîëíîñòüþ îñòàíàâëèâàåò êîððîçèþ è

ðàçðóøåíèå
• Êîìïàêòíûé è ëåãêèé
• Ïðîñòàÿ óñòàíîâêà
• Íåáîëüøèå çàòðàòû íà óñòàíîâêó
• Ìîäóëüíàÿ êîíñòðóêöèÿ
• Íèçêîå ýíåðãîïîòðåáëåíèå
• Íèçêèé óðîâåíü øóìà

Ðåôðèæåðàòîðíûå îñóøèòåëè CRD
• Îáåñïå÷èâàþò  êà÷åñòâî âîçäóõà â 

ñîîòâåòñòâèå ñ íîðìàìè ISO 8573.1 
Êëàññ 1.4.1.

• Ýêîëîãè÷åñêè áåçâðåäíûé õëàäàãåíò 
R314a

• Áåç îáðàçîâàíèÿ êîíäåíñàòà â 
âûõîäíîì òðóáîïðîâîäå

• Êîìïàêòíûé, ëåãêèé, ñ âîçìîæíîñòüþ óñòàíîâêè íà ñòåíå 
• Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ðàáîòû ñ  âûñîêîé òåìïåðàòóðîé îêðóæàþùåé

ñðåäû äî 50?Ñ (122?F) è âõîäíûõ òåìïåðàòóð äî 60?Ñ (140?F)

OIL-XPLUS
OIL-Xplus - âûñîêîýôôåêòèâíûå ôèëüòðû
ñ ðàçìåðîì ïîäâîäÿùèõ/ îòâîäÿùèõ
òðóáîïðîâîäîâ îò ?" äî 12", êîòîðûå
ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ óäàëåíèÿ òâåðäûõ
÷àñòèö, æèäêîãî ìàñëà è âîäÿíûõ êàïåëü,
èñïàðåíèé è çàïàõà ìàñëà.
Ôèëüòðû ìîãóò òàêæå ïðîèçâîäèòñÿ èç
ðàçëè÷íûõ ìàòåðèàëîâ äëÿ ôèëüòðàöèè
îñîáûõ ãàçîâ, â âûñîêîòåìïåðàòóðíûõ è

êîððîçèéíûõ ñðåäàõ. Ôèëüòðû OIL-Õplus äîñòóïíû äëÿ ðàáî÷åãî
äàâëåíèÿ äî 350 áàð (5000 psig).
Èìåÿ çà îñíîâó êà÷åñòâî âîçäóõà â ñîîòâåòñòâèè ñî ñòàíäàðòîì
ISO 8573.1, êîìïàíèè ïî âñåìó ìèðó ïîëàãàþòñÿ íà
âûñîêîýôôåêòèâíûå ôèëüòðû ïðîèçâîäñòâà domnick hunter,
Âåëèêîáðèòàíèÿ, ïðè î÷èñòêå ñæàòîãî âîçäóõà è ãàçîâ.

OIL-Xplus òèï WS
Áîëåå 99% êàïåëüíîé âëàãè ïðè ïðîèçâîäñòâå ìîæåò áûòü ëåãêî
è ýêîíîìè÷íî óäàëåíû ïðè óñòàíîâêå âûñîêîýôôåêòèâíîãî
ñåïàðàòîðà âîäû òèïà WS ïðîèçâîäñòâà êîìïàíèè domnick hunter.
Ñ òàêèì óñòðîéñòâîì ñèñòåìû ñæàòîãî
âîçäóõà ðàáîòàþò áîëåå ýôôåêòèâíî,
ïðè ýòîì ñíèæàþòñÿ âðåìÿ ïðîñòîÿ è
çàòðàòû íà îáñëóæèâàíèå. Ýòà íîâàÿ
çàïàòåíòîâàííàÿ òåõíîëîãèÿ òàêæå
óëó÷øàåò ýôôåêòèâíîñòü äîîõëàäèòåëÿ,
îñóøèòåëåé õëàäàãåíòà, ôèëüòðîâ è
äðóãîãî îáîðóäîâàíèÿ, óñòàíîâëåííîãî
ïîñëå ñåïàðàòîðà.

Ïðåèìóùåñòâà èñïîëüçîâàíèÿ
• 99% óäàëåíèÿ êàïåëüíîé âëàãè, ìàñëà
• Ýêîíîìè÷íîñòü
• Ïðîñòîå òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå è ðåìîíò 
• Î÷åíü íèçêîå äèôôåðåíöèàëüíîå äàâëåíèå
• Àâòîìàòè÷åñêèé äðåíàæ
• Óäàëåíèå ðæàâ÷èíû è íàëåòà, ïîïàäàþùèõ èç òðóáîïðîâîäà
• Ãàðàíòèÿ 10 ëåò íà êîðïóñ ôèëüòðà

Óñòðîéñòâî óäàëåíèÿ êîíäåíñàòà,
ñåðèÿ ED2000
• Ñîõðàíÿåò äîðîãîñòîÿùèé ñæàòûé

âîçäóõ
• Ýôôåêòèâíî óäàëÿåò êîíäåíñàò
• Çàùèùàåò îáîðóäîâàíèå, 

óñòàíîâëåííîå ïîñëå, è óñòðîéñòâà
•Ìèíèìàëüíîå îáñëóæèâàíèå -

ïðè ïðàâèëüíîì ïîäáîðå ðàçìåðà è êîððåêòíîé óñòàíîâêå
ìèíèìàëüíûé ïåðèîä îáñëóæèâàíèÿ ñîñòàâëÿåò 12 ìåñÿöåâ

Ñåïàðàòîð ìàñëî/ âîäà ES2000
• Ïîìîãàåò çàùèùàòü è îáñëóæèâàòü 

óñòàíîâëåííîå îáîðóäîâàíèå
• Ýôôåêòèâíî ðàçäåëÿåò ìàñëî è âîäó

íà ìåñòå èñïîëüçîâàíèÿ è 
âîçâðàùàåò äî 99,9% êîíäåíñàòà â 
ñòî÷íûé êîëëåêòîð

• Ñîîòâåòñòâóåò íîðìàì ñáðîñà 
ñòî÷íûõ âîä

• Áûñòðàÿ îêóïàåìîñòü ïî ñðàâíåíèþ
ñ ñóùåñòâóþùèìè ìåòîäàìè 
óòèëèçàöèè 

• Ïðîñòàÿ óñòàíîâêà, ýêñïëóàòàöèÿ è îáñëóæèâàíèå

Линия слива конденсата
водо-масло 
отделитель

Компрессор
ресивер

T
U
R
B
O
S
E
P

Êîìïðåññîðíàÿ ñòàíöèÿ

Ñæàòûé âîçäóõ ÿâëÿåòñÿ âàæíûì ýíåðãîíîñèòåëåì, êîòîðûé øèðîêî èñïîëüçóåòñÿ â ïðîìûøëåííîñòè. Îí áåçîïàñíûé, ìîùíûé è
íàäåæíûé è ÿâëÿåòñÿ íàèáîëåå âàæíîé ÷àñòüþ ïðîèçâîäñòâåííîãî ïðîöåññà. Òåì íå ìåíåå, ñæàòûé âîçäóõ ñîäåðæèò âîäó, ïûëü, ÷àñòèöû
ïðîäóêòîâ èçíîñà, áàêòåðèè è äàæå âûãîðåâøåå ìàñëî äëÿ ñìàçêè; âñå ýòî ñìåøèâàÿñü îáðàçóåò íåæåëàòåëüíóþ àáðàçèâíóþ ãðÿçü.
Èçáåæàòü âñåõ ýòèõ ïðîáëåì ìîæíî óñòàíîâèâ îñóøèòåëü ñæàòîãî âîçäóõà PNEUDRI ñ äâóìÿ êîëîííàìè  è ôèëüòð OIL-Xplus ïðîèçâîäñòâà
êîìïàíèè domnick hunter. Ýòî îáîðóäîâàíèå ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ ñ ëþáûìè êîìïðåññîðàìè, âêëþ÷àÿ áåçìàñëÿíûå.
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Ãåíåðàòîðû àçîòà
Ïðîèçâîäÿò àçîò èç ñæàòîãî âîçäóõà ïðîñòûì
è ýôôåêòèâíûì ïî çàòðàòàì ìåòîäîì, à òàêæå
çàìåíÿåò áàëëîíû ñ àçîòîì. 
Ïðåèìóùåñòâà èñïîëüçîâàíèÿ
• Ðàçðàáîòàí â ñîîòâåòñòâèå ñî
ñïåöèôè÷åñêèìè òðåáîâàíèÿìè äëÿ
àíàëèòè÷åñêèõ èíñòðóìåíòîâ ê ÷èñòîòå ãàçà è
ïîñòîÿíñòâó ïîòîêà 
• Óëó÷øåííàÿ àíàëèòè÷åñêàÿ ýôôåêòèâíîñòü

- ïîäà÷à ïîñòîÿííîãî ïîòîêà ãàçà óëó÷øàåò ðåçóëüòàò àíàëèçà è, òàêèì 
îáðàçîì, âîñïðîèçâîäèìîñòü

• Ïîâûøåííàÿ ëàáîðàòîðíàÿ ýôôåêòèâíîñòü çà ñ÷åò ïîñòîÿííîé 
ãàðàíòèðîâàííîé ïîäà÷è ðåçóëüòàòîâ èçìåðåíèé

• Óëó÷øåííàÿ áåçîïàñíîñòü - îòñóòñòâèå ãàçîâûõ áàëëîíîâ ïîä âûñîêèì 
äàâëåíèåì èëè åìêîñòåé Äüþàðà äëÿ æèäêîñòåé. Àçîò ïðîèçâîäèòñÿ ïðè
êîíòðîëèðóåìûõ íèçêèõ äàâëåíèÿõ

• Ïðîñòàÿ óñòàíîâêà - ïðîèçâîäèòñÿ òîëüêî îäíà îïåðàöèÿ ïî íàñòðîéêå 
äëÿ íàäåæíîé  ðàáîòû â òå÷åíèå äëèòåëüíîãî ïåðèîäà. 
Âîçìîæíîñòü óñòàíîâêè íàä èëè ïîä ëàáîðàòîðíûì ñòîëîì ïîìîãàåò 
ñîõðàíèòü ïðîñòðàíñòâî â ïîìåùåíèè ëàáîðàòîðèè

• Ðåêîìåíäîâàííûé îñíîâíûìè ïðîèçâîäèòåëÿìè èíñòðóìåíòîâ
• Êîìáèíàöèÿ ãåíåðàòîðà àçîò è ãåíåðàòîðà ñóõîãî âîçäóõà - â äîïîëíåíèå
ê ñòîÿùèì îòäåëüíî ãåíåðàòîðàì àçîòà, íóëåâîãî àçîòà è ñóõîãî âîçäóõà,
êîìïàíèÿ domnick hunter òàêæå ïðîèçâîäèò ìîäåëè, êîòîðûå îáåñïå÷èâàþò
àçîòîì è ñóõèì âîçäóõîì ñ ïîìîùüþ îäíîãî óñòðîéñòâà (ìîäåëè G6 è G7).

Ãåíåðàòîðû âîäîðîäà
Ìîæíî îòêàçàòüñÿ îò èñïîëüçîâàíèÿ â
ëàáîðàòîðèè áàëëîíîâ ïîä âûñîêèì
äàâëåíèåì íà÷àâ ïðîèçâîäñòâî ïîñòîÿííîãî
èñòî÷íèêà UHP âîäîðîäà:
• Ïîñòîÿííàÿ ïîäà÷à âîäîðîäà êà÷åñòâà 

GC íà çàêàç
• Óëüòðàêîìïàêòíûé äèçàéí
• Óëó÷øåííàÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü è 

õðîìàòîãðàôèÿ - âîäîðîä ÿâëÿåòñÿ 
áîëåå áûñòðûì ãàçîì-íîñèòåëåì è 

áîëåå ÷óâñòâèòåëüíûì ïî ñðàâíåíèþ ñ ãåëèåì, ÷òî ïîíèæàåò âðåìÿ
àíàëèçà íà 25-35% áåç çíà÷èòåëüíûõ ïîòåðü â ðàçðåøàþùåé ñïîñîáíîñòè
• Áîëåå äëèòåëüíûé ñðîê ñëóæáû êîëîííû - ïðè èñïîëüçîâàíèè 

âîäîðîäà â êà÷åñòâå ãàçà-íîñèòåëÿ òðåáóþòñÿ áîëåå íèçêèå 
òåìïåðàòóðû ýëþèðîâàíèÿ, ÷òî óëó÷øàåò ñðîê ñëóæáû êîëîííû

• Áåçîïàñíîñòü - ïðè ïðîèçâîäñòâå âîäîðîäà ïðè íèçêîì äàâëåíèè è
òîëüêî â ñëó÷àå íåîáõîäèìîñòè îòñóòñòâóåò îïàñíîñòü âçðûâà. Òàêæå
îòñóòñòâóþò ïðîáëåìû, ñâÿçàííûõ ñ èñïîëüçîâàíèåì ãàçîâûõ 
áàëëîíîâ.

• Óëó÷øåííàÿ áåçîïàñíîñòü ëàáîðàòîðèè - áëàãîäàðÿ 
èñïîëüçîâàíèþ àâòîìàòè÷åñêîãî îïðåäåëåíèÿ îòñóòñòâèÿ èëè 
íåäîñòàòî÷íîãî êîëè÷åñòâà âîäû, äèñòàíöèîííîãî çàïóñêà/îñòàíîâà/ 
ñèãíàëèçàöèè è îòñóòñòâèþ äëèííûõ ãàçîâûõ òðóáîïðîâîäîâ

• Ýêîíîìèÿ - îòñóòñòâèå ïëàòû çà àðåíäó ãàçîâûõ áàëëîíîâ, 
èíôëÿöèè öåí

• Ïîâûøåííàÿ ýôôåêòèâíîñòü ðàáîòû ëàáîðàòîðèè - ýêñïëóàòàöèÿ 
24 ÷àñà â ñóòêè, ïðîöåññ àíàëèçà íå ïðåðûâàåòñÿ èç-çà çàìåíû 
áàëëîíà

• Íå òðåáóåòñÿ êàóñòè÷åñêèé ðàñòâîð
• Ðåêîìåíäîâàííûé îñíîâíûìè ïðîèçâîäèòåëÿìè èíñòðóìåíòîâ

Ãåíåðàòîðû íóëåâîãî âîçäóõà
Óäàëÿþò óãëåâîäîðîäû ïðè ïîäà÷å ÷èñòîãî
ñóõîãî ñæàòîãî âîçäóõà.

Ïðåèìóùåñòâà èñïîëüçîâàíèÿ:
• Óëó÷øåííàÿ àíàëèòè÷åñêàÿ 

ýôôåêòèâíîñòü - ñíèæåíèå ñîäåðæàíèÿ 
ìåòàíà (ÑH4) äî óðîâíÿ ìåíüøå ÷åì 0,1
ìã/ë ñíèæàåò ôîíîâîé øóì è 
óëó÷øàåò ñòàáèëüíîñòü áàçîâîé ëèíèè. 
Ýòî ïîçâîëÿåò ðàáîòàòü ñ áîëåå 
íèçêèì ïîðîãîì îáíàðóæåíèÿ, ïîâûøàÿ, òàêèì îáðàçîì, 
âîñïðèèì÷èâîñòü àíàëèçîâ.

• Ïðîñòàÿ óñòàíîâêà - ïðè íàëè÷èè ëþáîãî èñòî÷íèêà ÷èñòîãî, ñóõîãî 
ñæàòîãî âîçäóõà äàííûé ãåíåðàòîð îáåñïå÷èâàåò ïîäà÷ó ãàçà áåç 
êàêèõ-ëèáî ñëåäîâ óãëåâîäîðîäà. 

• Óëó÷øåííàÿ áåçîïàñíîñòü - îòñóòñòâèå ãàçîâûõ áàëëîíîâ ïîä 
âûñîêèì äàâëåíèåì. Òðåáóåòñÿ òîëüêî ñæàòûé âîçäóõ è 
ñòàíäàðòíàÿ ýëåêòðè÷åñêàÿ ðîçåòêà.

• Îäíîðîäíûé êà÷åñòâåííûé ãàç óëó÷øàåò ýôôåêòèâíîñòü ðàáîòû 
èíñòðóìåíòîâ

• Ýêîíîìèÿ - áûñòðûé âîçâðàò èíâåñòèöèé, îáû÷íî â òå÷åíèè 1 ãîäà.
Îòñóòñòâèå ïëàòû çà àðåíäó ãàçîâûõ áàëëîíîâ, èíôëÿöèè öåí

• Ïîâûøåííàÿ ýôôåêòèâíîñòü ðàáîòû ëàáîðàòîðèè - ýêñïëóàòàöèÿ 
24 ÷àñà â ñóòêè, ïðîöåññ àíàëèçà íå ïðåðûâàåòñÿ èç-çà çàìåíû 
áàëëîíà. Ñíèæåíèå êîëè÷åñòâà  ïîâòîðíûõ êàëèáðîâîê îáîðóäîâàíèÿ

• Ðåêîìåíäîâàííûé îñíîâíûìè ïðîèçâîäèòåëÿìè èíñòðóìåíòîâ

Âîçäóõ áåç CO2
Çàìåíÿåò ãàçîâûå áàëëîíû âûñîêîãî äàâëåíèÿ ñ êèñëîðîäîì èëè àçîòîì íà
ñæàòûé ãàç áåç ÑÎ2 è âëàãè.

Ïðåèìóùåñòâà èñïîëüçîâàíèÿ:
• Ïîíèæåííûé ñèãíàë äî êîýôôèöèåíòà øóìà óëó÷øàåò ýôôåêòèâíîñòü 

ðàáîòû èíñòðóìåíòîâ 
• Çàùèùàåò ÷óâñòâèòåëüíóþ îïòèêó è âîçäóøíûå ïîäøèïíèêè îò âëàãè
• Ïîñòîÿííàÿ ïîäà÷à ãàðàíòèðîâàííîé ÷èñòîòû ïîâûøàåò ýôôåêòèâíîñòü 

ðàáîòû ëàáîðàòîðèè
• Ïðîòåñòèðîâàíî è îäîáðåíî áîëüøèíñòâîì ïðîèçâîäèòåëåé èíñòðóìåíòîâ
äëÿ îïðåäåëåíèÿ îáùåãî îðãàíè÷åñêîãî óãëåðîäà (ÒÎÑ) è èíôðàêðàñíîãî
ñïåêòðîôîòîìåòðà ñ ðàñïðåäåëåíèåì Ôóðüå (Ft-IR)
• Êîìïàêòíûé äèçàéí ñîõðàíÿåò ïðîñòðàíñòâî

Ãåíåðàòîðû íóëåâîãî âîçäóõà
Àäñîðáöèîííûå îñóøèòåëè ïðîèçâîäñòâà
êîìïàíèè domnick hunter ÿâëÿþòñÿ
èäåàëüíûìè äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ëàáîðàòîðèè,
îáåñïå÷èâàÿ ïîñòîÿííûé ïîòîê ÷èñòîãî, ñóõîãî
ñæàòîãî âîçäóõà äëÿ ïðèìåíåíèÿ â:
• ßÌÐ, ðåîìåòðàõ, ïîäãîòîâêå îáðàçöîâ,
àâòîìàòè÷åñêèõ ïðîáîîòáîðíèêàõ è äð.

Ïðåèìóùåñòâà èñïîëüçîâàíèÿ:
• Îáåñïå÷èâàåò ñóõèì è ÷èñòûì âîçäóõîì

òàì, ãäå ýòî íåîáõîäèìî
• Âîçìîæíîñòü ìîíòàæà íà ñòåíäå èë íà ñòåíå
• Áûñòðîå è ïðîñòîå îáñëóæèâàíèå. Íàïîìèíàíèå î ïðîâåäåíèè 

òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ àêòèâèðóåòñÿ êàæäûå 12000 ÷àñîâ 
ýêñïëóàòàöèè

Äûõàòåëüíûå è ìåäèöèíñêèå âîçäóøíûå áëîêè
Êîìïàíèÿ domnick hunter, êàê ñïåöèàëèñò, èìåþùèé îïûò ðàáîòû áîëåå 40
ëåò â îáëàñòè ôèëüòðàöèè è î÷èñòêè ñæàòîãî âîçäóõà, ÿâëÿåòñÿ íàäåæíûì
ïîñòàâùèêîì øèðîêîãî äèàïàçîíà ïðîäóêòîâ äëÿ î÷èñòêè äûõàòåëüíîãî
âîçäóõà. Ñèñòåìû  äûõàòåëüíîãî âîçäóõà ïðîèçâîäñòâà êîìïàíèè domnick
hunter ïîñòîÿííî èñïîëüçóþòñÿ ïî âñåìó ìèðó, çàùèùàÿ æèçíè
ïðàêòè÷åñêè â êàæäîé îáëàñòè ïðîìûøëåííîñòè. Ðÿä óñòàíîâîê òèïà BA
DME/M äëÿ î÷èñòêè äûõàòåëüíîãî âîçäóõà ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòà äëÿ
ñïåöèàëèçèðîâàííîãî ïðèìåíåíèÿ íà çàâîäàõ, â áîëüíèöàõ è äðóãèõ
ìåñòàõ, ãäå õîðîøåå êà÷åñòâî äûõàòåëüíîãî
âîçäóõà ÿâëÿåòñÿ îáÿçàòåëüíûì.

Îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ:
• Áîëüíèöû
• Îêðàñêà ðàñïûëåíèåì
• Äðîáåñòðóéíàÿ îáðàáîòêà
• Ôàðìàöåâòè÷åñêîå ïðîèçâîäñòâî
• Íåôòåõèìè÷åñêèå çàâîäû
• Òîííåëèðîâàíèå
• Óäàëåíèå àñáåñòà

Ïðåèìóùåñòâà èñïîëüçîâàíèÿ:
• Èíòåãðèðîâàííîå ðåøåíèå, êîòîðîå áûëî ðàçðàáîòàíî â ñîîòâåòñòâèå

ñ ìåæäóíàðîäíûìè ñòàíäàðòàìè îòíîñèòåëüíî âîçäóõà
• Ïðîïóñêíàÿ ñïîñîáíîñòü äî 1360 ì3/÷àñ
• Äî 80% ýíåðãèè îñóøèòåëÿ ñæàòîãî âîçäóõà ìîãóò áûòü ñîõðàíåíû â

ñëó÷àå èñïîëüçîâàíèÿ ñèñòåìû DDS (ïåðåêëþ÷åíèå â çàâèñèìîñòè îò
òî÷êè ðîñû, îïöèÿ)

• Îïöèÿ - äóïëåêñ äëÿ óñòàíîâêè â ðàáî÷åì è æäóùåì ðåæèìàõ
• Ðåêîìåíäîâàííûé îñíîâíûìè ïðîèçâîäèòåëÿìè èíñòðóìåíòîâ

Ñèñòåìà çàùèòû NBC
Êîìïàíèÿ domnick hunter ðàçðàáîòàëà
ïîëíîñòüþ ôóíêöèîíàëüíóþ è íåçàâèñèìî
âàëèäèðóåìóþ ðåãåíåðàòèâíóþ ñèñòåìó
î÷èñòêè NBC, ïðåäíàçíà÷åííóþ äëÿ
êîëëåêòèâíîé çàùèòû âîåííîñëóæàùèõ
ðàáîòíèêîâ ÿäåðíîé ïðîìûøëåííîñòè.
Ïåðâûå â ìèðå ïîëíîñòüþ ðåãåíåðàòèâíûå
ÿäåðíûå, áèîëîãè÷åñêèå è õèìè÷åñêèå
ôèëüòðàöèîííûå ñèñòåìû ñåé÷àñ ïðîèçâîäèò
êîìïàíèÿ domnick hunter. Ýòè
çàïàòåíòîâàííûå ìîäóëüíûå, êîìïàêòíûå
ñèñòåìû âñêîðå äîëæíû âûòåñíèòü ñ ðûíêà

âñå òðàäèöèîííûå ôèëüòðû íà îñíîâå àêòèâèðîâàííîãî óãëÿ. Îáëàäàÿ
âîçìîæíîñòüþ ïðèìåíåíèÿ â íàìíîãî áîëåå øèðîêîé îáëàñòè, ÷åì
ôèëüòðû íà îñíîâå àêòèâèðîâàííîãî óãëÿ, ýòè íîâûå ñèñòåìû ÿâëÿþòñÿ
ïîëíîñòüþ ðåãåíåðàòèâíûìè è àáñîëþòíî ýôôåêòèâíûìè â áîðüáå ñ
çàãðÿçíåíèÿìè âîçäóõà, ÷òî îáåñïå÷èâàåò ïîäà÷ó âîçäóõà, ïðèãîäíîãî äëÿ
äûõàíèÿ.

MAXIGAS - Ãåíåðàòîðû àçîòà

Ãåíåðàòîðà àçîòà MAXIGAS ïðîèçâîäñòâà
êîìïàíèè domnick hunter ïîçâîëÿþò
ïðîèçâîäèòü óëüòðà÷èñòûé àçîò èç ñæàòîãî
âîçäóõà, ïðè÷åì áåç èñïîëüçîâàíèÿ áàëëîíîâ
ïîä âûñîêèì äàâëåíèåì äëÿ ñæèæåííîãî ãàçà.

• Óäîáíàÿ è áåçîïàñíàÿ ïîäà÷à
Ïîëüçóÿñü ãåíåðàòîðîì MAXIGAS âû âñåãäà èìååò íåîáõîäèìîå
êîëè÷åñòâî àçîòà 24 ÷àñ â ñóòêè, ïðè ýòîì ðèñê ïîòåðü
ïðîèçâîäñòâåííîãî âðåìåíè èç-çà íåõâàòêè ãàçà îòñóòñòâóåò.

• Íåîáõîäèìàÿ ÷èñòîòà
Ñèñòåìû MAXIGAS ïðîèçâîäÿò àçîò òîé ÷èñòîòû, êîòîðàÿ òðåáóåòñÿ
äëÿ âàøåé îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ  - íà÷èíàÿ îò 97% è äî 99,999% 

• Ýêîíîìèÿ ìåñòà
Êîìïàêòíàÿ êîíñòðóêöèÿ ãåíåðàòîðà MAXIGAS îçíà÷àåò, ÷òî âíåøíèå
óñòàíîâêè çàíèìàþò ìåíüøå ìåñòà íà ïîëó, ÷åì äðóãèå ñèñòåìû, ÷òî
ïîçâîëÿåò èñïîëüçîâàòü ñâîáîäíîå ïðîñòðàíñòâî äëÿ äðóãèõ öåëåé

• Óâåëè÷åíèå ïðîèçâîäèòåëüíîñòè
Óíèêàëüíûé ìîäóëüíûé äèçàéí êîìïàíèè domnick hunter ïîçâîëÿåò
ïðîñòî äîáàâèòü äîïîëíèòåëüíûå ìîäóëè MAXIGAS ïðè ðàñøèðåíèè
ïðîèçâîäñòâà è óâåëè÷åíèè ïîòðåáíîñòåé â àçîòå

• Áåçîïàñíàÿ ïîäà÷à ãàçà
Îòñóòñòâèå ïðîáëåì ñ áåçîïàñíîñòüþ êàê ïðè õðàíåíèè, ðàáîòå è
ñìåíå òÿæåëûõ ãàçîâûõ áàëëîíîâ ïîä âûñîêèì äàâëåíèåì

• Ñíèæåíèå ñåáåñòîèìîñòè
Ïðîèçâîäñòâî àçîòà èç ñæàòîãî âîçäóõà ïðè ïîìîùè MAXIGAS
çíà÷èòåëüíî óìåíüøàåò âàøè ðàñõîäû. Îòñóòñòâèå ïîñòîÿííûõ çàòðàò
íà áàëëîíû, íàïðèìåð, àðåíäà, íàïîëíåíèå, äîñòàâêà, çàêàç.

• Ãàðàíòèÿ
Êîìïàíèÿ domnick hunter ãàðàíòèðóåò, ÷òî ñèñòåìû MAXIGAS
ïðîèçâîäÿò àçîò òðåáóåìîé ÷èñòîòû è ñ òðåáóåìîé èíòåíñèâíîñòüþ
ïîäà÷è.

Íå ïîêóïàéòå àçîò - ïðîèçâîäèòå åãî!
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Òèïû êîíöåâûõ àäàïòåðîâ domnick hunter

158157

A òèï 223 ‘O’- óïëîòíåíèÿ

K òèï 214 ‘O’ - óïëîòíåíèÿ
(âíóòðåííèå)

B,L òèï, ïëîñêèå óïëîòíåíèÿ

C òèï 226 ‘O’ - óïëîòíåíèÿ

D òèï 222 ‘O’ - óïëîòíåíèÿ

E òèï 222 ‘O’ - óïëîòíåíèÿ

F òèï 216/218 ‘O’ - óïëîòíåíèÿ

G òèï 222 ‘O’ - óïëîòíåíèÿ

H òèï 
54ìì X 4ìì ‘O’ - óïëîòíåíèÿ

J òèï S.O.E.

M,N òèï 214/213 ‘O’ - óïëîòíåíèÿ
(âíóòðåííèå)

R òèï 222 ‘O’ - óïëîòíåíèÿ

S òèï, ïëîñêèå óïëîòíåíèÿ

U òèï 222 ‘O’ - óïëîòíåíèÿ

P òèï 227 ‘O’ - óïëîòíåíèÿ

O òèï 123 ‘O’ - óïëîòíåíèÿ
(òîëüêî Demi)

SK òèï 
(òîëüêî Demi)

T òèï 126 ‘O’ - óïëîòíåíèÿ
(òîëüêî Demi)

Y òèï 116 ‘O’ - óïëîòíåíèÿ
(âíóòðåííèå, òîëüêî Demi)

V òèï BSPP ðåçüáà è óïëîòíåíèå
Z òèï 116 ‘O’ - óïëîòíåíèÿ
(âíóòðåííèå, òîëüêî Demi)

X òèï1/2” NPTM ðåçüáà è óïëîòíåíèå

Êîíöåâûå àäàïòåðû àâòîêëàâíûõ ôèëüòðîâ

W òèï 111 ‘O’ - óïëîòíåíèÿ
(òîëüêî Demi)

X òèï 116 ‘O’ - óïëîòíåíèÿ
(òîëüêî Demi)

B

C

domnick hunter

D

E/G*

F

K (òîëüêî 5” Demi)

L

R

Z

Y

MCY 10”

7

PA

8

E = 3 / G = 25

MYS

2

MCY 20” è ìåíåå

MCY2230/4463

MCY2230

X

F

7

MI

5

0

8

F

23

25

SA

26

27

24

23

28

15

òàáëèöà ñîîòâåòñòâèé êîíöåâûõ àäàïòåðîâ
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‘B’ òèï

àäàïòåð äëÿ øëàíãà 1/2”
ðåçüáà NPT 1/2” 

ñòóïåí÷àòûé êîíóñ äëÿ øëàíãà
âíóòðåííèé äèàìåòð

6ìì (1/4”) - 12ìì (1/2”) 

ñáîðíèê ñî ñòóïåí÷àòûì
êîíóñîì 

ðåçüáà 1/4” NPTM

18
4 

ìì

‘A’ òèï

12
3 

ìì

76 ìì

98
 ì

ì

Ðàçìåðû ïëàñòèêîâûõ êàïñóë

115 ìì115 ìì

áûñòðîðàçúåìíûé
õîìóòîâûé 1”

‘E’ òèï

Òèïû ïëàñòèêîâûõ êàïñóë domnick hunter DEMICAP Êàïñóëèðîâàííûå äèñêè

160159

ñòóïåí÷àòûé êîíóñ äëÿ øëàíãà
âíóòðåííèé äèàìåòð

6ìì (1/4”) - 12ìì (1/2”) 

“Ëóåð” (ïàïà) “Ëóåð” (ìàìà)

ïîä øëàíã 5/16” ðåçüáà 1/8” BSPM
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161 162

Acetic acid 3.5N
Acetic acid 8.75N

Acetic acid conc. 17.5N
Acetone

Acetonitrile
Acidbrite 4 (Diversey) 3.0% v/v

Ammonium Hydroxide 8N
Ammonium Oxalate 0.07N

Amyl acetate
Aqueous Ammonia 15.5N

Benzyl Alcohol
Benzyalkonium chloride 0.1%

Boric acid, saturated
Butan-1-ol
Butan-2-ol

Carbon tetrachloride
Chloroform

Cyclohexane
1,4 - Dioxane

Diverflow (Diversey) 3% v/v
Diversey  212G 0.6% v/v

Divosan Forte 0.5% v/v
Divosan XT 1% v/v

Ethanol
Ethanol 45%
Ethyl acetate

Formaldehyde 0.3%
Formaldehyde 37%
Formic acid conc.

Glycerol
Hexane

Hydrochloric acid 1N
Hydrochloric acid 10%
Hydrochloric acid conc.

Hydrochloric acid conc. 13%
Hydrogen peroxide

Hydrogen peroxide 10 Vol
Hydrogen peroxide 100 Vol

Methanol
Methyl-Iso-Butylketone

Methylene Chloride @ 40°C

ASYPOR

LC
LC
NC
NC
NC
NC
NC
-

NC
NC
NC
LC
C
NC
NC
NC
NC
NC
NC
NC
NC
LC
C
NC
LC
NC
LC
NC
NC
C
LC
C
-

NC
-
-
C
LC
NC
NC
-

CRYPTOCLEAR PES
PROPOR PES
BEVPOR PS
BEVPOR PH
BEVPOR PT

C
-
-

NC
-
-
LC
-
LC
LC
-
-
-
C
C
-

NC
-
-
C
-
C
-
C
C
NC
C
-
-
C
-
C
-
-
-
-
C
-
C
NC
-

BIO-X II

C
-
C
C
C
-
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
-
-
-
-
C
-
LC
C
C
C
C
C
-
-
-
C
C
-
-
C
C
-

HIGH FLOW
BIO-X

C
-
C
C
C
-
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
-
-
-
-
C
-
LC
C
C
C
C
C
-
-
-
C
C
-
-
C
C
-

HIGH FLOW
BIO-X
(äëÿ 

àâòîêëàâîâ)

C
-
-
-
-
-
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
-
-
-
-
C
-
LC
C
C
C
C
C
-
-
-
C
C
-
-
C
C
-

HIGH FLOW
PREPOR GFA

-
C
C
C
LC
C
C
C
LC
LC
NC
C
C
C
C
NC
NC
NC
LC
NC
C
C
C
C
C
LC
C
C
NC
C
-
C
-

NC
-
-
C
C
C
C
LC

PROSTEEL A
PROSTEEL N
ôèëüòðû äëÿ

ïàðà

C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C

HIGH FLOW
TETPOR II

C
C
C
C
C
-
C
C
C
C
C
C
C
LC
C
C
C
-
C
-
-
-
-
C
-
LC
C
C
C
C
C
-
-
-
C
-
-
C
C
C
-

HIGH FLOW
TETPOR H.T.

C
-
C
C
C
-
C
C
C
LC
C
C
C
LC
C
C
C
-
C
-
-
-
-
-
-
LC
C
C
C
C
C
-
-
-
C
-
-
C
C
C
-

HIGH FLOW
TETPOR II

(äëÿ
àâòîêëàâîâ)

C
C
C
C
C
-
C
C
C
C
C
C
C
LC
C
C
C
-
C
-
-
-
-
C
-
LC
C
C
C
C
C
-
-
-
C
-
-
C
C
C
-

CRYPTOCLEAR PLUS
PEPLYN AIR
PEPLYN NE

PEPLYN PLUS
PEPLYN HA
PEPLYN HD
PREPOR PP
PROPSUN
PROPLEAT

C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
NC
C
C
C
C
NC
NC
NC
C
C
C
C
C
C
C
LC
C
C
C
C
NC
C
-
C
-
C
C
C
C
C
LC

PREPOR GF
PREPOR GP

-
C
C
C
LC
C
C
C
LC
LC
NC
C
C
C
C
NC
NC
NC
LC
NC
C
C
C
C
C
LC
C
C
NC
C
-
C
-

NC
-
-
C
C
C
C
LC

PREPOR PES
PROPOR ME

C
-
-

NC
-
-
C
-
LC
C
-
-
-
C
C
-

NC
-
-
C
-
C
-
C
C
NC
C
-
-
C
-
C
-
-
-
-
C
-
C
NC
-

TETPOR AIR
TETPOR LIQUID

C

C
C
C
C
-
C
C
C
C
C
C
C
NC
C
NC
NC
LC
C
-
-
-
-
C
C
LC
C
C
C
C
-
C
-
C
-
-
C
C
C
C
-

TETPOR PLUS

C
C
C
C
C
-
C
C
C
C
C
C
C
NC
C
NC
NC
LC
C
-
-
-
-
C
C
LC
C
C
C
C
-
C
-
C
-
-
C
C
C
C
-

‘O’ - óïëîòíåíèÿ

EPDM VITON SILICONE

C C C
LC LC NC
LC NC NC
NC NC NC
NC NC NC
C C C
C C C
C C C
NC NC LC
C C C
C C C
C C C
C C C
C C C
LC C C
NC C NC
NC LC NC
NC NC NC
NC NC NC
C C LC
C C C
C C C
C C C
C C LC
C C C
C NC LC
C C C
C C C
C NC NC
C C C
NC NC NC
C C C
- - -

NC NC NC
NC NC NC
C C C
C C C
C C C
C NC C
NC NC LC
- - -

Õèìè÷åñêàÿ ñîâìåñòèìîñòü
NC - íåñîâìåñòèì
LC - îãðàíè÷åííî ñîâìåñòèì
C - ñîâìåñòèì
-   -  íåò äàííûõ

Ïðèìå÷àíèå: õèìè÷åñêàÿ ñòîéêîñòü ìîæåò èçìåíÿòüñÿ ïîä âîçäåéñòâèåì óñëîâèé ïðîöåññà. Òîëüêî äëÿ ñïðàâêè.

Õèìè÷åñêàÿ ñîâìåñòèìîñòü
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Õèìè÷åñêàÿ ñîâìåñòèìîñòü

Nitric acid 2N 14.4%
Nitric acid 15.8N

Ozone
Paraffin yellow

Pentane
Peracetic acid 0.5% (10 week test)

Peracetic acid 4%
Perchloroethylene
Petroleum spirits

Phenol (AQ) (0.5N)
Phenol 5%

Phenol 0.25%
Polyethylene Glycol 600

Polyglycol 2000-E
Potassium dichromate 0.1N

Potassium Iodine 0.6N
Potassium hydroxide 10N

Potassium permanganate 0.1N
Propan-1-ol
Propan-2-ol

Propan-2-ol, 60:40 H2O
Pyridine

Sodium chloride 0.5N
Saline Lactose Broth

Sodium hydroxide 2N,8%
Sodium hydroxide 7N,28%

Sodium hypochlorite
Sodium hypochlorite (14% Free CL2)

Sodium salts
Sodium thiosulphate 0.1N

Sulphuric acid 1N
Sulphuric acid conc.

Sulphurous acid
Toluene

1,1,1 Trichloroethane
1,1,2 Trichloroethane

Trichloroacetic Acid 80%
Trichloroacetic Acid 5N

Toluene
Xylene

ASYPOR

C

NC
-
LC
LC
C
C
-

NC
-

NC
C
NC
-
LC
C
NC
NC
NC
C
C
NC
LC
C
NC
NC
-

NC
-
LC
NC
NC
-
-
LC
-
LC
-

NC
NC

CRYPTOCLEAR PES
PROPOR PES
BEVPOR PS
BEVPOR PH
BEVPOR PT

C
-

NC
-
-
-
C
NC
-
-
-
-

NC
-
-
-
LC
C
C
C
C
NC
C
C
C
NC
C
C
C
-
C
NC
NC
NC
-

NC
-
-
-
LC

BIO-X II

NC
C
-
LC
C
-
C
-
-
C
-
-
LC
-
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
NC
NC
-

NC
-
C
C
NC
-

NC
-
C
-
C
-
LC

HIGH FLOW
BIO-X

NC
C
-
LC
C
-
C
-
-
C
-
-
LC
-
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
NC
NC
-

NC
-
C
C
NC
-

NC
-
C
-
C
-
LC

HIGH FLOW
BIO-X
(äëÿ 

àâòîêëàâîâ)

NC
C
-
LC
C
-
C
-
-
C
-
-
LC
-
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
NC
NC
-

NC
-
C
C
NC
-

NC
-
C
-
C
-
LC

HIGH FLOW
PREPOR GFA

NC
NC
-
LC
LC
-
C
-

NC
-
C
C
NC
-
C
C
NC
NC
NC
NC
NC
NC
C
C
NC
NC
-

NC
-
C
LC
LC
-
-
-
LC
LC
-

NC
NC

PROSTEEL A
PROSTEEL N
ôèëüòðû äëÿ

ïàðà

C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C

HIGH FLOW
TETPOR II

C
C
-
C
-
C
C
-
C
NC
-
-
C
-
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
-
C
C
-
-
C
C
LC
-

NC
-
C
-
C
-
LC

HIGH FLOW
TETPOR H.T.

C
NC
-
C
-
C
C
-
C
-
-
-
C
-
C
C
C
LC
C
C
C
C
C
C
-
C
C
-
-
C
C
NC
-

NC
-
LC
-
C
-
LC

HIGH FLOW
TETPOR II

(äëÿ
àâòîêëàâîâ)

C
C
-
C
-
C
C
-
C
NC
-
-
C
-
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
-
C
C
-
-
C
C
LC
-

NC
-
C
-
C
-
LC

CRYPTOCLEAR PLUS
PEPLYN AIR
PEPLYN NE

PEPLYN PLUS
PEPLYN HA
PEPLYN HD
PREPOR PP
PROPSUN

C
C
-
C
LC
-
C
-

NC
-
C
C
C
-
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
-
C
-
C
C
LC
-

NC
-
LC
C
-
-

NC

PREPOR GF
PREPOR GP

NC
NC
-
LC
LC
-
C
-

NC
-
C
C
NC
-
C
C
NC
NC
NC
NC
NC
NC
C
C
NC
NC
-

NC
-
C
LC
LC
-
-
-
LC
LC
-

NC
NC

PREPOR PES
PROPOR ME

C
-

NC
-
-
-
C
NC
-
-
-
-

NC
-
-
-
C
C
C
C
C
NC
C
C
C
NC
C
C
C
-
C
NC
NC
NC
-

NC
-
-
-
LC

TETPOR AIR
TETPOR LIQUID

C
C
-
C
LC
-
C
-
LC
-
C
C
-
-
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
-
C
-
C
-
LC
-
-
-
LC
C
-
-

NC

TETPOR PLUS

C
C
-
C
LC
-
C
-
LC
-
C
C
-
-
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
-
C
-
C
-
LC
-
-
-
LC
C
-
-

NC

‘O’ - óïëîòíåíèÿ

EPDM VITON SILICONE

LC C C
NC NC NC
- - -

NC C NC
NC C NC
C C C
C C C
- - -

NC C NC
- - -
C C C
C C C
- - -
C C C
C C C
C C C
C C C
C C C
C C LC
C C LC
C C C
C NC C
C C C
C C C
C C C
C C LC
- - -
C C C
- - -
C C C
C C C
- - -
- - -

NC LC NC
- - -

NC LC LC
NC LC NC
- - -

NC LC NC
C LC NC

Ïðèìå÷àíèå: õèìè÷åñêàÿ ñòîéêîñòü ìîæåò èçìåíÿòüñÿ ïîä âîçäåéñòâèåì óñëîâèé ïðîöåññà. Òîëüêî äëÿ ñïðàâêè.

Õèìè÷åñêàÿ ñîâìåñòèìîñòü
NC - íåñîâìåñòèì
LC - îãðàíè÷åííî ñîâìåñòèì
C - ñîâìåñòèì
-   -  íåò äàííûõ
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Çàìåòêè... Çàìåòêè...
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dh Group Benelux B.V.
Roosendaal, The Netherlands
Tel: +31 165 527 127
Telefax: +31 165 394 461
Email: Karla.vanRyckeghem@domnickhunter.com

domnick hunter Skandinavien A/S
Slangerup, Denmark
Tel: +45 473 80644
Telefax: +45 473 80643
Email: Skand@domnickhunter.com

domnick hunter France s.a.s.
Villefranche sur Saône, France
Tel: +33 4 74 62 34 51 
Telefax: +33 4 74 62 35 44
Email: info.france@domnickhunter.com

domnick hunter GmbH
Willich, Germany
Tel: +49 (0)2154 48100 
Telefax: +49 (0)2154 481010
Email: info@domnickhunter.com

dh Group Benelux B.V.
Roosendaal, The Netherlands
Tel: +31 165 527 127
Telefax: +31 165 394 461
Email: Karla.vanRyckeghem@domnickhunter.com

domnick hunter Iberica
Barcelona, Spain
Tel: +34 93 572 0050
Telefax: +34 93 572 1585
Email: dh.iberica@domnickhunter.com

domnick hunter AB
Sweden
Tel: +46 (0)31 748 0610
Telefax: +46 (0)31 748 0621
Email: Soren.Schou-Jensen@domnickhunter.com

domnick hunter limited
Process Filtration
Durham Road,
Birtley, England DH3 2SF
Tel: +44 (0)191 410 5121
Telefax: +44 (0)191 410 5312
Email: process@domnickhunter.com

domnick hunter limited
Industrial Operations
Dukesway, Team Valley Trading Estate,
Gateshead, England NE11 0PZ
Tel: +44 (0)191 402 9000
Telefax: +44 (0)191 482 6296
Email: industrial@domnickhunter.com

domnick hunter limited
Gas Generation
Dukesway, Team Valley Trading Estate,
Gateshead, England NE11 0PZ
Tel: +44 (0)191 402 9000
Telefax: +44 (0)191 497 1216

domnick hunter fabrication limited
Boldon Business Park,
Boldon, England
Tel: +44 (0)191 519 0066
Telefax: +44 (0)191 519 1400

domnick hunter inc
Charlotte, USA
Tel: +1 704 921 9303
Telefax: +1 704 921 1960
Toll Free: 1-800-345-8462
Email: ussales@domnickhunter.com

hb-domnick hunter equipamentos Itda
Sao Paulo, Brazil
Tel: +55 (0)11 3766 3977
Telefax: +55 (0)11 3768 1421
Email: hbdh@hbdh.com.br

domnick hunter Canada inc
Mississauga, Canada
Tel: +1 905 820 7146
Telefax: +1 905 820 5463
Toll Free: 1-888-342-2623
Email: mike.heise@domnickhunter.com

domnick hunter inc
Ciales, Puerto Rico
Tel: +1 787 871 5414
Telefax: +1 787 871 4096
Email: angel.cabiya@domnickhunter.com

domnick hunter (S.A.) PTY. LTD
Springs, South Africa
Tel: +27 (0)11 817 3600
Telefax: +27 (0)11 817 3603
Email: johan.botes@domnickhunter.co.za

domnick hunter pty ltd
Victoria, Australia
Tel: +61 (0)3 8720 9600
Telefax: +61 (0)3 8720 9690
Email: customers@domnickhunter.com

domnick hunter China
Beijing, China
Tel: +86 10 646 33523 
Telefax: +86 10 646 33521 
Email: dhbro@163bj.com

domnick hunter China
Shanghai, China
Tel: +86 21 5240 0220
Telefax: +86 21 6283 8311
Email: domnickh@public2.sta.net.cn

domnick hunter India Pvt Ltd
New Dehli, India
Tel: +91 11 26192172 / 26192169
Telefax: +91 11 26185279
Email: domnick@del3.vsnl.net.in

domnick hunter Nihon
Yokohama, Japan
Tel: +81 (0)45 250 1522
Telefax: +81 (0)45 250 1523

domnick hunter Nihon
Kobe, Japan
Tel: +81 (0)78 304 5351
Telefax: +81 (0)78 304 5352
Email: yumiko.miyata@domnickhunter.com

domnick hunter Malaysia
Compressed Air Treatment Sdn Bhd
Petaling Jaya, Malaysia
Tel: +60 3 8024 3163
Telefax: +60 3 8024 3162
Email: tan.cheng.hoe@domnickhunter.com

domnick hunter Group Pte Ltd
Singapore
Tel: +65 6 744 4088
Telefax: +65 6 744 9959
Email: singapore@domnickhunter.com

domnick hunter - RL (Thailand) Co Ltd
Bangkok, Thailand
Tel: +66 2 255 5305 -8
Telefax: +66 2 255 5340
Email: jak@domnickhunter.co.th

Ãðóïïà òåõíè÷åñêîé ïîääåðæêè

Email:  tsg@domnickhunter.com

Europe USA / Canada / South America

Africa

Asia / Pacific

domnick hunter Worldwide

Ãðóïïà êîíòàêòà ñ Çàêàç÷èêàìè

Email:  pcs@domnickhunter.com

Îòäåë ïðîäàæ

Email:  process@domnickhunter.com
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